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Evolucao em Elevacao

O futuro ja chegou

Aplicactes llimitadas

As cintas convencionais de poliester representaram grande evolugao na segurancga,
flexibilidade e ergonomia na movimentagao de cargas pesadas. No entanto, devido as
propriedades do poliester, continuaram a existir limitagées na utilizacao como quinas
cortantes, altas temperaturas e elevadas capacidades (acima de 100 toneladas).

Acompanhando a evolugéao tecnoldgica que disponibilizou uma nova geragao de fibras,

a Hipertek pesquisou e desenvolveu produtos para movimentagéo que aliam a flexibilidade
e ergonomia das cintas convencionais, superando as limitagdes de temperatura, capacidade
e superficies cortantes, eliminando a necessidade de uso de cabo de ago entre equipamento
de movimentagao e carga, seja qual for a aplicagao.

Esqueca o cabo de aco. Aplicagdes onde o uso de cintas sintéticas
nao era possivel ou viavel,fazem parte do passado.

Tradicado em Inovacao

Mantendo a trajetéria de pioneirismo e inovacao em elevacgao de cargas, apresentamos

a nossos clientes e parceiros a solugao final para uso de cintas téxteis em todo tipo de
aplicagcédo de movimentagao. A tecnologia agregada nas cintas garante total rastreabilidade
e inspecao, proporcionando ao mercado produtos inovadores e inéditos com

seguranca inigualavel.

Producao e Desenvolvimento

Mantendo producgéao prépria 100% nacional de todo o processo, desde a tecelagem,
costura até a entrega final do produto, garantimos aos nossos clientes, a possibilidade
de desenvolver produtos customizados e especiais, além de controle total da qualidade
€ compromisso nos prazos de entrega.

Superficies Cortantes

Cintas Redondas em Polietileno de

Temperaturas Elevadas ultra-alta densidade molecular (UHMPE)
Cintas Redondas em tecido Hibrido
de Aramida e Fibra Ceramica
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Capacidades Elevadas e Uso Severo

intas Redondas com alma em Aramida convencional e
pa em aramida texturizada preta resistente a raios UV

intas Planas e redondas 100% em aramida




Fibras

Dados Técnicos

Polietileno de Ultra-Alta Aramida Amarela
Densidade Molecular Filamento Continuo
(UHMPE)
Resisténcia A Tracao . Resisténcia A Tragéo Até 260 cN/tex
(Tenacidade) A0 R (Tenacidade)
Alongamento na : A Alongamento na ;
Carga de Trabalho i Carga de Trabalho ek
Alongamento na : Alongamento na ,
Carga de Ruptura g i Carga de Ruptura Até 3,0%
Absorcao de Umidade 0% a 20° Absorcao de Umidade Até 6,5% a 20°C
Temperatura de Trabalho Até 60°C Temperatura de Trabalho ~ Constante:Até 200°C
Intermitente (picos): Até 350°C
Temperatura de
Temperatura de Fuséo Aprox. 152°C Decgmposicéo Aprox. 450°C
Perda de Resisténcia com Desprezivel Perda de Resisténcia com 450 Horas Até: 20%
Exposi¢ao a Raios UV Exposicao a Raios UV 900 Horas: Até 50%
Densidade 990 kg/m? Densidade 1460 kg/m?®

Aramida Preta

+ Fibra Ceramica
Tecido Hibrido

Aramida Preta
Filamento Texturizado

Resisténcia A Tracdo ) Resisténcia A Tragao )
(Tenacidade) Até 120 cN/tex (Tenacidade) Até 120 cN/tex
Alongamento na : Alongamento na ;
Carga de Trabalho i e Carga de Trabalho Até 1,0%
Alongamento na X Alongamento na i
Carga de Ruptura AlS 3,09 Carga de Ruptura Ate 4,5%
Absorcéo de Umidade = Até 6,5% a 20°C Absorgéo de Umidade Até 6,5% a 20°C
Temperatura de Trabalho ~ Constante:Até 200°C Temperatura de Trabalho _ COMS@MeAte 350°C
Intermitente (picos): Até 350°C Intermitente (picos): Até 450°C
Temperatura de Temperatura de
Decomposigéo Aprox. 450°C Decomposicao Aprox. 680°C
Perda de Resisténcia com | 450 Horas: Até 1,5% Perda de Resisténcia com DeShreris
Exposicao a Raios UV 900 Horas: Até 5% Exposicao a Raios UV
Densidade 1460 kg/m? Densidade 1940 kg/m*

uso em solugdes quimicas

A\ Consultar nosso Depto Técnico para H ’ PE R
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Evolucao

Fator de Seguranca 7:1

Temperaturas Elevadas (HRAC)

Cintas Redondas - Fator de Seguranca 7:1
Capa em Aramida Preta Texturizada e Tecido Ceramico L1 = Comprimento util
Alma em Filamento Continuo de Aramida

Temperatura de uso: Até 450° C m

Consulte Depto Técnico sobre tempo de exposicao

i Largura

Capacidades Padronizadas: de 15 a 50 toneladas vertical
Consulte Depto. Comercial para Capacidades Especiais

Vertical  Choker Basket 45° i mimime Péso
Referéncia | i U & Wm%i

HRAC-15 ton 15,0

[ o
riac-25 on_|RNESONREOOR SO0

SIS 1 o

HRAC-50 ton

Superficies Cortantes (HRPE)

Cintas Redondas - Fator de Seguranga 7:1
Capa e Alma em Polietileno de ultra-alta densidade molecular (UHMPE)

Utilizagcdo em cargas com superficies cortantes
Temperatura de uso: Até 60° C

CO L1 = Compnmento atil
Capacidades Padronizadas: de 15 a 50 toneladas vertical ; ’
Consulte Depto. Comercial para Capacidades Especiais :

_ . \Vertical  Choker Basket 45° Diametro
Referéncia 9 ‘ O ‘minimo de
HRPE-15 ton 15,0 12,0 30,0 21,0 0,8 5 0,85 20 ) 28
HRPE-20 ton 20,0 16,0 40,0 28,0 0.8 1,28 22 31
HRPE-25 ton 25,0 20,0 50,0 35,0 0,8 1,72 25 34
HRPE-30 ton 30,0 240 60,0 420 1,0 1,94 28 37
HRPE-40 ton 40,0 32,0 80,0 56,0 1,0 2,68 32 42
HRPE-50 ton 50,0 40,0 100,0 70,0 1,0 3,69 36 48

A\ Consultar nosso Depto Técnico para uso em solugdes quimicas
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Evolucao

Fator de Segurancga 7:1

Altissimas Capacidades com Uso Severo (HRAP)
Areas Externas com agao intensa de raios UV

Cintas Redondas - Fator de Segurancga 7:1
Capa em Aramida Preta Texturizada | Alma em Filamento Continuo de Aramida Amarela

Utilizacao em altissimas capacidades e ambiente externo
com alta exposi¢ao a Acao de Raios UV
L1 = Comprimento util

Temperatura de uso: Até 350° C

Consulte Depto Técnico sobre tempo de exposigao m
3 4 :

Capacidades Padronizadas: de 25 a 1.000 toneladas vertical

Consulte Depto. Comercial para Capacidades Especiais g
Vertical ~ Choker Basket 45° Limikimo Peso | Diametro Largura
@ - (kgaprox) contato (mm)  contato (mm)

Rap-25 on | 280 15 Son0 = go0
wraror 90 | 240 | 600

HRAP-40 ton_|[NA010 32,0

w00 | 100 | os | 83

o | 1000 |
HRaP-75ton 750 |  e00 | 1500 | 1050 | os | 789 |
e W00 | a0 | 00 | 00 | os | es T
HRAP-150 ton_|ISONG | 10

"HRAP-200 ton |N200/0 4000 | 28 R

A 200 o [RH00 |

HRAP-500 ton_[RS0010

FRAP-750 ton [RIGON

HRAP-1.000 ton [H00010 800,0

Baixas Capacidades com Uso Severo (HSAP)

Areas Externas com agao intensa de raios UV

Cintas Planas com Olhais (Sling) - Fator de Seguranga 7:1
Tecidas e Confeccionadas 100% em Aramida Preta Texturizada
Utilizagcdo em altas capacidades e ambiente externo com alta exposigao a Agao de Raios UV

Temperatura de uso: Até 350° C
Consulte Depto Técnico sobre tempo de exposigao

..L1 = Comprimento il

Capacidades Padronizadas: de 1,5 a 08 toneladas vertical e "
x v i Olhal

Consulte Depto. Comercial para Capacidades Especiais S » . Largura 7

| }—%'—Z--~l( 3

Vertical Choker  Basket 45° pr. Peso rl

Referéncia " mtL
[ HSAP15ton 1.5ton 1,2 ton 08 ton 2,1 ton 50 0,60 250 Duplo 0,13
[ HSAP03ton | 03 ton 2.4 ton 06 ton 4,2 ton 50 0,75 300 Quadruplo | 0,27
[ HSAP:06ton 06 ton 4,8 ton 12 ton 8,4 ton 75 1,20 450 Quadruplo 0,42
[HSAP:08ton |  08ton 6,4 ton 16 ton 11,2 ton 90 1,40 500 Quadruplo 1,43

A Consultar nosso Depto Técnico para uso em solugdes quimicas
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Evolucao

Fator de Seguranca 7:1

Altas Capacidades com Uso Severo (HRA)

Areas Internas com baixa agao de raios UV

Cintas Redondas - Fator de Segurancga 7:1
Capa e Alma em Filamento Continuo de Aramida Amarela

Utilizacao em altas capacidades e ambiente externo ) "
com baixa exposicao a Agao de Raios UV L1 = Comprimento util

Temperatura de uso: Até 350° C
Consulte Depto Técnico sobre longo tempo de exposicédo

Capacidade Padrao: de 25 a 300 toneladas vertical

. -
Consulte Depto. Comercial para Capacidades Especiais : Largura

(. r \
Il 7N

HRA-25 ton 25,0 20,0 35,0 0,8 2,45 26 34
HRA-30 ton 30,0 24,0 eo,o 42,0 0,8 2,76 28 37
HRA-40 ton 40,0 32,0 80,0 56,0 0,8 3,82 32 42
HRA-50 ton 50,0 40,0 100,0 70,0 0,8 5,26 36 48
HRA-75 ton 75,0 60,0 150,0 105,0 0,8 7,89 54 72
HRA-100ton | 100,0 80,0 200,0 140,0 0,8 9,80 68 90
HRA-150 ton =~ 150,0 120,0 300,0 210,0 1,0 14,70 102 135
HRA-200 ton | 200,0 160,0 400,0 280,0 1,2 21,56 150 198
HRA-300ton = 300,0 240,0 600,0 420,0 1,5 32,34 225 295

Baixas Capacidades com Uso Severo (HSA)

Areas Internas com baixa agéo de raios UV

Cintas Planas com Olhais (Sling) - Fator de Seguranca 7:1
Tecidas e Confeccionadas 100% em Filamento Continuo de Aramida

Utilizagao em altas capacidades e ambiente externo
com baixa exposi¢ao a A¢ao de Raios UV
L1 = Comprimento util
Temperatura de uso: Até 350° C * Othal
Consulte Depto Técnico sobre longo tempo de exposicao K = . Largura

Capacidade Padrao: de 02 a 08 toneladas vertical b 2
Consulte Depto. Comercial para Capacidades Especiais :

HSA-02 ton 02 ton 04 ton 2,8 ton Duplo 0,13
HSA-04 ton 04 ton 08 ton 5,6 ton 50 0,75 300 Quadruplo 0,27
HSA-06 ton 06 ton 12 ton 8,4 ton 75 1,20 450 Quadruplo 0,42
HSA-08 ton 08 ton 16 ton 11,2 ton 90 1,40 500 Quadruplo 1,43

A\ Consultar nosso Depto Técnico para uso em solugdes quimicas
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Evolucao em Elevacao

Valor Agregado em sua operagao

Cintas Hibridas

A Hipertek coloca a disposicao dos clientes seu know-how para desenvolvimento de cintas hibridas customizadas,
com foco no melhor custo-beneficio e atendendo a mais especifica das aplicagdes. Abaixo alguns exemplos:

Alma de Aramida + Capa de Poliéster . — .

Alta resisténcia a tragao, montagem em areas limitadas,
resistencia a raios UV aliados com baixo custo do poliéster

Alma de Poliéster + Capa de UHMPE

Alta resisténcia a abrasao e cortes e resistencia a raios UV
aliados com baixo custo do poliéster

Alma de Poliéster + Capa de Aramidas

Alta resisténcia a temperatura e abrasao aliados com { = -
baixo custo do poliéster -

Protecoes

E possivel desfrutar dos beneficios dos mais avancados =
materiais em suas cintas convencionais. Basta adquirir
protetores e equipar as cintas de poliester. \s

Recertificacdo com Carga de Prova

A evolucao nas fibras avangadas,que apresentam baixissimo alongamento, torno a
recertificagdo com carga de prova de até 2,5 vezes sua carga de trabalho, sem
alteracdes nas propriedades mecanicas.

Atendendo assim a antiga demanda de recertificagdo com carga de prova para cintas,
que era impossivel com cintas de poliester, devido ao alto alongamento, tornando
possivel a recertificagao e primeiro fornecimento com carga de prova.

Capacitacao, Especificacao e Inspecao

Materiais inovadores e aplicacdes especiais requerem alta especializacao e
o trabalho conjunto com o cliente usuario € fundamental para o melhor r
esultado na movimentagéo de cargas

Detendo o conhecimento de quem inova e desenvolve produtos inéditos
e exclusivos, a Hipertek agrega aos seus produtos de alta tecnologia,um
servigo igualmente avangado.

Esse servigo inovador consiste n a capacitagao do usuario é feita apos
analise das movimentacgodes e especificacdes customizadas de produto,
conscientizando o pessoal envolvido nas condigdes de

trabalho reais, nas situacdes praticas rotineiras de maior risco, caso a caso,
personalizada por cliente.

HIPER
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