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ANTES DO USO

NOTA O catalogo da corrente de transmissdo explica como selecionar, instalar e manter todas as
correntes de roletes da Tsubaki. As ilustracdes numéricas estao indicadas em unidades SI.
Com €xcecao das Leia este catdlogo por completo antes da utilizagéo, para garantir a selecéo e uso adequado. Além

correntes continuas sem
terminais as tabelas de
capacidade de transmissao
em quilowatt  inclusas Transmissao comum Transmiss&o para Levantamento
neste catalogo estdo com
base no uso com elos de
emenda ou elos de reducéo.

Consulte a pagina 7 para
detalhes sobre elos de emenda.

disso, informe as pessoas envolvidas na instalagédo e manutencao sobre todos os assuntos pertinentes.
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Il Ao usar a corrente de roletes em levantamentos, o local abaixo da carga deve estar
livre.

Bl Se houver possibilidade de acidentes graves ou morte em caso de ruptura da
corrente de roletes durante levantamentos ou em outras aplicacdes, instale
dispositivos de segurancga confiaveis a fim de evitar acidentes.

[l Verifique e substitua periodicamente as correntes de roletes desgastadas.

B Em consequéncia do alongamento por desgaste as correntes de roletes podem se
romper e subir na roda dentada, (a lubrificacéo pode prolongar a vida util evitando o
alongamento por desgaste. A Tsubaki oferece também correntes de transmissdo
livre de lubrificacdo que proporcionam um longo periodo sem lubrificacéo).

B A sobrecarga pode causar ruptura da corrente de roletes. (Evite a ruptura
selecionando produtos adequados. A Tsubaki oferece correntes de transmissao
para aplicagbes pesadas em dimensdes idénticos aos itens padrbes que
proporcionam uma alta resisténcia nas correntes).

l As correntes de roletes podem se romper em fungcéo de corrosao e outras condi¢coes
ambientais. (Evite a ruptura, evitando a exposi¢do a liquidos corrosivos, atmosfera,
etc. A Tsubaki oferece correntes de transmisséo resistentes a corroséo).

M Instale corretamente a corrente de roletes para evitar o desalinhamento ou desgaste
irregular e possivel ruptura.




Comparacao geral dos elementos de transmissao

A tabela a seguir compara as correntes de roletes com outros mecanismos de transmissao de
poténcia, tais como correias sincronizadas, correias em V e engrenagens. Em termos gerais, as
correntes de roletes sé@o sempre usadas como uma forma econémica de transmissao de poténcia
adaptada a baixa velocidade e altas cargas. No entanto, é também possivel usar a corrente em
aplicacdes de alta velocidade, como acionamentos do comando de valvula em automéveis.

DS Corrente de roletes o CorreiaemV Engrenagem
de transmissao sincronizada 9 Y
Sincronismo © © X ©
Eficiéncia na
. A
transmissao © © ©
Antichoque A O © x
Ruido e vibragdo A © © X
Condicoes Pre‘i%’:gsznc(szrfofg:;eeszzeira' Prevencao contra calor,Prevengéo contra calor,  Prevengéo contra
ambientais L cionamento resitenes & corosdo) 6leo, 4gua e poeira. | 6leo, agua e poeira. agua e poeira.
Alta
velocidade, X © O O
Peso carga leve
Tamanho  g.n A x - o
oate, | Compadte, | ramas Largacom | e
carga pesada leve ligeiramente pesadas| polias pesadas de dentes em contatos
e X © © X
Lubrificagéo - = (L ~ - (L
Necessaria Nao necessaria | Nao necessaria Necessaria
Liberdade o O A X
de layout
Excesso de
. X
carga no eixo © O ©

©Excelente OBom AFraco X Insatisfatorio

Recursos e para as transmissoes da corrente de roletes

M Recursos

1. Acomoda amplas reducdes e aumentos de velocidade (normalmente até 1:7).

2. As correntes podem acomodar distancias entre eixos (normalmente menos de 4m), além de serem
mais versateis.

3. E possivel usar correntes com eixos muiltiplos ou acionamentos por ambos os lados da corrente.

4. Fécil instalagéo e substituicdo (as correntes séo faceis de cortar e conectar).

5. Possibilidade do uso de acionamento mesmo em eixos verticais, enquanto a corrente recebe o suporte
em distancias curtas entre os eixos.

6. A Normatizagao das correntes conforme American National Standards Institute (ANSI), International
Standardization Organization (ISO) e Japanese Industrial Standards (JIS) possibilita facilidade na selecao.

7. O didmetro da roda dentada para um sistema de corrente pode ser menor que de uma polia de correia,
transmitindo 0 mesmo torque.

8. As rodas dentadas estdo sujeitas a um menor desgaste que as engrenagens em fungdo da maior
distribuicdo de carga sobre seus dentes.

9. Alto nivel de absor¢éo de choque, comparado com as engrenagens.

M Precaucoes

1. A corrente possui variagdo de velocidade denominada “tranco”, que é ocasionada pelo efeito poligonal
das rodas dentadas.
(O choque pode ser reduzido sob a mesma razdo de velocidade reduzindo o passo da corrente ou
aumentando o numero de dentes da roda dentada.)

2. Durante a transmissao, é necessario um método de lubrificacdo adequado a velocidade da corrente.

3. As correntes se desgastam e se alongam. Devem ser consideradas medidas para o ajuste correto em
correntes soltas.

4. As correntes enfraquecem se sujeitas a cargas laterais. E necessario o alinhamento adequado.



GLOSSARIO

a de tensao minima padrao ANSI (Resisténcia a ruptura por tragao)

Refere-se a forca de tensdo minima determinado pela padrdo ANSI. Se uma corrente de roletes se romper
por uma carga de tensdo abaixo deste valor, ndo estd em conformidade. Em caso de uma corrente de
roletes de multiplos feixes, o valor de feixes simples é multiplicado pelo nimero de feixes. (ANSI B 29.100)

2. Forca de tensao média Tsubaki

Refere-se a uma leitura da carga de ruptura obtida apés um longo periodo de teste de forca de
tensao efetiva de um grande nuimero de feixes da corrente. Naturalmente, uma corrente de roletes
pode realmente se romper a um valor maior ou menor que esse, desta forma ndo representa um
valor garantido. Esse valor varia dependendo do fabricante.

3. Forca de tensao minima Tsubaki
Refere-se a um valor  minimo

determinado pelo processo estatistico na Foreadetnslo minina JS
Tsubaki. Se qualquer corrente de roletes »mﬂsubaki
se romper por uma carga de tensao
abaixo desse valor, ndo esta em
conformidade. Esse valor varia
dependendo do fabricante.

<_Forca de tenséo média

Frequéncia

|
|
LY.

— Forga de tensao

| Método de ensaio

Conforme apresentado na Fig. 2, a corrente de roletes com mais de sete elos é fixada em ambas as
extremidades por pecas de conexdo em forma de U e é esticada até que ocorra a ruptura (JIS B
1801-2009). O tipo de ruptura é indicado pela ruptura da corrente de roletes ou falha de suas pecas (Fig. 3).

Fig. 2 Teste de forca de tenséo Fig. 3 Forma da ruptura

4. Carga maxima admissivel

A carga maxima admissivel da corrente de roletes (exceto a corrente de aco inoxidavel e corrente de
plastico de engenharia®) é o valor derivado do menor limite de fadiga. Quando uma carga menor
que esse valor for repetitivamente aplicada a corrente de roletes, nunca ocorrera falha por fadiga.

De acordo com JIS B 1801-1997, a carga méaxima admissivel indica uma carga de ruptura de
Pmax = (Pm + Pa) = 2,2Pa em uma frequéncia de 5 x 10°, quando uma nova corrente de
roletes com mais de cinco elos receber uma carga repetitiva em operacao linear. (Fig. 4)

Os padrdes da Tsubaki e os valores do catdlogo sdo para 10’ repeticdes, ou 2Pa. Em outras
palavras, se uma carga maxima admissivel for indicada como carga méaxima (Pmax), os valores deste
catalogo aumentarao em 10%.

* Correntes de acgo inoxidavel e correntes de plastico de engenharia:

A carga maxima admissivel é determinada pela especificagdo da pressao
da superficie entre os pinos e buchas, em relagéo a resisténcia ao desgaste.

Fig. 4 Quadro de resumo de cargas repetitivas Observe que a resisténcia dos elos de
redugcdo pode ser menor que a prépria

o8 5 /\ corrente.
S . : (Consulte a pagina de cada produto para
H
< detalhes.)
&
—Tempo




5. Tabela de capacidade de transmissao em quilowatt

As tabelas de capacidade em quilowatt da corrente de roletes RS, corrente de roletes SUPER, corrente de

roletes RS-HT e corrente de transmissdo com baixo nivel de ruido (corrente silenciosa) para 15 mil horas de

operagéo, usando um acionamento de dois eixos e 100 passos da corrente de roletes sob as condicdes 1 -5 abaixo.

A tabela de capacidade de transmissdo em quilowatt da corrente Lambda estd com base nas condi¢des 1-4 e

apresenta valores de capacidade quando for usada com dois eixos. A corrente Lambda resiste mais de sete

vezes o alongamento por desgaste que a corrente de roletes RS padréo, operada sem lubrificacao (#120 e #140

sdo 2,5 vezes mais). O X-Lambda resiste mais de cinco vezes o alongamento por desgaste que a corrente de

roletes Lambda.

1) As correntes sé@o operadas sob as condicdes normais, onde a temperatura ambiente é de -10°C - +60°C (+14°F
- +140°F) e ndo ha pé abrasivo.

2) Nao ha efeitos negativos de gases corrosivos ou alta umidade.

3) Os dois eixos sao alinhados, e as correntes sdo devidamente instaladas.

4) Ha uma flutuag@o minima na carga durante a transmissao.

5) O sistema de lubrificagao recomendado e o lubrificante apresentado nas tabelas de capacidade de transmissao em
quilowatt é usado para a corrente de roletes RS e a corrente de roletes SUPER.

6. Momento de inércia (1/J/GD?)

O momento de inércia é usado para apresentar o grau de inércia em movimento rotacional; em
outras palavras, a “dificuldade de rotac@o” ou a “facilidade de rotagdo”. Isso é equivalente a massa
(peso) do objeto que estad sendo usado em transporte em linha reta.

O momento de inércia é apresentado na tabela de unidades S| como:

I=mk® (kg «m? m: massa do corpo de rotagao k: raio do giro)

Na tabela de unidades gravimétricas é apresentado como:

J= <3'7K2(kgf «m+s® G: massa do corpo em rotagéo G: aceleracéo gravitacional).

Apesar de GD? = 4GJ (D: diametro do corpo em rotag&o) ser normalmente usado em lugar do
momento de inércia.

7. Tolerancia do comprimento total da corrente de roletes

O método de ensaio de comprimento e a tolerdncia do comprimento s&o especificados em JIS B
1801-2009. A tolerancia do comprimento de qualquer tamanho individual, quando sujeito a uma carga
medida (isto é, 500 N [50.99 kgf] para RS 80) especificada em JIS, é de 0 a +0,15% do comprimento de
referéncia. O comprimento de referéncia é calculado multiplicando o passo (P) de referéncia pelo nimero
de elos. (Aplicavel em produtos que contenham um nidmero de identificacéo JIS.)

8. Alongamento elastico da corrente com carga

Uma curva de alongamento eldstico de uma corrente com carga é apresentada abaixo. Os valores
apresentam as referéncias padrao para correntes de roletes RS com um feixe. Os valores reais podem ser
ligeiramente diferentes. N&o aplique cargas maiores que a carga maxima admissivel as correntes de roletes.

©: Carga maxima admissivel
kN {kgf}
108 {11000}
RS240
98,1 {10000} 2
N gt} © : Carga maxima admissivel
35,3 {3600} 88,3 {9000} /
33,3 (3400}
31,4 {3200) 78,5 {8000}
S0 f RS120 RS20
4 {3000} —
27,5 (2800} / 68,6 {7000} / /
25,5 (2600}
235 {2400} // RS100 58,8 {6000} /
S
% 21,6 {2200} /i % RS160|
I I
& 1952000 / § 490000} / /
17,7 {1800} RS140
15,7 {1600} ] ey 39,2 {4000}
A
18,7 ) / P v / ave
11,8 {1200} 29,4 {3000}
/ 4 94
9,81 {1000} RS60-|
)4 Lo /A4
7,84 (800} / 4 P> 19,6 {2000} / 4
o
S l/f S50 /
3,92 (400} 7 : i
: 77 = —FoRs4 9,81 {1000} 77
1,96 {200} _/ ’/ H RS35]
— RS25
L
0 1 2 3 4 [ 1 2 3 4
—— Alongamento de 1m de corrente (mm) —— Alongamento de 1m de corrente (mm)




CONSTRUGAOQ DA CORRENTE DE ROLETES

1. Estrutura basica (Foto: Corrente de roletes RS)

N

Contrapino

Trés dimensodes basicas

Passo, didmetro do roletes e
largura interna do elo interno s@o
consideradas as trés dimensdes
basicas de uma corrente de
roletes. Quando essas dimensdes
forem idénticas, uma corrente de
roletes e a roda dentada séo
compativeis na medida.

Encaixe
deslizante

N>
Pino de reducéo

/N

Grampos, contrapinos e pinos
de mola s&o pegas essenciais
que evitam que as placas do
elo de emenda caiam,
mantendo a resisténcia da
prépria  corrente. Instale
sempre essas pecas.

*Encaixe deslizante
Quando os eixos e os furos
estiverem encaixados juntos, ha
uma perda continua no encaixe.
Refere-se a um encaixe onde a
faixa de tolerancia de um furo é
maior que a faixa de tolerancia
do eixo (pino ou bucha).

*Encaixe por pressao
Quando os eixos e furos
estiverem encaixados juntos,
ha uma interferéncia continua
no encaixe. Refere-se a um
encaixe onde a faixa de
tolerancia do furo é menor que
a faixa de tolerancia do eixo
(pino ou bucha).

Encaixe por pressao*2
Elo externo & [ Encaixe por pressao
Encaixe deslizante*1

Largura entre as placas

>\d<o elo interno

Encaixe por pressio Pi:\?o%
Diametro 4

do rolete Y.

Corrente

Elo de emenda

intermediaria

Corrente de elo externo com

feixes multiplos (feixe
duplo na figura apresentada)

B Placa

A placa lateral suporta a tensdo empregada na corrente. Normalmente é uma carga repetitiva, porém,
algumas vezes. é acompanhada de choque. Desta forma, a placa lateral nao deve suportar apenas
uma boa forga de tensao estatica, mas também deve suportar as forgcas dinamicas de carga e choque.

B Pino

O pino esta sujeito a forgas de corte e dobra, transmitidas pela placa. Simultaneamente, junto com
a bucha, formam uma peca de carga, quando a corrente se arqueia durante o engate da roda
dentada. Desta forma, o pino precisa suportar alta tensdo e ter resisténcia a corte e a curvatura, e
resisténcia suficiente contra choque e desgaste.

B Bucha

A bucha esta sujeita a forcas complexas de todas as pecas, especialmente por repeticoes de
cargas de choque quando a corrente se encaixa na roda dentada. Desta forma, a bucha necessita
extremamente de resisténcia a altas cargas de choque. Além disso, a bucha, junto com o pino,
formam uma pega de carga e portanto, necessita alta resisténcia ao desgaste.

B Rolete

O rolete esta sujeito a cargas de impacto e, como tal, bate com o dente da roda dentada durante o
engate da corrente com a roda dentada. Depois do engate, o rolete muda seu ponto de contato e
equilibrio. E mantido entre o dente da roda dentada e a bucha; e move-se sobre a face do dente
recebendo uma carga de compressao. Desta forma, deve ser resistente ao desgaste e possuir
ainda resisténcia contra choque, fadiga e compressdo. RS11/ 15/ 25/ 35 nao possuem roletes.

M Elo interno
Duas buchas s&o encaixadas dentro de duas placas internas e os roletes sao inseridos a fim de permitir a
rotagdo ao redor da parte externa da bucha. Refere-se a corrente de feixe simples e corrente de feixes multiplos.

M Elo externo e placa intermediaria

O elo do pino contém dois pinos que foram encaixados em duas placas externas. Com a corrente
de roletes com feixes multiplos, uma placa intermediaria € adicionada ao elo do pino. A placa
intermedidria é deslizada na corrente de roletes RS padrdo e encaixada na corrente de roletes
SUPER.



2. Componentes

As correntes de roletes sdo normalmente confeccionadas por um nimero de elos conectados em uma formacao sem emendas
ou usadas fixando as extremidades das correntes, porém necessitam de elos de emenda. Apesar de os elos de reducédo
poderem ser usados quando ha um numero impar de elos, use um projeto que requer um nuamero par de elos.

2.1 Elo de emenda

Elo de emenda tippM |

| ElodeemendatipoF |

HTipo grampol— Tipo contrapino —

Tipo contrapino
Feixes mltiplos

(apresentado feixe duplo)

Placa externa \

Placa

Tipo pino de mola
(somente RS240)

Placa externa

Intermedidria ll

Placa externa \

Pino Pino Pino Pino
Placa do elo de emenda
Placa do elo de emenda (processamento RC) Placa do elo de emenda
Grampo (processamentoRC)  Contrapino Pino de mola  (processamento RC) Grampo  Placadoelodeemenda  Contrapino
; , Encaixe da placa do| Fixag&o da placa
Tipo de corrente | Tipo de elo de emenda placa| G p Nota
elo de emenda / pino| do elo de emenda
@ Para corrente de feixes mdltiplos, certifique-se de que
Elo de emenda tipo M Encaixe Grampo a placa com processamento “RC esteja sobre o lado
Cédigo: CL deslizante | Contrapino externo na montagem.
e nte de (M) Pino de mola ® A velocidade operacional é indicada pela area branca
B ios RS na tabela de capacidade de transmissao em kW
Elo de emenda tipo F* E . Grampo, Contrapino @ Certifique-se de usar uma corrente de acordo com as aplicagdes
Cédiao: ECL ncaixe Pino de mola e dentro da &rea de velocidade da area destacada nas tabelas de
g0: porpressac | g,y capacidade de transmiss&o em kW.
. . @ Pode ser usado em todas as éreas da tabela de capacidade
Elo de emenda tipo M Encaixe Grampo o
Corrente Lambda Codigo: CL deslizante (M) Contrapino de transmissd@o em kW para a corrente Lambda.
@ Placas de emenda com processo RC.
E?d(ijgo?rl\r/}%nLda tipo M desﬁggﬁlt)ée(M) Pino de mola | @ Placas de emenda com processo RC.
Corrente de '
roletes SUPER Elo de emenda tipo F Encaixe Pino de mola | ®Uso exclusivo do elo de emenda (ex. alto
Cédigo: FCL por pressao impacto, carga elevada, possivel forga lateral, etc.)
i Encaixe . .
S)(I)é;ggtgggER-H E?d?;;gfnda tipo F por pressao Pino de mola | ®Uso exclusivo do elo de emenda
i Encaixe : .
%?é{ggt%g.em Elgdcijéeogrgfnda tipo F PO pressao Pino de mola | ®Uso exclusivo do elo de emenda
Outras correntes | g ge emenda fipo M Encaixe Contrapino, Grampo @ Consulte os diagramas de medidas individuais.
de roletes no Cédigo: CL deslizante | Pinode mola Somente corrente de roletes com baixo nivel de ruido, NP,
catalogo (M) Pino T, pino Z NEP utilizam placas de elo de emenda com processo RC.

Nota 1. O método de fixacdo da placa do elo de emenda em cada tamanho de corrente é indicado nas tabelas de medidas e nas notas da

tabela.

2. A cor dos elos de emenda do tipo F para a corrente de roletes RS e a corrente de roletes para aplicagdes pesadas marcadas com * é preta.
Observacgao: Processo RC (Ring Coin)
O processamento original da Tsubaki adiciona uma area de deformacao plastica ao redor dos furos dos pinos para gerar uma tenséo

residual ao redor dos furos.

2.2 Elo de reducao

‘ Elo de redugao de um passo

‘ ‘ Elo de redugéo de dois passos ‘ ‘ Elo de redugao de quatro passos

] Elo de redugéo de um passo \

Para os elos de redugdo RS35 a RS60, permitir
uma reducdo de 20% em capacidade de
transmissao em kW (35% menor parao RS80 a
RS240) e 35% menos de carga maxima
admissivel (mesmo para RS80 a RS240).

Elo de redugéo de dois passos

O pino e a placa do elo de redugéo de dois passos
530 pressionados e encaixados e, a seguir, s&o
fixados por um rebite. Podem ser usados de
acordo com as tabelas de capacidade de
transmisséo em kW.

Elo de redugédo de quatro passos

4POL pode ser usado em corrente de roletes
SUPER (feixe simples). Permitir para uma redugéo
de 10% na carga méxima admissivel e capacidade
de transmissao em kW.

Nota: Veja as notas no capitulo das Correntes
de roletes RS padrao BS/DIN

H Feixe simples } Multiplos feixes

(feixe duplo)

Placa do elo de reducao

Pino

L{ Feixe simples } Multiplos feixes

(feixe duplo)

Placa do elo de reducao

L{ Feixe simples

reducéo.

Nota: Veja as tabelas de medidas para os tipos e tamanhos de correntes de roletes disponiveis aos elos de



ARRANJO DA CORRENTE DE ROLETES RS

O arranjo ¢ basicamente o mesma para outros produtos, porém

] O exemplo a seguir usa uma corrente de roletes RS. | s produtos estao indisponiveis.

Consulte cada um dos capitulos para detalhamento.

1. Arranjo por unidade

Exceto as correntes de especificagdo especial, a corrente de roletes RS é
normalmente armazenada por unidade. O comprimento total de uma unidade
inclui um elo de emenda. Adquira elos de emenda adicionais, se houver a entretanto, RS11-8S: 502mm; RS15: 1.000mm;

intencdo de separar a corrente em duas ou mais partes ou unir as correntes RS25: 1.016mm; RS140: 3.023mm; RS180: 3.086mm.
para criar uma corrente mais longa.

Comprimento de uma unidade: 3.048mm (10 pés);

m Exemplo de arranjo
Arranjo de n unidades de RS80-1

- Numero de feixes
Cédigo do produto Numero Contagem Unidades F Feixes duplos, triplos, etc.
da corrente

A110113 RS80-1-RP-U n U (unidade) RS 80 1 R P U
| | |

Arranjo por pecas do RS80-1 CL e OL (CP) T

Cddigo do produto Numero Contagem Unidades
da corrente
A115031 RS80-1-CL n K (peca) Indica "U".
A116025 RS80-1-OL n K (peca)

(Selecione um tipo: RP ou CP)
Nota: Em caso de arranjo de CL, observe que ha dois tipo: Tipo M CL e tipo F CL.

P Para CL tipo M Numero da corrente correspondente
Exemplo: RS80-1-CL 15, 25, 37, 38, 40, 41, 50, 60, 80,
p Para CL tipo F, escrever FCL. 100, 120, 140, 160, 180, 200, 240

Exemplo: RS80-1-FCL

Nota: RP (rebitado) é quando as placas internas estao
conectadas nas placas externas por rebitagem.
CP (contrapinado) é quando as placas internas estao
conectadas nas placas externas pelos contrapinos.

2. Arranjo com um numero par de elos
Certifique-se de indicar a especificacao da configuragao.
Em caso de a quantidade de elos ser 8 |

Indica o ndmero de elos somente do segmento da corrente.
Exemplo: No caso de 8LX2H, o segmento da corrente é 14L

Lo com CL2K.
8 elos incluindo o elo de emenda (CL) No caso de 8LX3H, 0 segmento da corrente é 21L
® Exemplo de arranjo com CL3K.
Arranjo de 8 elos de corrente de roletes RS50-1 Especificagdo da configuragao
Numero

Cddigo do produto da corrente Contagem |Unidades 8LX 1 H
(numero)

A110018 RS50-1-RP L
Especifica 0 numero
A115018 RS50-1-CL 1] K da corrente necessaria.

20 elos fechado, sem emenda |

m Exemplo de arranjo Especificagdo da configuragao

Arranjo de 20 elos fechado, sem emenda RS50-1-RP

> aw 20LX 1 HJimoryen
Cadigo do produto da corrente Contagem Unidades (numero)(sem fim Completo)
™ RP L Especifica 0 numero
A110018 50-1- 20 da corrente necessaria.




ARRANJO DA CORRENTE DE ROLETES RS

3. Arranjo com numero impar de elos

Certifique-se de indicar a “especificagcdo da configuragdo”. Se nao for realizada nenhuma especificagao
para um numero de elos impar, ambas as extremidades serdo elos internos (ambos RL) como em [4].

9 elos (incluindo CL. ¢ OL) ‘ Caddigo do produto dall\lgcr:?gr?te Contagem Unidades
A110018 RS50-1-RP 7
A115018 RS50-1-CL 1
A116013 RS50-1-OL 1

9LX1H (CL,OL)

Nota: para discriminar quais pecas serdo instaladas, é necessaria
uma especificacdo de montagem como CL-OL (2POL).

9 elos (especificado para incluir 2POL) | Numero

da corrente

Cédigo do produto Contagem Unidades

A110018 RS50-1-RP 5
A115018 RS50-1-CL 2
A116080 RS50-1-2POL 1

Especificagao da configuragao 9LX1 H (2 PO L,CL)

Nota: para discriminar quais pecas serdo instaladas, é necessaria
uma especificacdo de montagem como CL-OL (2POL).

9 elos (ambas as extremidades com CL) | NUmero

da corrente

Cddigo do produto Contagem Unidades

A110018 RS50-1-RP 7
A115018 RS50-1-CL 2 K

Especificagao da configuragao 9LX1 H (C L-C L)

Nota: para discriminar quais pecas serdo instaladas, é necessaria
uma especificacdo de montagem como CL-OL (2POL).

. 9 elos (ambas as extremidades com elos internos L ¥ .
( ) ‘ Cddigo do produto Numero Contagem Unidades
da corrente
A110018 RS50-1-RP 9 L

Especificagao da configuragao 9 LX1 H (R L- R L)

Numero
da corrente

Caddigo do produto Contagem Unidades

A110018 RS50-1-RP 9 L

_ — . i Especificacéo da configuracao 9LX1H (PL-PL)

Depois de instalar o equipamento, use uma puncao de
rebitagem (veja a secao de acessorios) para ajustar as
extremidades do pino rebitado nos elos externos em
ambas as extremidades.

A foto em cada sequéncia de exemplo apresenta CL e OL montados. Numa sequéncia real, o CL e OL sao
entregues desmontados. Se vocé quiser as pe¢as montadas, sera necessaria uma especificacao de configuragéo.
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4. Correntes combinadas e calibradas

Os desvios no comprimento da corrente existem em funcdo das
tolerancias de fabricacdo das pegas. Quando as correntes forem
usadas em paralelo e for necessario minimizar a diferenga relativa
nos comprimentos, peca uma corrente combinada e “calibrada”.
Nota: E necessaria uma taxa adicional para uma combinagéo de comprimento.

| Exemplo de entrada na coluna com referéncia especial |

Por exemplo, se vocé precisar de trés conjuntos de dois feixes
simples, correntes de 120 elos RS80, a entrada deve ser:

RS80-1-RP 720 elos
Corrente combinada e calibrada: 120Lx2Hx 3D

5. Formacao com comprimento longo

Quando os comprimentos totais da corrente ultrapassarem 3.048mm (10pés), denomina-se formag&o de comprimento longo.
Consulte o representante da Tsubaki para informagdes sobre correntes que ultrapassem os comprimentos abaixo. E aplicada
uma taxa para uma formagédo de comprimento superlongo e caixa de madeira.

6. Corrente de rolo

A corrente de feixe simples RS25 a RS80 (veja tabela abaixo) esta disponivel em rolos com longo comprimento.

m Exemplo de arranjo

Arranjo de um rolo da corrente de roletes RS50-1-RP

Cddigo do produto Numero Contagem Unidades
da corrente
A110089 1 R
Cddigo do produto [ NUumero da corrente | Unidades por rolete |Nimero de elos (unidade: L) Ndmero de acesslério CL
(elos de emenda tipo M)

A110083 RS25-1-RP-150UR 150 23.999 150
A110084 RS35-1-RP-20UR 20 6.399 20
A110085 RS37-1-RP-20UR 20 4.799 20
A110086 RS38-1-RP-20UR 20 4.799 20
A110087 RS41-1-RP-20UR 20 4.799 20
A110088 RS40-1-RP-15UR 15 3.599 15
A110089 RS50-1-RP-10UR 10 1.919 10
A110090 RS60-1-RP-10UR 10 1.599 10
A110091 RS80-1-RP-5UR 5 599 5

7. Avisos em substituicoes

| Quando vocé nao souber o nimero da corrente de roletes |

n E importante a

verificacdo das especificagdes
da corrente de roletes (tipo de
resisténcia, material, etc.).
Verifique com o fabricante.

g Verifique o tamanho e

as especificagdes da corrente
de roletes que estao gravadas
na placa da corrente de
roletes.
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Selecao / Tipos de Correntes de Roletes

1. Novas aplicagoes: verifique com atengéo as classificagdes e caracteristicas necessarias.

2. Trocas: verifique se o tipo atual é adequado.

Classificacao > Caracteristicas Avancadas
Padrao
Geral ( RS Corrente de roletes ) (IS0 / JIS / ANSI)
(exceto alguns itens)
— LAMBDA Buchas especiais sinterizadas
I—> LAMBDA-NP Niguelada
Sem lubrificagdo > X-LAMBDA Vida util Ultralonga
> ( CU-LAMBDA Para trac6es em curvas
> ( BS-LAMBDA Padrao ISO-B e DIN
—b> Maior carga maxima admissivel e maior forca de tensao
I—> Maior resisténcia
Série SUPER
> RS-HT Maior forca de tensédo
o 8 — Niquelade
&9 . .
€5 > Revestimento especial duplo
)
=
-5 —> SUS304 + Plastico de engenharia
Resistente ao calor/ A _
S | Antcorosio = > ( SS D) SUS304
2]
kel E S > SUS304 + Plastico de engenharia
8 8| 3
E '$ g > Carga méaxima admissivel = SS x 1.5
2 = Rs}
= 2 c
) [0}
& =
: . n
o
< > PC-SY Titanio + Plastico de engenharia
A — vt
ao Frio (-40°F a +140°F)
Curvas S Para trag&o curva
Série ISO-B ( BS ) Série IS0-B




corenresoerecio GOrrente de Roletes Geral

NOVA CORRENTE DE ROLETES RS® G7

Nova CORRENTE DE ROLETES RS

Geracao
Nossa sétima atualizagdo do modelo,
celebrando 90 anos de qualidade.
‘TSUBAKI"e a Buscando o maximo na qualidade,
marca “RS” estao . . ~
impressas na corrente. a Tsubaki criou o mais alto padrao
(tamanhos aplicaveis: RS40 a RS240) mundial de corrente de roletes.

Vida util dobrada Comparagao da vida util

Buchas soélidas dos sulcos de lubrificagao retém a lubrificagcédo por mais tempo

A Tsubaki aumentou a efetividade de seu processa-
mento especial das ranhuras de lubrificagéo (LG),
que retém o dleo lubrificante entre o pino e a bucha
por mais tempo que a série anterior.

Com o G7, nossa bucha sdlida LG recentemente
desenvolvida (RS80-RS140) com bucha inteirica
para um efeito duravel de pré-lubrificacao, dobramos
a vida util de nossas correntes (patente requerida).

Co.B Corrente Tsubaki anterior

Co.A

15 Dobr

Alongamento por desgaste (%)

Tempo de operagéo (h) Bucha sélida LG

Aumento de 33% na capacidade
de transmissao em quilowatt Reduc3o na variacio de transmissao (RS80)

Realizado por meio de tecnologia e equipamento superior, e controle de qualidade na fabrica de Kyotanabe

Para a nova corrente de roletes RS G7 (RS80-RS140),
uma integragéo sofisticada da fabricagéo tradicional com
a mais alta tecnologia, permitiu uma redugdo nas
flutuacdes da qualidade, resultando em um aumento de
aproximadamente 33% na capacidade de transmissao
em quilowatt. (comparagao em instalagdes proprias)

Aumento de 33%

1 Area melhorada de desempenho do G7
M Variagdo anterior

Capacidade de transmissao em kW

~Planta de Kyotana'

Velocidade de rotagao
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Corrente de roletes RS da Tsubaki — Definindo novas eras

Placa externa

Placa interna

Bucha sdélida LG

Ring Coin

Tecnologia LG
(sulcos de lubrificagéo)
(patenteada)

Placa do elo da emenda

Processo Ring Coin (RC) alcancou uma resisténcia do elo de Comparacio da resisténcia a fadiga do elo de emenda
emenda muito a frente de nossos concorrentes (RS iniciado (valor do teste em instalagbes préprias, equivalente a RS80)

na série anterior)
A “tensao residual” gerada por um sulco ao redor do furo da placa TSUBAK' RS:100

elimina a reducao da resisténcia ocasionada pelo intervalo entre
um pino e a placa necessario para a conexao e desconexao. Com
esse sulco, o elo de emenda alcangca a mesma resisténcia da
propria corrente.

* Ring Coin: Uma carga é aplicada ao redor do furo da placa para
formar uma ranhura circular (Ring Coin). Uma carga de tensao é
aplicada ao material, que gera tensao contraria de forga de
tenséo. A tensdo remanescente interna do material € chamada de
tensao residual, que aumenta sua resisténcia a fadiga.

0 20 40 60 80 100

Numero de ciclos (comparagéo)

/ [ n \
Design universal P

Facil de usar, facil de entender Emba.agem;n};}}o['
e facil de manusear.

Canto ondulado €
iy Cantos ondulados r =

dificultam danos
1 (Tamanhos aplicaveis:

+
T’ RS40 a RS160) tinta a base de soja

Empacotamento

Inclui uma foto da corrente.
Utiliza papel reciclado
ecologicamente correto.
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coreenres o rcao CORRENTES DE ROLETES DE PADRAQ AMERICANO - FEIXE SIMPLES

B CORRENTES DE ROLETES PADRAO ANSI

As Correntes de Roletes Tsubaki da Série 80 com
Feixes Simples e Multiplos estdo em conformidade com
a ANSI (American National Standards Institute) e séo
intercambidveis com outras correntes adequadas aos
Padrées da ANSI. As Correntes de Roletes da Série
80 da Tsubaki comemoram a histéria de 80 anos da
Tsubaki na constante melhoria da qualidade e da satis-
facéo de seus clientes.

- -
e N e i Ny S S .
- T T T T O T— —— —
IS : R - OR + A oR
e h—H let : rl—,lzpl; B o0 4 | i lel + .
s = L TP P TP P | =
o I
Pl P 7
TIPO REBITADO TIPO CONTRAPINADO
Dimensbes-mm
Passo | Diam. | Largura Placa do elo Pino Forgca Carga Peso | Ndmero
c t Ne rolete |entre Placas de tensao maxima aprox. | de elos
SN doelode |Espessura| Altura | Altura | Di&m. |Dacabegado| Dacabega do média admissivel
TSUBAKI n Ansi - pinoaoelo | pinoaoelo
P R w T H " - d”mf”“ deeﬂz”“a kN{kef} kN{kgf} kg/m |por unid
RS25 25 6,35 | *3,30 3,18 0,75 5,84 5,05 2,31 3,80 4,80 4,71{ 480} 0,64 { 65} 0,14 160
RS35 35 9,525| *5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 5,85 6,85 | 11,3 { 1.150}| 2,16{ 220}| 0,33 320
RS41 41 12,70 7,77 | 6,38 1,25 9,8 8,4 3,59 6,75 795 | 11,8 { 1.200}| 2,26{ 230} 0,41 240
RS40 40 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 8,25 9,95 | 19,1 { 1.950}| 3,63{ 370} 0,64 240
RS50 50 |[15,875| 10,16 | 9,53 2,0 15,0 13,0 509 | 10,3 11,9 31,4 { 3.200}| 6,37{ 650} 1,04 192
RS60 60 | 19,05 | 11,91 | 12,70 2,4 18,1 15,6 596 | 12,85 | 14,75 | 441 { 4500} 8,83{ 900} 1,53 160
RS80 80 | 25,40 | 15,88 | 15,88 3,2 241 20,8 794 116,25 | 19,25 | 78,5 { 8.000} 14,7 { 1.00} 2,66 120
RS100 100 | 31,75 | 19,05 | 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 | 19,75 | 22,85 |118,0 {12.000}| 22,6 { 2.300}| 3,99 96
RS120 120 | 38,10 | 22,23 | 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 | 249 | 289 167,0 {17.000}| 30,4 { 3.100}| 5,93 80
RS140 140 | 44,45 | 25,40 | 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 | 26,9 | 31,7 |216,0 {22.000}| 40,2 { 4.100}] 7,49 68
RS160 160 |50,80 |28,58 |31,75 6,4 48,2 416 | 14,29 |31,85 |36,85 |279,0 {28.500}| 53,0 { 5.400}| 10,10 60
RS180 180 | 57,15 | 35,71 | 3572 7,15 | 54,2 46,8 17,46 | 35,65 | 42,45 |370,0 {37.700} 60,8 { 6.200} 13,45 54
RS200 200 | 63,50 | 39,68 | 38,10 8,0 60,3 52,0 19,85 | 39,0 |44,8 |471,0 {48.000} 71,6 { 7.300}| 16,49 48
RS240 240 | 76,20 | 47,63 | 47,63 9,5 72,4 62,4 |23,81 | 479 |555 |666,0 {70.000}| 99,0 {10.100}| 24,5 40
Obs.: i) Ositens marcados com * ndo possuem roletes. A figura indica o didmetro da bucha.
i) As correntes-base de 25 a 50 sdo do tipo apenas contrapinado.
i) Os elos de conexado sdo do tipo clipe nos tamanhos até 60, e contrapinados a partir do tamanho 80.
iv) Contrapinos séo utilizados nas correntes padrées também nos tamanhos a partir de 100.
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conrentes o rracio CORRENTES DE ROLETES DE PADRAO AMERICANO - FEIXES MULTIPLOS

TIPO REBITADO TIPO CONTRAPINADO
7 ] ‘ R e . M R
: fHHEfFFTW S pIEELELEIEE ¢ [DETETEITT - JLEEELET i
T+ o= ] | S — T - 1 - 1
B e e o 1| B e e AR £ S K R | f|+4++ﬂ+
= Tt : ' L T TT - — — e o
T ST v o LH+|+}+4 T
T (m)
EICTH ‘
‘ 20
Feixe duplo Feixe triplo Feixe duplo Feixe triplo
(Dimensdes em mm)
Passo Pino Passo Forca de | Peso Passo Pino Passo Forca de | Peso
Corrente N2 Da cabega do | Da cabega do e ten{sél_o aprox. Corrente N2 Da cabeca do | Da cabega do e ten’S 5‘.° GRS
TSUBAKI n? | ANSI pinoaoelo | pinoanelo el TSUBAKI n2 | ANS| pioaoelo | pinoaoelo el
deemenda | deemenda deemenda | deemenda
P L1 L. © kN(kgf) | kg/m P L1 L2 c kN(kgf) | kg/m
RS25-2 A k| 25-2 6.35 7,0 8,0 6.4 9,41 (960)| 0,27 RS120-3 |120-3 70,4 74,4 500 (51.000)| 17,53
RS25-3 A % | 25-3 | 10,2 11,2 " | 14,1 (1.440)| 0,42| RS120-4 |120-4 38.10 93,1 97,1 454 667 (68.000)| 23,36
RS35-2 A k| 35-2 9525 10,9 11,9 101 22,6 (2.300)| 0,69] RS120-5 |120-5 ' 115,85| 119,85 ' 834 (85.000)| 29,16
RS35-3 A % | 35-3| 16,0 16,9 ' | 33,8 (3.450)| 1,05| RS120-6 |120-6 138,55| 142,55 1000(102.000)| 34,96
RS40-2 40-2 15,45 | 17,15 38,2 (3.900)| 1,27| RS140-2 |140-2 51,35 | 56,15 431 (44.000)| 14,83
RS40-3 40-3 22,65 | 24,15 57,4 (5.850)| 1,90 RS140-3 |140-3 75,85 | 80,75 647 (66.000)| 22,20
RS40-4 40-4 |1 12,70 | 29,9 31,3 14,4 76,5 (7.800)| 2,53| RS140-4 |140-4| 44,45 |100,3 | 105,2 | 48,9 | 863 (88.000)| 28,52
RS40-5 40-5 37,1 38,6 95,6 (9.750)| 3,16/ RS140-5 |140-5 124,8 | 129,6 1080(110.000)| 36,97
RS40-6 40-6 44,3 45,8 115 (11.700)| 3,79| RS140-6 |140-6 149,3 | 154,2 1290(132.000)| 44,30
RS50-2 50-2 19,35 | 21,15 62,8 (6.400)| 2,07| RS160-2 |160-2 61,15 | 66,15 559 (57.000)| 20,04
RS50-3 50-3 28,4 30,2 94,1 (9.600)| 3,09] RS160-3 |160-3 90,45 | 95,45 838 (85.500)| 30,02
RS50-4 50-4 | 15,875| 37,45 | 39,25 | 18,1 | 126 (12.800)| 4,11 RS160-4 |160-4 | 50,80 | 119,75| 124,65| 58,5 | 1120(114.000)| 40,06
RS50-5 50-5 46,5 48,3 157 (16.000)| 5,14 RS160-5 |160-5 149,05| 153,95 1400(142.500)| 49,89
RS50-6 50-6 55,6 57,4 188 (19.200)| 6,16 RS160-6 |160-6 178,3 | 183,3 1680(171.000)| 59,93
RS60-2 60-2 24,25 | 26,25 88,3 (9.000)| 3,04] RS180-2 |180-2 68,75 | 75,35 739 (75.400)| 26,52
RS60-3 60-3 35,65 | 38,15 132 (13.500)| 4,54 RS180-3 |180-3 101,7 | 108,5 1110(113.100)| 38,22
RS60-4 60-4 | 19,05 | 47,05 | 49,55 | 22,8 | 177 (18.000)| 6,04 RS180-4 |180-4 | 57,15 |134,65| 141,45| 65,8 | 1480(150.800)| 50,90
RS60-5 60-5 58,5 61,0 221 (22.500)| 7,54 RS180-5 |180-5 167,6 | 174,4 1850(188.500)| 63,59
RS60-6 60-6 69,9 72,5 265 (27.000)| 9,05 RS180-6 |180-6 200,55 207,35 2180(226.200)| 76,27
RS80-2 80-2 30,9 33,9 157 (16.000)| 5,27 RS200-2 |200-2 74,85 | 80,65 941 (96.000)| 32,63
RS80-3 80-3 45,6 48,5 235 (24.000)| 7,89] RS200-3 |200-3 110,75| 116,45 1410(144.000)| 49,02
RS80-4 80-4 | 25,40 | 60,25 | 63,25 | 29,3 | 314 (32.000)| 10,50 RS200-4 |200-4 | 63,50 |146,6 |152,3 | 71,6 | 1880(192.000)| 65,16
RS80-5 80-5 74,95 | 77,95 392 (40.000)| 13,11] RS200-5 |200-5 182,4 | 188,2 2350(240.000)| 81,32
RS80-6 80-6 89,6 92,5 471 (48.000)| 15,73] RS200-6 |200-6 218,25| 224,05 2820(288.000)| 97,59
RS100-2 100-2 37,7 40,8 235 (24.000)| 7,85 RS240-2 |240-2 91,9 99,4 1370(140.000)| 48,10
RS100-3 100-3 55,65 | 58,75 353 (36.000)| 11,77| RS240-3 |240-3 135,85| 143,15 2060(210.000)| 71,60
RS100-4 100-4 | 31,75 | 73,55 | 76,65 | 35,8 | 471 (48.000)| 15,70 RS240-4 |240-4| 76,20 |179,8 | 187,3 | 87,8 | 2750(280.000)| 95,10
RS100-5 100-5 91,5 94,6 588 (60.000)| 19,53] RS240-5 |240-5 223,75| 231,25 3430(350.000)| 118,60
RS100-6 100-6 109,45| 112,55 706 (72.000)| 23,48] RS240-6 |240-6 267,7 | 2751 4120(420.000)| 142,10
RS120-2 120-2 1 38,10 | 47,6 51,6 45,4 | 333 (34.000)| 11,70
A Sem rolete

%k Apenas rebitada
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corenres oo GOFrente de Roletes RS PADRAO BS/DIN

A Tsubaki apresenta sua Quarta
Geracao de corrente de roletes RS
padrao BS/DIN, a GT4 WINNER!

A GT4 WINNER foi elaborado tendo em mente uma vida util maxima, um
beneficio comprovado para os clientes que buscam economia real na
manutenc¢ao da corrente e substituicao do produto.

A corrente Tsubaki de padrao europeu BS/DIN esta disponivel nos
tamanhos de a partir de RS05B até RS56B.

Disponiveis correntes de feixes simples, duplo ou triplo.

G 7 Ul

n Bucha soélida com ranhura de lubrificacao (LG - lube groove)

Gracas a tecnologia inovadora de fabricacdo propria, foi desenvolvida uma bucha sélida sem
emenda. Essa bucha sélida de alta precisdo com ranhuras de lubrificagao especiais (LG) melhoram
a retengéo da lubrificacéo, prolongando muito a vida util original da corrente.

*Buchas sdlidas LG (PAT.) estao disponiveis para 16B a 24B

Bucha sélida com ranhura de
lubrificagao (LG)

ﬂ Processo Ring Coin (RC)

Atensao residual, gerada por uma ranhura em torno do furo da placa de emenda, elimina a reducao
da forga, causada pelo intervalo entre o pino e a placa, necessaria para a conexado e desconexao.
Com essa ranhura, o elo de emenda aciona a mesma resisténcia da propria corrente.

*O processo RC esta disponivel para 08B a 40B

ﬂ Rebite com rebaixamento central

As correntes Tsubaki podem ser facilimente desmontadas gracas a exclusiva cabeca de rebite com
rebaixamento central, que reduz o tempo necessario de manutencéo da corrente.

Um beneficio adicional é que, se a corrente for inadvertidamente sobrecarregada, as indicagdes na
cabeca do rebite identificarao o local em que a rotagao do pino ocorre, dando uma indicagéo clara
da corrente sobrecarregada.

*Os rebites com rebaixamento central estdo disponiveis para 08B a 16B

Rebite com rebaixamento central
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CORRENTES DE TRAGAO Corrente de Roletes RS PADRAO BS/D'N

Vida util extremamente longa

Comparagéao do alongamento por desgaste
CoC CoB  Co A 57'4.'11//,
1.5

10 Vida util do alongamento por
desgaste duas vezes maior

0,5

Alongamento por desgaste (%)

Tempo de operacao

Reducao de CO2

A

88,32kg CO2 Snteror

— E— )  RS16B-1

{  29,74kg COE ETYwNIER)

RS16B-1

( Redug3o de 66%"
: | | |

B Materiais [ Processamento | Residuo

Com o foco na fabricagéo de corrente com uma vida til substancialmente maior, a Tsubaki esta ajudando a criar um
ambiente em harmonia com o nosso planeta. Menor frequéncia de troca de corrente resulta em menor consumo de
recursos e contribui para reducdes significativas de emisséo de CO2.

* Resulta da andlise do estoque LCA da Corrente de roletes RS (16B-1)
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correnesoe i SERIE DE CORRENTES BS/DIN

M CORRENTES DE ROLETES DE PADRAO BRITANICO

As Correntes de Roletes TSUBAKI BS de Feixe sim- 4“*; =
ples, Duplo e Triplo sdo padronizadas de acordo com ' - = T = T T B '
o padrao ISO tipo “B”. As dimensbes s&o plenamente ST l*Jrlijl*JrFJr I;kji* =
intercambidveis com outras correntes construidas de o %: : T = T : i !
acordo com as normas BS228: 1970 e DIN8187. ] |*7L|*7L|*7LF7L L.
o ; - T T T - '
s JITIETTILITE
CH SRSy aai
L e e
7 - -
| TTEITIT
Lo alL : T = T ‘
s o b T
e e
(Dimensdes em mm)
Ne 1SO Passo | Diam. |Laguaente Pino Placa do elo Passo Forca de Area_de Massa | Nede
Corrente BS/ rolete | Plcasdo transversal tensao apoio | aprox | elos/
TSUBAKI N° DIN Elo de Roletes minima (Nominal) unid
P R w D L1 L2 T@ry L{G) H (max) C kN(kgf) cm? kg/m | (5 mts)
FEIXE SIMPLES
RS05B 05B | 8,00 5,00 | 3,00 2,30 | 3,80 | 4,70 | 0,75 0,75 7.1 — 50 (510 011] 0,18 | 626
RF06B * 06B | 9525 | 635|572 328 | 635 | 7,65 |1.27 1,0 82 | — 9,0 (920)] 028| 0,39| 526
RS08B @ 08B |12,70 8,51 | 7,75 445 | 84 100 |16 1,6 1,8 | — 19,0 (1.930)] 0,50 | 0,70 | 394
RS10B @ 10B  |15,875 | 10,16 | 9,65 508 | 9,55 [ 11,25 | 1,5 1,5 147 | — 23,0 (2.340) 067 | 095| 316
RS12B @ 12B 1905 | 12,07 [1168 | 572 [112 [131 |18 1,8 16,1 — 31,0 (38.160), 0,89 | 1,25| 264
RS16B @ 16B  |2540 | 15,88 | 17,02 | 8,28 | 17,75 | 19,95 | 4,0 32 21,0 | — 70,0 (7.100), 2,10| 2,70| 198
RS20B 20B 31,75 | 19,05 19,56 | 10,19 [ 19,9 [231 | 44 3,4 260 | — 98,1(10.000), 2,95| 3,85| 158
RS24B 24B 3810 | 25,40 | 25,40 | 14,63 | 26,65 |31,85 | 6,0 5,6 334 | — 167(17.000)] 554 | 7,45| 132
RS28B 28B (44,45 | 27,94 | 30,99 | 1590 | 3245 |3745 | 75 6,3 364 | — 200(20.400)| 7,40 | 9,45| 114
RS32B 32B  |50,80 | 29,21 [30,99 | 17,81 [321 [377 |70 6,3 422 | — 255(26.000)| 8,11 | 10,25 | 100
RS40B 40B 6350 | 39,37 |38,10 | 22,89 |39,25 | 45,05 | 8,5 8,0 529 | — 373(38.000)] 12,76 | 16,35 | 80
FEIXE DUPLO
RF06B-2 x A | 06B-2 | 9525 | 6,35 | 572 | 3,28 [11,43 [1257 | 1,27 1,0 82 | 1024 | 17,0 (1.730) 056| 0,75| 526
RS08B-2 A | 08B-2 |12,70 851 | 7,75 | 445|153 |169 |16 1,6 | 11,8 | 1392| 32,0 (3.260)] 1,00| 1,35| 394
RS10B-2 10B-2 |15,875 | 10,16 | 9,65 | 5,08 | 17,85 | 19,55 | 1,5 1,5 | 147 | 1659 | 44,5 (4540) 1,34| 185| 316
RS12B-2 12B-2 |19,05 | 12,07 [ 11,68 | 572 | 20,85 | 22,75 | 1,8 1,8 | 16,1 | 1946 | 61,0 (6.220) 1,78| 250| 264
RS16B-2 16B-2 [2540 | 15,88 [ 17,02 | 8,28 | 33,55 | 35,75 | 4,0 32 | 21,0 | 31,88 128(13.000)] 4,20 | 540 | 198
RS20B-2 20B-2 |31,75 | 19,05 | 19,56 | 10,19 |38,25 |41,45 | 44 34 | 26,0 | 3645 197(20.100)) 591 | 7,65| 158
RS24B-2 24B-2 |38,10 | 25,40 | 25,40 | 14,63 | 50,8 |56,0 | 6,0 56 | 334 | 4836 335(34.100)| 11,09 | 14,65 | 132
RS28B-2 28B-2 (44,45 | 27,94 | 30,99 | 1590 | 62,15 | 67,15 | 7,5 6,3 | 364 | 59,56 374(38.100)| 14,81 | 18,80 | 114
RS32B-2 32B-2 50,80 | 29,21 | 30,99 | 17,81 [61,25 66,85 | 7,0 6,3 | 42,2 | 5855 485(49.500)| 16,23 | 20,10 | 100
RS40B-2 40B-2 63,50 | 39,37 |38,10 | 22,89 | 754 |812 |85 80 | 529 | 72,29 716(73.000)| 2552 | 32,00 80
FEIXE TRIPLO
RF06B-3 x A | 06B-3 | 9,525 | 6,35 | 5,72 328 |169 |17,5 |127 1,0 82 | 1024 | 249 (2540) 084| 1,11| 526
RS08B-3 A | 08B-3 |12,70 8,51 |7,75 4,45 | 22,25 |23,85 | 1,6 1,6 | 11,8 | 1392 | 475 (4.840) 150| 200 | 394
RS10B-3 10B-3 |15,875 | 10,16 | 9,65 5,08 | 26,15 | 27,85 | 1,5 1,5 | 147 | 1659 | 66,8 (6.810) 201| 280 | 316
RS12B-3 12B-3 |19,05 | 12,07 [1168 | 572 |30,6 |325 |18 1,8 | 161 | 1946 | 92 (9.400) 2,67 | 380 | 264
RS16B-3 16B-3 [2540 | 1588 [ 17,02 | 8,28 | 49,5 |51,7 | 4,0 32 | 21,0 | 31,88| 192 (19.600) 6,30| 800| 198
RS20B-3 20B-3 |31,75 | 19,05 | 19,56 | 10,19 | 56,5 |59,7 | 4,4 34 | 26,0 | 3645| 295 (30.100) 886 | 11,45| 158
RS24B-3 24B-3 |38,10 | 25,40 | 2540 | 14,63 | 751 |802 | 6,0 56 | 334 | 48,36 | 500 (51.000)] 16,64 | 21,75| 132
RS28B-3 28B-3 |44,45 | 27,94 | 30,99 | 15,90 | 91,95 | 96,95 | 7,5 6,3 | 36,4 | 59,56 | 560 (57.100)| 22,21 | 28,20 | 114
RS32B-3 32B-3 |50,80 | 29,21 | 30,99 | 17,81 |90,5 |96,10 | 7,0 6,3 | 422 | 58,55| 729 (74.300)] 24,34 | 29,90 | 100
RS40B-3 40B-3 [63,50 | 39,37 | 38,10 | 22,89 | 1115 | 117,3 | 85 80 | 52,9 | 72,29 |1.080 (110.000)| 38,28 | 47,75 | 80

Notes: % Placa do elo achatada.
A A placa do elo do meio possui uma placa solida,
Sé&o fornecidas correntes do tipo rebitado. exceto quando especificado de outra forma,
@ E aplicada rebitagem de rebaixo central (mostrado no desenho do Feixe Simples acima),
E aplicada rebitagem de dois pinos a todos os outros tamanhos. incluindo correntes de feixes multiplos,
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correntes peTraci0  Gorrente de Roletes para Alta Carga

B Ampla gama de produtos

com alta confiabilidade

Com a expanséo dos tipos de produto, as Correntes de Roletes TSUBAKI SUPER podem ser facilmente utilizadas em
uma variedade muito maior de situacdes. Uma vez que a corrente TSUBAKI é produzida em instalagdes certificadas
com os Padrdes Internacionais 1ISO 9001, garantimos uma confiabilidade superior.

W Areas de aplicago

Utilize a Corrente de Roletes TSUBAKI SUPER nas aplicagdes abaixo, uma vez que essas excedem a capacidade da

Corrente de Roletes RS.

1. Condigdes severas sujeitas a altos impactos.
2. Equipamentos que necessitem de espaco limitado e forca compacta de uma maquina.

3. Necessidade de maiores capacidades de

kW, carga admissivel e for¢a de tenséo.

4. AplicagOes que requeiram uma razao de alongamento elastico menor.

Tipo de

roduto| Corrente de roletes SUPER | Corrente de roletes RS-HT

ltem

Corrente de roletes
SUPER-H

Corrente
ULTRA-SUPER (US)

Transmissoes de altas car-
gas

Principalmente para

X Transmissoes
icamento

de alta carga

® Para transmissoes pesadas em

e [camento com baixa frequéncia

® Transmissbes em veloci-

baixa e média velocidade de uso ) .
Asliicacss Ex.. - Transmiss&o de maquinario | * Pode ser utilizada em baixas ve- dades de até 50 m/min
P ¢ de construgéo locidades de até 50 m/min e TransmissGes com cargas de
Ex.: - Estacionamentos verticais

- TransmissGes de caminhdes
- TransmissOes de maquinas

- Transmissbes de maquinario

impacto e torque

® Transmissdes em veloci-
dades de até 50 m/min

e Transmissdes que requeiram
um desenho compacto

do que a corrente de

roletes RS)
¢ Alta absor¢do de impacto
Caracteristicas | e Pode ter seu tamanho reduz-
ido quando utilizada em vez
da Corrente de Roletes RS

(19% maior do que a

(6% maior do que a Corrente
de Roletes SUPER)

Corrente de Roletes RS) o Alta forca de tenséo

(13% maior do que a
Corrente de Roletes SUPER)
® Alta absorcao de impactos

agricolas peSadq ) o
- Elevadores : Trarjsmlssoes de maquinas
agricolas menores
* Alta taxa de kW (30% maior o Alta forga de tensdo * Alta resisténcia a fadiga * Alta resisténcia a fadiga

(16% maior do que a Corrente
de Roletes SUPER-H)

¢ Alta forga de tensao
(17% maior do que a Corrente
de Roletes SUPER-H)

¢ Alta absor¢ao de impactos.
Pode ter seu tamanho reduzido
quando utilizada em vez da
Corrente de Roletes RS

Pagina com as

dimensdes Pag. 21

Pag. 22 Pag. 23

Pag. 24

B Comparacao da Forca de Tensao / Resisténcia a Fadiga

Corrente de Roletes RS |:| 100

Comparacao da forga de tenséo
(média da forga de tensé&o)

Corrente de Roletes SUPER ‘

109 para a

Corrente de Roletes RS-HT ‘

| 119

Corrente de Roletes SUPER-H ‘

| 123

Corrente de

Roletes RS 100.

Corrente ULTRA-SUPER \

\ 144

Corrente de Roletes RS |:| 100

Comparacéo da resisténcia
a fadiga (média da resisténcia

Corrente de Roletes SUPER ‘

132

Corrente de Roletes RS-HT ‘

109

Corrente de Roletes SUPER-H ‘

\ 140

a fadiga) para a Corrente
de Roletes RS 100.

Corrente ULTRA-SUPER \

162
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H Pontos Essenciais

Tipo de
rodutg Corrente de roletes SUPER | Corrente de roletes RS-HT Corr%nG%gS ﬁletes Corrente ULTRA-SUPER
Item R
Todos os métodos de escolha - - . ~ e
Método de descritos neste catalogo, Todos~os métodos de escolha descritos neste catalogo s&o aplicaveis, exceto a
csallia incluindo o método de selecao selecao geral.

geral, quando aplicével.

Elos de reducao

4POL

N&o ha elos de redugao. Utilize um ndimero par de elos.

Rodas
dentadas

As rodas dentadas
padrao da Corrente
de roletes RS podem
ser utilizadas para
correntes com feixes
simples e multiplos.

As rodas dentadas padréo da Corrente de Roletes
RS podem ser utilizadas para correntes de Feixe
simples. As rodas dentadas para correntes de
feixes multiplos sao feitas sob medida.

Rodas dentadas pa-
drdo da Corrente de
Roletes RS podem ser
utilizadas. (Correntes
de feixes multiplo ndo
estéo disponiveis.)

Utilize as rodas dentadas fabricadas de ago-carbono, como a S35C, e uma roda
dentada com um baixo numero de dentes endurecidos. Rodas dentadas feitas de
ferro fundido ndo podem ser utilizadas.

Corrente de roletes SUPER

Corrente de roletes SUPER-H

Corrente de roletes RS-HT

Corrente ULTRA-SUPER (US)
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CORRENTES DE TRACAQ

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
F'_— e L".L "_ABT‘F—‘ - 3 ; ; ; ‘ T T =
ol THEIT o | [ Freessee— o [dL ]
- T - — B - | .J_—{‘_}» ! .:h%E ik i T > = ——
pl e — e I I [7—|~ 1 l]—tH:
, ~ o JEHELHT o g
1 {g—¢Xo ©)0)= S L HHT
P P ] S —~
(Dimensdes em mm)
Passo | Didm. |Larguraentre Elo Pino Passo Forga Carga Massa
Corrente rolete | placas do elo transversal| de tensdo | méaxima aprox.
TSUBAKI n® de rolete média | admissivel

P R w T H h D L1 L2 (5 kN(kgf) kN(kef) kg/m

FEIXE SIMPLES
SUPER 80 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 16,25 | 19,25 — 85,3(8.700) | 18,6 (1.900) | 2,81
SUPER100 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 19,75 22,85 — 127 (13.000) | 30,4 (3.100) 4,25
SUPER120 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 24,9 28,9 — 186 (19.000) | 39,2 (4.000) 6,30
SUPER140 44,45 | 25,40 | 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 26,9 31,7 — 245 (25.000) | 53,9 (5.500) | 8,04
SUPER160 50,80 28,58 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 31,85 36,85 — 314 (32.000) | 70,6 (7.200) | 10,79
SUPER200 63,50 39,68 38,10 8,0 60,3 52,0 19,85 39,0 44.8 — 505 (51.500) | 94,1 (9.600) | 17,63
SUPER240 76,20 | 47,63 | 47,63 9,5 72,4 62,4 23,81 47,9 55,5 — 735 (75.000) | 132 (13.500)| 25,63

FEIXE DUPLO

SUPER 80-2 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 30,9 33,9 29,3 [171(17.400)| 31,7 (3.230) 5,62
SUPER100-2 | 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 37,7 40,8 35,8 |255(26.000)| 51,7 (5.270) | 8,38
SUPER120-2 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 47,6 51,6 45,4 |373(38.000) | 66,7 (6.800) | 12,44
SUPER140-2 44,45 25,40 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 51,35 56,15 48,9 |490(50.000) | 91,7 (9.350) | 15,92
SUPER160-2 | 50,80 | 28,58 | 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 61,15 | 66,15 58,5 |628 (64.000)|120 (12.240)| 21,43
SUPER200-2 63,50 39,68 38,10 8,0 60,3 52,0 19,85 74,85 80,65 71,6 [1.010(103.000)| 160 (16.320) | 34,91
SUPER240-2 | 76,20 | 47,63 | 47,63 9,5 72,4 62,4 23,81 91,9 99,4 87,8 |1.470(150.000)| 225 (22.950)| 50,88

FEIXE TRIPLO
SUPER 80-3 | 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 45,6 48,5 29,3 253 (26.100) | 46,6 (4.750) 8,40
SUPER100-3 | 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 55,65 | 58,75 35,8 |382(39.000)| 76,0 (7.750) | 12,57

SUPER120-3 | 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 70,4 74,4 45,4 |559(57.000) (98,1 (10.000)| 18,64

( )
( )

SUPER140-3 | 44,45 25,40 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 75,85 80,75 48,9 |735(75.000)|135(13.750)| 23,84
SUPER160-3 | 50,80 28,568 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 90,45 95,45 58,5 |941(96.000)|177 (18.000)| 32,10
SUPER200-3 | 63,50 39,68 38,10 8,0 60,3 52,0 19,85 | 110,75 | 116,45 71,6 |1.520(154.500)| 235 (24.000)| 52,44
SUPER240-3 | 76,20 47,63 47,63 9,5 72,4 62,4 23,81 | 135,85 | 143,15 87,8 ]2.210(225.000)| 331 (33.750)| 76,11

Obs.: 1. 4POL esté disponivel para feixes simples.
2. A corrente de tipo rebitado ¢ o modelo fornecido, salvo quando especificado de outra forma.
Correntes com pinos de roletes sdo fornecidas a pedido.
3. Elos de emenda do tipo press-fit sdo fornecidos.
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corraesoe o SERIE RS-HT

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo

1
:
-
:
——

T T | —

—¢0 1] E[—{“ L (4R = o jl

g

|
}_J_
]
i
mn
I
L]

L2

(Dimensdes em mm)

Passo | Diém. |Larguraentre Elo Pino Passo Forca Carga Massa
Corrente rolete |placas do elo transversal| de tensdo | maxima aprox.
TSUBAKI n® de rolete média admissivel
P R w T H h D L1 L2 C KN(kgf) kN(kgf) kg/m
FEIXE SIMPLES
RS 60HT 19,05 11,91 12,70 3.2 18,1 15,6 5,96 14,8 17,0 — 55,9 (5.700) | 9,81 (1.000) 1,80
RS 80HT 25,40 15,88 15,88 4,0 24,1 20,8 7,94 18,3 20,9 — 93,2 (9.500) | 16,2 (1.650)| 3,11
RS100HT 31,75 19,05 19,05 4,8 30,1 26,0 9,54 21,8 24,5 — 142 (14.500) | 24,5 (2.500)| 4,58
RS120HT 38,10 22,23 25,40 5,6 36,2 31,2 11,11 26,95 30,55 — 191 (19.500) | 32,4 (3.300)| 6,53
RS140HT 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 36,4 12,71 28,9 33,1 — 250 (25.500) | 42,7 (4.350)| 8,27
RS160HT 50,80 28,58 31,75 7,15 48,2 41,6 14,29 33,95 38,45 — 319 (32.500) 55,9 (5.700)| 10,97
RS200HT 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 52,0 19,85 42,9 48,1 — 559 (57.000) | 78,5 (8.000) | 18,41
RS240HT 76,20 47,63 47,63 | 12,7 72,4 62,4 23,81 54,8 62,3 — 883 (90.000) (113 (11.500)| 29,13
FEIXE DUPLO
RS 60HT-2 19,05 11,91 12,70 3,2 18,1 15,6 5,96 27,8 29,9 26,1 |112(11.400)|16,7 (1.700)| 3,59
RS 80HT-2 25,40 15,88 15,88 4,0 24,1 20,8 7,94 34,6 37,2 32,6 |186(19.000)|27,6 (2.810)| 6,18
RS100HT-2 31,75 19,05 19,05 4,8 30,1 26,0 9,54 41,4 441 39,1 |284(29.000) 41,7 (4.250)| 9,03
RS120HT-2 38,10 22,23 25,40 5,6 36,2 31,2 11,11 51,4 55,0 48,9 |382(39.000)|55,0(5.610)| 12,90
RS140HT-2 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 36,4 12,71 54,95 59,5 52,2 |500(51.000) | 72,6 (7.400)| 16,38
RS160HT-2 50,80 28,58 31,75 7,15 48,2 41,6 14,29 64,9 69,6 61,9 |638(65.000)|95,0(9.690)| 21,78
RS200HT-2 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 52,0 19,85 82,05 87,3 78,3 |1.120(114.000)| 133 (13.600)| 36,47
RS240HT-2 76,20 47,63 47,63 | 12,7 72,4 62,4 23,81 | 105,3 112,9 101,2 |1.770(180.000)| 192 (19.550)| 57,35
FEIXE TRIPLO
RS 60HT-3 19,05 11,91 12,70 3,2 18,1 15,6 5,96 40,85 42,95 26,1 |168(17.100)|24,5 (2.500)| 5,36
RS 80HT-3 25,40 15,88 15,88 4,0 24,1 20,8 7,94 50,95 53,55 32,6 |279(28.500)|40,5(4.130)| 9,24
RS100HT-3 31,75 19,05 19,05 4,8 30,1 26,0 9,54 61,0 63,6 39,1 |427(43.500)|61,3 (6.250)| 13,54
RS120HT-3 38,10 22,23 25,40 5,6 36,2 31,2 11,11 75,85 79,55 48,9 |574(58.500)|80,9 (8.250)| 19,33
RS140HT-3 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 36,4 12,71 81,15 85,25 52,2 | 750(76.500)|107 (10.880)| 24,54
RS160HT-3 50,80 28,58 31,75 7,15 48,2 41,6 14,29 95,95 | 100,45 61,9 |956(97.500) |140 (14.250)| 32,63
RS200HT-3 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 52,0 19,85 | 121,25 | 126,55 78,3 [1.680(171.000)|196 (20.000)| 54,77
RS240HT-3 76,20 47,63 47,63 12,7 72,4 62,4 23,81 | 156,05 | 163,55 | 101,2 |2.650(270.000)(282 (28.750)| 85,47

Obs.: 1. A corrente fornecida sera do tipo rebitado, salvo quando especificado de outra forma.
2. Correntes do tipo contrapinado podem ser fornecidas mediante solicitagao.
3. Elos de emenda do tipo press-fit sao fornecidos.
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CORRENTES DE TRACAQ SERIE SUPER'H

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
- | n — i [ . r—g‘Tﬁb—. L - N .
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(Dimensdes em mm)
Passo | Diam. |Larguraentre Elo Pino Passo Forca Carga Massa
Corrente rolete |placas doelo transversal| de tenséo maxima aprox.
TSUBAKI n® de rolete mdia admissivel
P R w T H h D L1 L2 (& kN(kgf) kN(kgf) kg/m
FEIXE SIMPLES
SUPER 80H 25,40 15,88 15,88 4,0 241 20,8 7,94 18,3 20,9 — 98,1(10.000)| 20,6 (2.100)| 3,29
SUPER100H 31,75 19,05 19,05 4,8 30,1 26,0 9,54 21,8 24,5 — 145 (14.800) | 32,4 (3.300)| 4,88
SUPER120H 38,10 22,23 25,40 5,6 36,2 31,2 11,11 26,95 30,55 — 196 (20.000) 42,2 (4.300) 6,94
SUPER140H 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 36,4 12,71 28,9 33,1 — 255 (26.000) | 56,9 (5.800)| 8,88
SUPER160H 50,80 28,58 31,75 7,15 48,2 41,6 14,29 33,95 38,45 — 324 (33.000) | 73,5 (7.500)| 11,72
SUPER200H 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 52,0 19,85 42,9 481 — 598 (61.000) (100 (10.200)| 19,68
SUPER240H 76,20 47,63 47,63 12,7 72,4 62,4 23,81 54,8 62,3 — 922 (94.000) (139 (14.200)| 30,47
FEIXE DUPLO
SUPER 80H-2 | 25,40 15,88 15,88 4,0 241 20,8 7,94 34,60 37,20 32,6 196 (20.000)|35,0 (3.570 6,52
SUPER100H-2 | 31,75 19,05 19,05 4.8 30,1 26,0 9,54 41,40 44,10 39,1 290 (29.600 9,51

( ) (8.570)
( )|55.0 (5.610)
SUPER120H-2 | 38,10 | 2223 | 2540 | 56 362 | 312 | 1111 | 5140 | 5500 | 489 |392(40.000)|71,7(7.310)| 13,51
( ) )
( )

SUPER140H-2 | 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 36,4 12,71 54,95 59,50 52,2 1510(52.000)|96,7 (9.860)| 17,38
SUPER160H-2 | 50,80 28,58 31,75 7,15 48,2 41,6 14,29 64,90 69,60 61,9 |647(66.000)|125 (12.750)| 22,97
SUPER200H-2 | 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 52,0 19,85 82,05 87,30 78,3 |1.200(122.000)|170 (17.340)| 38,48
SUPER240H-2 | 76,20 47,63 47,63 12,7 72,4 62,4 23,81 105,30 | 112,90 101,2 |1.840(188.000){237 (24.140)

59,77
FEIXE TRIPLO
SUPER 80H-3 | 25,40 15,88 15,88 4,0 24,1 20,8 7,94 50,95 | 53,55 32,6 |294(30.000)|51,5(5.250)| 9,75
SUPER100H-3 | 31,75 19,05 19,05 4,8 30,1 26,0 9,54 61,00 63,60 39,1 |435(44.400)|80,9 (8.250)| 14,14
SUPER120H-3 | 38,10 22,23 25,40 5,6 36,2 31,2 11,11 75,85 79,55 48,9 |588 (60.000) |105 (10.750)| 20,09
SUPER140H-3 | 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 36,4 12,71 81,15 85,25 52,2 |765(78.000) |142 (14.500)| 25,88
SUPER160H-3 | 50,80 28,568 31,75 7,15 48,2 41,6 14,29 95,95 | 100,45 61,9 |971(99.000) |184 (18.750)| 34,22
SUPER200H-3 | 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 52,0 19,85 | 121,25 | 126,55 78,3 |1.790(183.000)|250 (25.500)| 57,29
SUPER240H-3 | 76,20 47,63 47,63 12,7 72,4 62,4 23,81 | 156,05 | 163,55 | 101,2 |2.770(282.000)|348 (35.500)| 89,09

Obs.: 1. Elos de reducé&o néo estéo disponiveis.
2. A corrente fornecida seréa do tipo rebitado, salvo quando especificado de outra forma.
Correntes com pinos de roletes sao fornecidas a pedido.
3. Elos de emenda do tipo press-fit sao fornecidos.
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CORRENTES DE TRACAQ
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(Dimensdes em mm)
Passo Diam. Largura entre Placas laterais Pinos Forca Carga Massa
Corrente rolete placas do elo de tensao maxima aprox.
TSUBAKI n° de rolete média admissivel
P R w T H D L1 L2 KN (kgf) KN(kgf) kg/m
us100 31,75 19,05 19,05 4,8 30,1 10,32 22,35 25,35 |172(17.500)| 39,2 (4.000) 5,07
uUsi120 38,10 22,23 25,40 5,6 36,2 12,28 27,55 31,565 |245(25.000) 53,9 (5.500) 7,22
us140 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 13,97 29,50 34,20 |314(32.000)| 63,7 (6.500) 9,24
uUs160 50,80 28,58 31,75 71 48,2 15,62 34,50 40,20 |392 (40.000)|85,3 (8.700) 12,19
USs200 63,50 39,68 38,10 9,5 60,3 20,41 42,95 50,95 |667 (68.000)(108 (11.000)| 20,47
us240 76,20 47,63 47,63 12,7 72,4 24,73 54,80 64,90 |981(100.000)|151 (15.400)| 31,69
Obs.: 1. Rodas dentadas do padréo RS podem ser utilizadas se os dentes da roda dentada tiverem sido endurecidos, e se a roda

dentada néo for de ferro fundido.
2. A corrente deve ser lubrificada utilizando-se:

3. Elos de reducéo néo estéo disponiveis.

4. A corrente fornecida sera do tipo rebitado, salvo quando especificado de outra forma.
5. A corrente deve ser utilizada em velocidades abaixo de 50 m/min.

6. Correntes com feixes multiplos n&o estao disponiveis.
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NOVA _
GERACAO

A Corrente Lambda Tsubaki foi introduzida no mercado pela primeira vez
em 1988. Desde entao, a Corrente Lambda tem obtido destaque em
diversos setores e aplicacoes industriais por seu desempenho inigualavel
em resisténcia ao desgaste. Nossa nova geracao de Correntes Lambda
oferece niveis ainda mais altos de desempenho e qualidade. Aumente sua
produtividade com o uso das Correntes Lambda — menos manutencao,
operacao mais limpa, maior produtividade e vida util mais longa.

Construcao Basica

Bucha especial
impregnada com 6leo
Rolete

Corrente Lambda (Padréo): As placas internas e externas

sao escurecidas.
Corrente Lambda (Niquelada): Totalmente niquelada,

exceto as buchas.

Alta Qualidade

Longa Vida Util Sem Lubrificacdo

Mesmo sem lubrificagdo, uma longa vida util € possivel em funcédo da eficiéncia
da bucha Lambda especial impregnada com 6leo.

Gama de temperatura ambiente (-10° C a +60° C/+14° F a +140° F)

Comparagao em instalagdes internas
(operagao nao-lubrificada)

» I
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Tempo de operagao

@® O dobro de tempo de operagdo para o mesmo alongamento por
desgaste em comparagdo ao Padrdo Lambda Anterior (-10° C a
+60° C/+14° F a +140° F).

® Mais de 7 vezes do tempo de operagcdo para 0 mesmo
alongamento por desgaste em relacdo a Corrente de Roletes RS
Padrdo (N.B. 120 e 140 possuem 2,5 vezes a vida Util da Corrente

de Roletes RS).

As placas internas e externas dos elos sdo escurecidas. Além de aumentar as fungdes de resisténcia a corrosao, o escurecimento

melhora a aparéncia geral da corrente.

Precaucdes de Seguranca para as especificagdes de niquelamento
Nao utilize correntes niqueladas em nenhuma situagdo em que ela possa ter contato direto com produtos alimenticios, pois

fragmento do revestimento ou a poeira de desgaste podera misturar-se a esses produtos e contamina-los.
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A Corrente de Roletes Definitiva Sem Lubrificacao

eeder

Por meio da eficiéncia de uma “Vedacao de
Feltro” embebida em dleo, a Corrente Lambda
X-A\® supera em muito as funcées antidesgaste
de todas as especificacoes Lambda anteriores. ()

Vida Util Ultralonga Construcéo Basica

Vedagao de feltro

A utilizacdo de uma vedacéao de feltro na
construgdo da X-/\ aumentou em mais de
5 vezes o desempenho antidesgaste da
Nova Geragao de Correntes Lambda da
Tsubaki.

(Comparag&o em instalagbes proprias &  \edagzo de feltro
-10°C a +60° C/+14° F a +140° F)

Bucha especial
embebida em dleo

Placas internas e externas: enegrecidas

Gama de temperatura ambiente
(-10°Ca +60°C/+14°F a +140° F)

J

o
o

Nova Geragao Lambda X-Lambda

Alongamento por desgaste (%)

Comparacéo em instalacdes préprias
Tempo de operacao

o

Gama de Temperaturas Médias
(+150°C / +302°F)

]

5

0.5

Nova
Geragao
Lambda

X-Lambda

Alongamento por desgaste (%)

Comparagdo em
instalacdes proprias

CORRENTE LAMBDA

Corrente de Tracao

Corrente de Roletes RS A\

Corrente Duplex D-A
Tipo Duplex

(*Requer rodas dentadas especiais)

Corrente de Roletes RS NP-A

Maior resisténcia a corrosao
por niquelamento

Corrente Curva® A

Tipo com flexao lateral P28

Mm%

Corrente de Roletes BS A\

Intercambiavel com a Corrente
de Roletes BS Padrao

P.28

Corrente de Roletes RS X-A
Vida util Ultralonga por

meio de vedagoes de feltro

Tempo de operagéo
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Correntes de Tracdo Corl‘ente Lambda (A)

i N
P e reae | e
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o |
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T i [ H | LA N1 g
P I P
#40 a #80 #100 a #140
[ | PAD RAO (Dimensdes em mm)
i L 1 [
Corrente TSUBAKI ne Passo Diam. rolete | *goscis do rolees Placa
P R w Espessura T1 Espessura T2 Altura H Altura h
RSD 40-A 12,70 7,95 7,55 15 2,0 12,0 10,4
RSD 50-A 15,875 10,16 9,26 2,0 2,4 15,0 13,0
RSD 60-A 19,05 11,91 12,28 2,4 3.2 18,1 15,6
RSD 80-A 25,40 15,88 15,48 3.2 4,0 24,1 20,8
RSD100-A 31,75 19,05 18,70 4,0 4,8 30,1 26,0
RSD120-A 38,10 22,23 24,75 4,8 5,6 36,2 31,2
RSD140-A 44,45 25,40 24,75 5,6 6,4 42,2 36,4
Pino Forga de tensao | Carga maxima Massa
Corrente TSUBAKI n® média admissivel aprox.
D L1 L2 L KN(kgf) KN (kgf) kg/m
RSD 40-A 3,97 8,78 10,45 20,0 19,1 (1.950) 3,63 (370) 0,70
RSD 50-A 5,09 10,75 12,45 24,0 31,4 (3.200) 6,37 (650) 1,11
RSD 60-A 5,96 13,75 15,65 32,0 44,1 (4.500) 8,83 (900) 1,72
RSD 80-A 7,94 17,15 20,25 39,9 78,5 (8.000) 14,7 (1.500) 2,77
RSD100-A 9,54 20,65 23,85 47,5 118 (12.000) 22,6 (2.300) 4,30
RSD120-A 11,11 25,75 29,95 59,0 167 (17.000) 30,4 (3.100) 6,40
RSD140-A 12,71 27,70 32,20 63,7 216 (22.000) 40,2 (4.100) 8,10
Il NIQUELADA
o ia Largura entre as placas PI
Corrente TSUBAKI n Passo Diam. rolete dous e e b aca
Niguelada P R w Espessura T1 Espessura T2 Altura H Altura h
RSD 40NP-A 12,70 7,95 7,55 1,5 2,0 12,0 10,4
RSD 50NP-A 15,875 10,16 9,26 2,0 2,4 15,0 13,0
RSD 60NP-A 19,05 11,91 12,28 2,4 3,2 18,1 15,6
RSD 80NP-A 25,40 15,88 15,48 3.2 4,0 241 20,8
RSD100NP-A 31,75 19,05 18,70 4,0 4,8 30,1 26,0
RSD120NP-A 38,10 22,23 24,75 4,8 5,6 36,2 312
RSD140NP-A 44,45 25,40 24,75 5,6 6,4 42,2 36,4
Corrente TSUBAK| n2 Pino Forca de tenséo | Carga méaxima Massa
- meédia admissivel aprox.
Niguelada D L1 L2 L KN(kgf) KN(kgf) kg/m
RSD 40NP-A 3,97 8,78 10,45 20,0 19,1 (1.950) 3,04 ( 310) 0,70
RSD 50NP-A 5,09 10,75 12,45 24,0 31,4 (3.200) 5,39 (550) 1,11
RSD 60NP-A 5,96 13,75 15,65 32,0 44,1 (4.500) 7,26 (740) 1,72
RSD 80NP-A 7,94 17,15 20,25 39,9 78,5 (8.000) 12,7 (1.300) 2,77
RSD100NP-A 9,54 20,65 23,85 47,5 118 (12.000) 19,1 (1.950) 4,30
RSD120NP-A 11,11 25,75 29,95 59,0 167 (17.000) 25,5 (2.600) 6,40
RSD140NP-A 12,71 27,70 32,20 63,7 216 (22.000) 34,3 (3.500) 8,10
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comenreseracio GOrrente Gurva Lambda A Chain

Passo | Diam. | Larquraentre Placa do elo Pino Raio | Forga de Carga Massa | No.de

Corrente rolete - |placas doselo — min. tenséao maxima | aprox. elos/

TSUBAKI n° s [ESPESSUTA) Altura | Altura | Diam. média |admissivel unid.
P R w T H h D Li+L2| L1 L2 r KN(kgf) kN(kgf) kg/m

RSC40CU-» | 12,70 7,92 | 7,95 15 12,0 10,4 | 3,59 18,2 8,45 | 9,75 | 400 |12,4(1260)| 1,86(190) | 0,61 240
RSC50CU-» | 15,875| 10,16 | 9,563 | 2,0 15,0 130 | 445 | 220 | 10,3 11,7 500 [19,2(1960)| 2,84(290) | 1,01 192
RSC60CU-n | 19,05 | 11,91 | 1270 | 2,4 18,1 156 | 535 | 27,56 | 1295 | 1455 | 600 [27,9(2840)| 4,02(410) | 1,40 160

B Temperatura operacional: -10°C a +150°C (+14°F a +302°F)
B Roda dentada: rodas dentadas RS Padrao podem ser utilizadas.
B Correntes com fixacdes também podem ser fabricadas.

corenes e recio GOrrente de Roletes Lambda BS/DIN

[ | ‘ i
r‘a—éﬁ
5 { i | — I
o T T [ e 4
9 | [ LI 7

< ; - J I
@1/\‘ L
P P
Passo | Diam. |Laguaerte Placa do elo Pino Forga de Massa No. de
Corrente rolete |asplacasdos — tensé@o aprox. elos/
TSUBAKI n° P clos de oleies| ESPessura |Espessura | Altura | Altura | Diam. média unid.
R w T1 T2 H h D L1 L2 L kN(kgf) kg/m

RSD08B-1 | 12,70 8,51 7,75 15 2,0 11,8 10,4 | 3,97 8,75 | 10,45 | 20,0 | 18,8(1920) 0,7 240
RSD10B-» |15875| 10,16 | 9,65 | 20 2,0 15,0 13,0 | 5,09 | 10,3 12,0 22,5 | 26,0(2650) 1,04 192
RSD12B-n | 19,05 | 12,07 | 11,68 | 24 2,4 18,1 156 | 596 | 124 14,3 28,9 | 33,3(3400) 1,50 160
RSD16B-n | 2540 | 1588 | 17,02 | 3.2 3,4 24,1 20,8 | 7,94 | 17,15 | 20,25 | 39,9 | 73,5(7490) 2,81 120

B Temperatura de operagao: -10°C a +150°C (+14°F a +302°F)
M Roda dentada: utilize as rodas dentadas da Corrente BS (padréo ISO série “B”).
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comsenresoeecio GOrrente X-Lambda (X-A)

N&o ha elos de reducéo disponiveis para a X-Lambda.

Para tamanhos #80 e acima, os elos de emenda sdo do tipo
contrapinado.

Passo Diadm.  |Largura entre Placa Pino

X-Lambda rolete Zﬁ)sfgii‘g?; Espessura | Espessura | Altura Altura Diam.

P R w Ti T2 H h D L1 L2
RSD 40X-n 12,70 7,92 7,55 15 2,0 12,0 10,4 3,97 9,4 11,1
RSD 50X-n 15,875 10,16 9,26 2,0 2,4 15,0 13,0 5,09 11,4 13,1
RSD 60X-n 19,05 11,91 12,28 2,4 3,2 18,1 15,6 5,96 14,8 16,5
RSD 80X-n 25,40 15,88 15,48 3,2 4,0 241 20,8 7,94 18,3 20,9
RSD100X-1 31,75 19,05 18,70 4,0 4,8 30,1 26,0 9,54 21,8 24,5
RSD120X-n 38,10 22,23 24,75 4,8 5,6 36,2 31,2 11,11 26,7 30,75

Forca de tensdo média Carga méaxima Massa aprox. No. de elos/ Velocidade admissivel
X-Lambda admissivel unid.
kN(kef) KN (kgf) kg/m m/min

RSD 40X-n 19,1 (1950) 363,0 (370) 0,70 240 150
RSD 50X-n 31,4 (3200) 6,37 (650) 1,11 192 135
RSD 60X-n 44,1 (4500) 8,83 (900) 1,72 160 120
RSD 80X-n 78,5 (8000) 14,7 (1500) 2,77 120 90
RSD100X-1 118,0 (12000) 22,6 (2300) 4,30 96 80
RSD120X-1 167,0 (17000) 30,4 (3100) 6,4 80 50

W Temperatura de operagao: -10°C a +150°C (+14°F a +302°F)

B Roda dentada: Podem ser utilizadas as rodas dentadas da Corrente de Roletes RS Padréo.
(somente para a corrente de feixe simples)

M Cuidados de utilizagao:
» A placa interna é mais grossa do que a da Corrente de Roletes RS Padréo. Além disso, o pino é mais longo em funcéo
da insergéo da vedacgao de feltro (L1, L2).
Verifique possiveis interferéncias.
« Elos de reducao n&o estéo disponiveis. Utilize um ndmero par de elos.
« Uma vez que a vedacgao de feltro € embebida em déleo, a superficie da X-Lambda possui mais 6leo do que a Corrente
Lambda Padréo.

B Método de Emenda

Ao conectar a corrente, utilize um elo de emenda da Corrente X-Lambda (com uma vedacgéo de feltro). Conforme
mostrado no Diagrama 1, insira as Vedacdes de Feltro entre a placa externa e a placa do elo de emenda e, entao, fixe
o elo. (Consulte a pagina 38 para ver informagdes essenciais sobre corte e emenda).

; _Placa externa

Grampo

(para tamanhos 80 e acima,
o pino é do tipo contrapinado)

Placa do elo de emenda

Diag. 1 Fixando o elo de emenda
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correnres e Tracio - Gorrente de Roletes Resistente a Corrosao

W Corrente de Roletes Niquelada NP ™1
Esta ¢ uma Corrente de Roletes RS revestida com niquel. A corrente NP possui boa
aparéncia e leve resisténcia a corrosdo, de modo que é adequada para ambientes ex-
ternos expostos a agua. Ha uma reducgéo de 15% na Carga méaxima admissivel quando
comparada com a Corrente de Roletes RS, portanto, faca sua escolha cuidadosamente.
Variac&o da temperatura de trabalho: —10°C a +60°C (+14°F a +140°F).

M Especificacao NEP
A Corrente NEP é uma Corrente revestida, com alta resisténcia a corrosao, gragas a
base tratada de revestimento em zinco e dois tipos diferentes especiais de superficies
tratadas para roletes e outras pecas. O revestimento em zinco e as superficies trata-
das especiais protegem o corpo da corrente de ambientes corrosivos, propiciando
uma maior prevengéo a ferrugem. A Corrente NEP possui capacidades anticorrosivas
superiores as correntes WP ou DP passadas, reduzindo sua carga sobre o ambiente.

A Medidas de seguranca ao utilizar correntes de transmissao com superficie tratada

Nao utilize as correntes de transmissdo com superficie tratada NP ou NEP, se as correntes tiverem contato direto com produtos
alimenticios ou quando fragmentos do revestimento ou a poeira de desgaste puderem se misturar aos alimentos e contamind-los.
0 peso especifico da pelicula NP com fragmentos & mais leve que a dgua e flutuard.

Mesmo em aplicagGes ndo alimenticias, se as correntes forem utilizadas em um ambiente onde os fragmentos do revestimento ou a
poeira de desgaste puderem causar algum problema, instale uma protegdo adequada ou consulte a Tsubaki para obter indicagdes para
aescolha da corrente. Apesar de o niquel ndo estar sujeito a legislacao sanitaria de alimentos ou a legislacao de seguranca e satde no
trabalho, a galvanizagdo em pegas deslizantes pode descascar.

M Corrente de Roletes em Aco Inoxidavel SUS
Esta € uma Corrente de Roletes composta de SUS304 (os grampos sdo SUS301).
Esta corrente tem mais resisténcia a corrosdo do que a Corrente de Roletes RS, a
Corrente NP e a Corrente WP. Ela pode ser utilizada em ambientes especiais, como
condicbes corrosivas subaquaticas e em acidos/alcalis. Ela pode ser utilizada tam-
bém em temperaturas altas e baixas (-20°C a +400°C/-4°F a +752°F). Consulte a pé-
gina de selecéo de correntes para obter mais detalhes sobre a resisténcia a corroséo.
Quase nao ha magnetismo em relagcao ao ago inoxidavel SUS304 em si. No entanto,
pode haver um leve magnetismo em processos sob baixas temperaturas de trabalho.

M Corrente de Roletes em Aco Inoxidavel LS PAT#2783750

A Corrente LS é uma corrente de roletes em que uma luva de plastico de engenharia
(preto) € inserida entre o pino e a bucha da Corrente de Roletes em Aco Inoxidavel (SS)
(SUS304). Ha doais tipos de materiais nos roletes, SUS304 e plastico de engenharia (bran-
co). A resisténcia a corroséo é quase idéntica a da Corrente em Ago Inoxidavel (SS). No
entanto, € necessario tomar cuidado com alguns &cidos inorganicos e alcalinos. Consulte
a pagina de selecado de correntes para obter mais detalhes sobre a resisténcia a corrosao.
Variac&do da temperatura de trabalho: —20°C a +100°C (—4°F a +212°F) (roletes SUS304)

—20°C a +80°C (—4°F a +176°F) (roletes pléasticos)

Longa Vida Util

Comparagao da vida util com a especificagao SS
Rolete em ago inoxidavel ......vida (til da corrente aumentada em mais de 4 vezes

Completamente seca (-20°C a +100°C/-4°F a +212°F)
(sem lubrificagéo) Rolete em plastico de ......aumento da resisténcia ao desgaste dos roletes,
engenharia e vida Util da corrente aumentada em mais de 10 vezes,
(-20°C a + 80°C/-4°F a +176°F)

posi¢ao a agua / atica | Rolete em aco inoxidavel -..... vida Util da corrente aumentada em mais de 4 vezes

(-10°C a +100°C/+14°F a +212°F)

Corrente de roletes em ago inoxidavel (LS)

Alongamento por desgaste
T

W Rolete em plastico de engenharia . . . .

Baixo Ruido Oferece transporte e transmisséo silenciosos, em fungéo da auséncia de contato metal-metal. Tempo de Operagao

* Redugao de ruidos de 7 a 10 dB quando comparados aos roletes de aco inoxidavel

* Reducao do ruido de atrito resultante do contato direto entre metais

Leveza Reducéo da massa quando comparados aos roletes de aco inoxidavel (aproximadamente 15%)

A Observacoes importantes sobre a desmontagem e conexao da Corrente de Roletes LS.

Ha uma luva feita em pléstico de engenharia (tubo preto) entre o pino e a bucha. Portanto, tenha cuidado para ndo perdé-lo ao desmontar a
corrente. Além disso, certifique-se de recolocar a luva de pléstico de engenharia entre o pino e a bucha antes de conectar a corrente.
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M Corrente de Roletes em Aco Inoxidavel NS
Esta é uma corrente de roletes composta de aco inoxidavel SUS316 (apenas os grampos RS25NS s&o
SUS301). Esta corrente é apropriada quando se torna necesséria uma resisténcia a corroséo maior do
que a Corrente de Roletes em Ago Inoxidavel (SS). Nao hé pecas magnéticas além dos grampos.

M Corrente de Roletes Potente em Ago Inoxidavel AS

Esta ¢ uma corrente de roletes que utiliza ago inoxidével temperado por precipitagdo (SUS600)
nos pinos e roletes, e aco inoxidavel SUS304 nas placas dos elos e nas buchas (0s grampos séo
SUS301). A carga maxima admissivel € 1,5 vez a carga da Corrente de Aco Inoxidavel (SS) e a
resisténcia a corrosédo € levemente menor. Esta corrente é adequada para situactes que requeiram
resisténcia ao calor e a corrosdo (-20°C a +400°C/-4°F a +752°F) e para acionamentos potentes
em que se faz necessaria uma corrente menor do que a Corrente de Roletes em Aco Inoxidavel RS
(SS). Consulte as paginas de selecdo de correntes para obter mais detalhes sobre a resisténcia a
corrosdo. Existe magnetismo em funcdo do uso de ago SUS600.

W Corrente Poly-Steel® PC, PC-SY®

PC: O ago SUS304 é utilizado nos pinos e nas placas externas dos elos (0s grampos s&o
SUS301), e plastico de engenharia (branco) é utilizado no interior dos elos. Esta é uma cor-
rente sem lubrificagdo, de baixo ruido (5 dB a menos do que a Corrente de Roletes RS) e
leve (50% mais leve do que a Corrente de Roletes RS). Variacéo da temperatura de trabalho:
-20°C a +80°C (-4°F a +176°F). Consulte as paginas de selecédo de correntes para obter
mais detalhes sobre a resisténcia a corroséo.

PC-SY (Super-resisténcia quimica): Esta corrente utiliza titanio nos pinos e nas placas externas
dos elos, e plastico de engenharia (branco) no interior dos elos. Esta corrente é adequada
quando a resisténcia a corrosdo da Corrente Poly-Steel (PC) for insuficiente. Variagdo da
temperatura de trabalho: -20°C a +80°C (-4°F a +176°F). Consulte as paginas de selecédo de
correntes para obter mais detalhes sobre a resisténcia a corrosdo. Ademais, a carga maxima
admissivel € 60% da carga da Corrente Poly-Steel (PC).

M Corrente de Roletes Tl
Esta corrente é composta de titanio, 0 que a torna ndo-magnética e altamente resistente a cor-
roséo.

H Corrente de Roletes KT (Resistente ao Frio) 4
Esta corrente pode ser utilizada em temperaturas mais baixas do que a Corrente de Roletes RS.
Variacdo da temperatura de trabalho: -40°C a +60°C (-40°F a +14°F). Esta corrente é adequada
quando se necessita das mesmas capacidades de kW da Corrente de Roletes RS. -

comenresoe et CORRENTES DE TRAGAO PARA AMBIENTES ESPECIAIS

Corrente de Roletes NP

- oL 2POL
T £ ] r-‘L_C‘:H . =N

S T T— —T : — 5

e T L es LI TN

i C [ = — = 1 - ‘. p— = T ] -

1 =99 | ec®
S |
P P Elos de ligacao Pinos de Emenda
RS25NP a RS60NP: Clipe Os pinos de emenda para o0 RS25NP s&o elos
RS80NP a RS120: Contrapino (rebitagem dupla) de emenda de dois passos
NP Dimensdes
Passo Diam. Largura entre Placa do elo Pino Ay

Corrente Rolete | placasdos Ca;ré; r?w i;ns?;(é rra

TSUBAKI ne dosderokle | Espessura| Altura | Altura | Diam, e KN(kgf)
P R W T-T1 H h D L1+ L2 L1 L2 reducao L

RS 25NP 6,35 *3,30 3,18 0,75 5,84 5,05 2,31 8,6 3,8 4,8 7,6 0,64 (65)
RS 35NP 9,525 | *5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 12,7 5,85 6,85 13,5 1,86 (190)
RS 40NP 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 18,2 8,25 9,95 18,0 3,04 (310)
RS 50NP 15,875 | 10,16 9,63 2,0 15,0 13,0 5,09 22,3 10,3 12,0 22,5 5,39 (550)
RS 60NP 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 27,6 12,85 14,75 28,2 7,26 (740)
RS 80NP 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 355 16,25 19,25 36,0 12,7 (1.300)
RS100NP 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 42,6 19,75 22,85 44,4 19,1 (1.950)
RS120NP 38,10 22,23 | 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 53,8 24,9 28,9 45,4 25,5 (2.600)

Notes: i) Os itens marcados com * ndo possuem roletes. A figura mostra o didmetro da bucha.
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comrenes o racio CORRENTES DE TRAGAO PARA AMBIENTES ESPECIAIS
Corrente de Roletes NEP (Patente requerida)

ERgE———Ny=— - [ ==Y == =S ===\
tm- L Ioimn (To I
e T ST Y ‘

RS35DP~RS60DP RS80DP~RS160DP
NEP pimensaes
- . Passo Carga
Passo | Diadm. | Laguaentre Placa do elo Pino Ao
Corrente Rolete | placas dos transversal argrerllﬁrgisel
TSUBAKI n® dosderokte | Fopessura| Altura | Altura | Diam. Comprimenta
do pino de kN (kgf)
B R w T-T1 H h D L1+ L2 L1 L2 redugdo L P NEP

RS 35NEP 9,525 *5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 12,7 5,85 6,85 13,5 — 2,16 (220)
RS 40NEP 18,2 8,25 9,95 18,0 — 3,63 (370)

12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97
RS 40NEP 2 32,6 15,45 17,15 33,5 14,4 6,18 (630)
RS 50NEP 22,3 10,3 12,0 22,5 — 6,37 (650)

15,875 | 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09
RS 50NEP 2 40,5 19,35 | 21,15 41,8 18,1 10,7 (1.100)
RS 60NEP 27,6 12,85 14,75 28,2 — 8,83 (900)

19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96
RS 60NEP 2 50,5 24,25 26,25 52,6 22,8 15,0 (1.530)
RS 8ONEP 25 40 15.88 15.88 32 o4 1 208 704 35,5 16,25 19,25 38,2 — 14,7 (1.500)
RS 8ONEP 2 ' ' ' ' ' ' ' 64,8 30,9 33,9 67,5 29,3 25,0 (2.550)
RS100NEP 42,6 19,75 | 22,85 45,7 — 22,6 (2.300)

31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54
RS100NEP 2 78,5 37,7 40,8 81,5 35,8 38,3 (3.910)
RS120NEP | 38,10 22,23 25,40 4.8 36,2 31,2 11,11 53,8 24,9 28,9 57,8 — 30,4 (3.100)
RS140NEP 44,45 25,40 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 58,6 26,9 31,7 63,4 — 40,2 (4.100)
RS160NEP | 50,80 28,58 | 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 68,7 31,85 | 36,85 73,6 — 53,0 (5.400)

Notes: i) Os itens marcados com * ndo possuem roletes. A figura mostra o didmetro da bucha.
ii) Todos os tamanhos utilizam pinos rebitados para a corrente-base.

Corrente Polv Steel® PC e PC-SY

PC-SY

Ti
Ti

%_
i

b
ol THI I s = o T P e =
—

- Certifique-se de verificar a tenséo da cor-
rente novamente ao substituir a Corrente

[ | de Aco Inoxidavel pela Corrente Poly Steel
= ) * = E% i Ez j y T - Nao ha elos de emenda.
D S + }

P P P P
PC
Passo | Diam. |Larguaentre Placa do elo Pino Cargamaxima |Massa |[No. de
da placas dos dmissivel kN (kgf)| aprox. | elos
Corrente n bucha | eosderoet | Espessura| Espessura| Altura | Altura | Diam. sl i) € unidaée Entrega
P R w T1 T2 H h D L1+ L2 L1 L2 kN (kgf) kg/m
RF25PC 6,35 3,30 3,18 | 0,75 1,3 6,0 505 | 2,31 10,0 4,5 55 0,08 (8) 0,095| 160
RF35PC 9,625| 5,08 4,78 1,25 2,2 9,0 7,8 3,59 14,7 6,85 7,85 0,18 (18) 0,22 320 ltens
RF40PC 12,70 | 792| 795| 15 15 | 12,0 | 104 | 397 | 182 | 825 | 995 | 0,44(45) 039 | 240 |gelinha
RF50PC 15,875| 10,16 953 | 20 2,0 15,0 | 13,0 5,09 22,3 | 10,3 12,0 0,69 (70) 0,58 192
RF60PC 19,05 11,91 | 12,70 | 2,4 2,4 18,1 15,6 5,96 27,6 | 12,85 | 14,75 0,88 (90) 0,82 160
PC-SY
Passo | Diam. |Larguaentre Placa do elo Pino Cargaméxima |Massa |No. de
da placas dos admissivel kN (kgf)| aprox. | elos
Corrente n® bucha | eos deroete | ESpessura |Espessura| Altura | Altura | Diam. ted)) = unidaée Entrega
P R w T4 T2 H h D L1+ L2 L1 L2 kN(kgf) kg/m
RF40PC-SY | 12,70 7,92 7,95 1,5 1,5 12,0 10,4 3,97 | 18,35 8,25 | 10,1 0,25(25) 0,39 240 |Consulte
RF50PC-SY | 15,875 | 10,16 9,53 2,0 2,0 15,0 13,0 509 | 22,3 10,3 12,0 0,39(40) 0,58 192 a .
RF60OPC-SY |19,05 | 11,91 | 1270 | 2,4 24 | 181 | 156 | 596 | 28,1 | 12,85 | 15,25 0,49(50) 082 | 160 |subaki
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Feixe simples

2. Correntes de aco inoxidavel de feixes multiplos e rodas dentadas sé&o itens feitos sob medida.
Atencéo: a espessura da placa do elo de correntes maiores do que a RS120SS difere da espessura da Corrente de Roletes RS.

M Identificacdao dos Modelos

RS40 NP

‘Tamanho da corrente‘

Especificacao da corrente‘

NEP, SS, AS, NS, Tl

ie: RS40PC
T

Para correntes Poly-Steel

ie: RS40PC-SY
=
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RS25SS
O elo de emenda da RS25SS € do tipo 2 passos.
Feixe duplo
- .—43—#
* I T L I 1] T ]
3 I [T 1T 117
LTI TTT TP
© . = - Elo de emenda
o A O O A PP RS11SS a RS60SS: do tipo Grampo
S| e I D s s s o .
- I x =l — RS80SS a RS240SS: do tipo Contrapinado
[
‘7 (@Z\ Ao ! 63\‘1
N—2/\J )
P P
SS / NS /AS Dimensoes
© te TSUBAKI n2 Passo| Diam. | Lguaene Placa do Elo Pino Passo Carga maxima Massa | No. de
orrente n= rolete | placas dos — 0 fransversal| - admissivel kN(kgf) | aprox | elos/
elos de rolete Espessura Altura | Altura | Diam. Szr)ngn‘rgzzo unidade Emrega
SS NS AS P R w T H h D (Li+Ll2 L1 L2 |rwoL| C SS-NS AS kg/m
RS 11SS - - 3,746572,285 | 1,83 | 0,38 | 3,5 35 1,57 5442275 | 3,165 — — 0,05 (5) — 0,052 | 134
RS 25SS |RS25NS| - 6,35 | *330 | 318 | 0,75 | 584 | 505 | 231 | 86 | 38 | 48 — — | 012 (12| — 0,14 | 160
RS 35SS |RS35NS - 9,625 | *5,08 | 478 | 125 9,0 78 359 | 127 | 585 | 685 | 147 — 0,26 (27) — 0,33 320
RS 40SS 182 | 825 | 995 | 186 | — | 044 (45) 0,64
————— RS40NS |[RS40AS (1270 | 7,92 | 795 | 15 | 120 | 104 | 397 069 (70) 240
RS 40SS-2 326 [1545 |17,15 | 335 | 144 | 088 (%0) 1,27 <
RS 50SS 22,3 1103 |12,0 239 — 0,69 (70) 1,04 3
————— RS50NS |RS50AS (15,875 | 10,16 | 9,53 | 2,0 150 | 130 5,09 1,03 (105) 192 | 3
RS 50SS-2 405 19,35 |21,15 | 41,8 | 18,1 | 137(140) 2,07 '
RS 60SS 276 (1285 | 1475 | 294 | — | 1,03(109) 1,53 @
—————— RS60NS |RS60AS 19,05 | 11,91 | 1270 | 24 | 181 | 156 | 596 1,57 (160 160 | =
RS 60SS-2 50,0 [24,25 |2625 | 526 | 22,8 | 206(210) (160) 3,04 § 8
RS 80SS 355 (1625 [19,25 | 390 | — | 1,77(180 2,66 s g
———— RSBONS |RS80AS |25,40 | 15,88 | 1588 | 32 |241 | 208 | 7,94 (160) 2,65 (270) 120 |© @
RS 80SS-2 64,8 130,90 |3390 | 68,05| 29,3 | 353(360) 5,30 s g
RS100SS - - 426 1975 |2285 | 465 | — | 255(260)| — 4,01 3w
31,75 [ 19,05 | 19,05 | 4,0 30,1 | 26,0 9,54 % |2 5
RS100SS-2 - - 78,5 |37,70 |4080 | 81,6 | 358 | 510(520) — 7,99 o =
RS120SS - - 5555 (2575 |29,80 | 597 | — | 382(390)| — 6,13 R
38,10 | 2223 | 2540 | 50 |362 |312 | 11,11 80 | <2 <€
RS120SS-2 - - 100,6 (48,35 (5225 |[1049 | 454 | 765(780)| — 12,22 ==
o O
RS140SS - - 61,1 28,15 |3295 | 66,2 — 4,61(470) — 791 o 0
44,45 | 2540 | 2540 | 6,0 | 422 | 364 | 12,71 68| S 5
RS140SS-2 - - 110,0 |52,70 57,30 |114,6 | 489 | 922(940)| — 15,77 28
RS160SS - - 72,1 3355 |3855 | 77,3 — 6,37 (650) — 10,86
50,80 | 2858 | 31,75 | 7,0 | 482 | 41,6 | 14,29 60
RS160SS-2 - - 130,1 62,75 [63,35 |134,7 | 585 |127(1300)| — |21,66
RS180SS - - 57,15 | 3571 | 3572 | 7,15 | 523 | 434 | 17,46 | 785 |36,06 4245 | 849 — 8,55 (872) — 13,45 54
RS200SS - - 63,50 |39,68 | 38,10 | 80 60,3 | 52,0 | 19,85 | 84,8 |395 [453 90,8 — |10,8(1100) — 16,54 48
RS240SS - - [7620 |47,63 | 4763 | 95 | 724 | 624 | 2381|1052 |475 |57,7 |1126 | — |157(1600)| —  |24,50 40
Obs.. 1. Os itens marcados com * ndo possuem roletes. A figura € mostrada com o didmetro das buchas.



comanrsoemacio GOrrente de Roletes em Titanio Tl

—

L L L
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L2

j=4 8
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S
P | P
Passo | Didm. |Larguaentre Placa do elo Pino Carga | Massa | No. de

o rolete | placas doelo - — maxima | aprox | elos/

Ne Corrente deroele | ESpessura | Altura | Height | Diam. el e Entrega
B R w T H h D L1+ L2 L1 L2 kN(kgf) | kg/m

RS35TI 9,525 | *5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 13,2 6,05 7,15 10,26(27)| 0,19 320 g?rgjggﬁi

RS40TI 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 18,35 8,25 10,1 0,44(45)| 0,37 240

0bs.: Os itens marcados com * exibem o diametro da bucha

correnres DeTracio - Gorrente de Roletes Resistente ao Frio

—
—
N S T
e o — — ‘ —
g0 HH B S « = o —th—+H
N - I‘-L — n p— = —
s | &®
P | P
Passo Diam. Largura entre Placa do elo Pino
rolete placas do
Ne Corrente oo derolete | ESPessura |  Altura Altura Diam. Comp. do pino
P R w T H h D L1+ L2 L1 L2 de reduggo L
RS 35KT 9,625 *5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 12,9 5,85 7,05 13,5
RS 40KT 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 17,9 8,25 9,65 18,0
RS 50KT 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 22,2 10,3 11,9 23,7
RS 60KT 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 28,1 12,85 15,25 28,2
RS 80KT 25,40 15,88 15,88 3,2 241 20,8 7,94 35,5 16,25 19,25 38,8
RS100KT 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 42,6 19,75 22,85 45,6
RS120KT 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 53,8 24,9 28,9 55,8
RS160KT 50,80 28,58 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 68,7 31,85 36,85 71,0
Forca de tenséo Forca de tenséo Carga méaxima Massa Ne de
NP CorEiie minima média admissivel aprox. elos/ Eriicer
unidade 9
KN(kgf) KN(kgf) kN(kef) kg/m
RS 35KT 9.81(1000) 11.3(1150) 2.16(220) 0.33 320
RS 40KT 17.7 (1800) 19.1(1950) 3.63(370) 0.64 240
RS 50KT 28.4 (2900) 31.4(3200) 6.37(650) 1.04 192
RS 60KT 40.2 (4100) 44.1(4500) 8.83(900) 1.53 160 C?“Sg”tsa
subaki
RS 8OKT 71.6 (7300) 78.5(8000) 14.7(1500) 2.66 120
RS100KT 107 (10900) 118 (12000) 22.6(2300) 3.99 9
RS120KT 148 (15100) 167 (17000) 30.4(3100) 5.93 80
RS160KT 255 (26000) 279 (28500) 53.0(5400) 10.10 60

Obs.. 1. Os itens marcados com * ndo possuem roletes. A figura € mostrada com o didmetro das buchas.
2. O formato dos pinos de reducéo diferem dependendo do tamanho.
3. Quando elos de reducao de um passo (OL) forem utilizados, a capacidade de kW passa a 65% dos valores mostrados acima.
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cosrentes e recio SERIE DE CORRENTES DE ROLETES ANTI-CORROSAO BS/DIN

Feixe simples

L

D

L2

EIsEEfazee

L

Li
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N
Fer

Feixe duplo

.iJ ' __]:

Li
T
]

L2

TILILIT

CSHICEDR

Elo de emenda
RS20B a RS40B: contrapinado

Li

Feixe triplo

L2

o8|

CSSICRS

A

)
)

(Unidade: mm)

Passo Diam. Largura entre Placa Diam.
Corrente BS Ne rolete placas do pino
TSUBAKI ne elo de rolete | Espessura Espessura Altura Altura
P R w T t H h D
RF 06B-SS 06B 9,525 6,35 5,72 1,27 1,0 8,2 8,2 3,28
RS 08B-SS 08B 12,7 8,51 7,75 1,6 1,6 11,8 10,4 4,45
RS 10B-SS 10B 15,875 10,16 9,65 1,5 1,5 14,7 13,7 5,08
RS 12B-SS 12B 19,05 12,07 11,68 1,8 1,8 16,1 16,1 5,72
RS 16B-SS 16B 25,4 15,88 17,02 4,0 3,2 21,0 21,0 8,28
RS 20B-SS 20B 31,75 19,05 19,56 4,4 3,4 26,0 26,0 10,19
RS 24B-SS 24B 38,1 25,40 25,40 6,0 5,6 33,4 31,2 14,63
RS 28B-SS 28B 44,45 27,94 30,99 7,5 6,3 36,4 36,4 15,90
RS 32B-SS 32B 50,8 29,21 30,99 7,0 6,3 42,2 41,6 17,81
RS 40B-SS 40B 63,5 39,37 38,10 8,5 8,0 52,9 52,0 22,89
Obs.: 1. A espessura do pino da placa do elo é para um feixe simples. Correntes com feixes multiplos podem diferir em fun¢éo da

dimensao do passo horizontal.
2. Pinos com rebaixos centrais ndo estao disponiveis. Aplica-se rebitagem dupla.

Ne de |Comprimento Comprimento Passo Forca de_ Forca de Massa No, de
Corrente e do pino do pinoﬂde transversal | tensdo minima tensléllo” aprox. e_Ios/ Entrega

TSUBAKI n® redugao ISO 'B unidade

L1+ L2 L1 L2 (e KN(kgf) KkN(kgf) kg/m
RF 06B-NP 1 14,0 6,35 7,65 14,2 9,0 (920) 8,90(910) 0,39
RF 06B-2-NP 2 24,0 11,43 12,57 — 10,24 17,0 (1730) 16,9(1720) 0,75 320
RF 06B-3-NP 3 34,4 16,9 17,5 — 24,9 (2540) 24,9(2540) 1,11
RS 08B-NP 1 18,1 8,4 10,0 18,4 19,0 (1930) 17,8(1820) 0,70
RS 08B-2-NP 2 32,3 15,3 16,9 33,6 13,92 32,0 (3260) 31,1(3170) 1,35 240 g
RS 08B-3-NP 3 46,2 22,25 23,85 47,6 47,5 (4840) 44,5(4540) 2,00 ,§
RS 10B-NP 1 20,8 9,565 11,25 21,1 23 (2340) 22,2(2260) 0,95 “E’
RS 10B-2-NP 2 37,4 17,85 19,55 39,4 16,59 44,5 (4540) 44,5(4540) 1,85 192 g
RS 10B-3-NP 3 54,0 26,15 27,85 56,1 66,8 (6810) 66,7(6800) 2,80 é
RS 12B-NP 1 241 11,2 13,1 24,8 31 (3160) 28,9(2950) 1,25 o
RS 12B-2-NP 2 43,6 20,85 22,75 46,3 19,46 61 (6220) 57,8(5890) 2,50 160
RS 12B-3-NP 3 63,1 30,6 32,5 66,0 92  (9400) 86,7(8840) 3,80
RS 16B-NP 1 37,8 17,9 19,95 38,9 70  (7100) 60 (6120) 2,70
RS 16B-2-NP 2 69,8 33,55 35,75 73,8 31,88 128 (13000) | 106 (10800) 5,40 120
RS 16B-3-NP 3 101,7 49,5 51,7 105,9 192 (19600) | 160 (16300) 8,00
RS 20B-NP 1 13,05 19,9 23,1 46,95 98,1(10000) 95 (9690) 3,85
RS 20B-2-NP 2 79,35 38,25 41,45 84,85 36,45 197 (20100) | 170 (17300) 7,65 96
RS 20B-3-NP 3 115,6 56,5 59,7 121,35 295 (30100) | 250 (25500) 11,45
RS 24B-NP 1 57,9 26,65 31,85 62,0 167 (17000) | 160 (16300) 7,45
RS 24B-2-NP 2 106,5 50,8 56,0 112,95 48,36 335 (34100) | 280 (28600) 14,65 80 -
RS 24B-3-NP 3 155,2 75,1 80,2 161,35 500 (51000) | 425 (43300) 21,75 E
RS 28B-NP 1 69,9 32,45 37,45 74,5 200 (20400) | 200 (20400) 9,45 2
RS 28B-2-NP 2 29,45 62,15 67,15 136,85 59,56 374 (38100) | 360 (36700) 18,80 68 ;
RS 28B-3-NP 3 89,05 91,95 96,95 196,45 560 (57100) | 530 (54000) 28,20 Q@
RS 32B-NP 1 69,8 32,1 37,7 73,5 255 (26000) | 250 (25500) 10,25 §
RS 32B-2-NP 2 28,35 61,25 66,85 135,25 58,55 485 (49500) | 450 (45900) 20,10 60 8
RS 32B-3-NP 3 186,9 90,5 96,1 193,8 729 (74300) | 670 (68300) 29,90
RS 40B-NP 1 84,3 39,25 45,05 88,85 373 (38000) | 355 (36200) 16,35
RS 40B-2-NP 2 56,65 75,4 81,2 163,55 72,29 716 (73000) | 630 (64200) 32,00 48
RS 40B-3-NP 3 228,95 111,5 117,3 235,85 1080 (110000) | 950 (96900) 47,75

0Obs.:

1. A placa do elo RF06B ¢ do tipo chato 4=

2. H4 uma placa intermediaria nas correntes de feixes multiplos RFO6B e RSO8B.
3. Os pinos de rebaixamento central ndo estao disponiveis. Aplica-se rebitagem dupla.
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correntes o recio GOrrente de Roletes SN

Os roletes de mola de estrutura exclusiva da Tsubaki s&o utiliza-
dos nos roletes das correntes. Quando a Corrente de Roletes SN
da Tsubaki engata-se com a roda dentada, o rolete de mola se
deforma e absorve a forca do impacto.

A forca reduzida do impacto reduz o ruido de impacto entre a
corrente e a roda dentada, resultando em menores niveis de rui-
dos. Em comparacao com a Corrente de Roletes RS Padrao (pré-
lubrificada) da Tsubaki, os niveis de ruido da Corrente de Roletes
SN sdo 6 a 8 dB menores (testes de comparacéo propria da em-
presa).

H Beneficios do Baixo Ruido

e A reducéo do ruido gerado por maquinas e equipamentos no local de trabalho | corrente de roletes RS Padro
ajuda a melhorar o ambiente de trabalho como um todo. *k

e A funcao de baixo ruido é somada ao maquinario e ao equipamento utilizado Roda dentad
para a producgéo, contribuindo para a melhoria e aprimoramento da imagem

Rolete

em geral. ' *
e Esteiras sdo consideradas uma contramedida em relag&o ao ruido. No entanto, rece
ha muitas limitacdes em termos de aplicacao, for¢a e custos em geral. Ao le- Comonte do roretos de bar ruid
. ~ H . 4 H orrente de roletes de baixo ruidao
var esses fatores em consideracéo, a Corrente de Baixo Ruido € uma medida Rolete de mola (deforma-se)

perfeita.
e Recomendada para aplicagdes em que o siléncio é a maior preocupagéo, co-
mo em palcos basculantes utilizados em teatros.

—_— .
Abafamento do ruido de impacto

SR,
= [ '?l‘ 1T 1T %ﬂ F = deﬁemelnd\
I 1 T |1 | | 1 1
] ®D [ ) [ ‘ ! T = - ! 1
[ T 1 T 1 LT i |
T T T e i

Os elos de emenda para a RS80S
s&o do tipo contrapinado.

(Unidade: mm)

Passo Diam. Largura entre Placa do Elo Pino
Corrente rolete placas do =
TSUBAKI n@ eloderolete | ESPESsura | Altura Altura Diam.
P R w T H h D Li+L2 L1 L2 L
RS40SN 12,70 8,5 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 18,2 8,25 9,95 18,0
RS50SN 15,875 10,8 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 22,3 10,3 12,0 22,5
RS60SN 19,05 12,6 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 27,6 12,85 14,75 28,2
RS80SN 25,40 16,8 15,88 3,2 241 20,8 7,94 35,5 16,25 19,25 36,0
Forca de tenséo Forca de tenséo Carga méxima Massa Ne de
Corrente minima média admissivel aprox. elos/ unid
TSUBAKI n® Entrega
kN(kgf) KN(kgf) kg/m kg/m
RS40SN 17,7(1800) 19,1(1950) 3,63(370) 0,64 240
RS50SN 28,4(2900) 31,4(3200) 6,37(650) 1,04 192 ltens
RS60SN 40,2(4100) 44.1(4500) 8,83(900) 1,53 160 de série
RS80SN 71,6(7300) 78,5(8000) 14,7(1500) 2,66 120

0Obs.: Quando forem utilizados elos de emenda de um passo (OL), a carga méxima admissivel passa a 65% dos valores mostrados acima.
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CORRENTES DE TRAGAO

Corrente Curva CU

-
o
$D
h]
< T
P P
Passo | Diam. |Laguaerte Placa do elo Pino Raio |Forcade | Carga |Massa e
Corrente rolete [asplacas dos — min. | tensdo | méxima | aprox. de Sitieen
TSUBAKI n2 o deroses|Espessura | Altura | Altura | Diam, média | admissivel elos/ ¢
P R w T H h D |[Li+lz2 Li L R kN(kgf) | kN(kgf) | kg/m | unid
RS40CU (12,70 | 7,92 | 795 | 15 | 120 | 104 | 397 | 182 | 845 | 975 | 350 |155(1580)|1,86(190)| 0,61 | 240
RS50CU |15,875| 10,16 | 9,53 | 2,0 | 150 | 13,0 | 509 | 23,0 | 10,60 | 12,40 | 400 |24,1(2460)2,84(290)| 1,01 | 192 | ltens
RS60CU |19,05 | 11,91 | 1270 | 24 | 181 | 156 | 596 | 283 | 13,25 | 1505 | 500 |349(3560)|4,02(410)| 1,40 | 160 |de série
RS80CU |2540 | 15,88 | 1588 | 32 | 241 | 20,8 | 7,94 | 36,8 | 16,75 | 20,05 | 600 |616(6280)|6,96(710)| 2,47 | 120
M Aco Inoxidavel (SUS304)
Passo | Diam. |laguaente Placa do elo Pino Raio Carga Massa | N°de
Corrente rolete [asplacas s - min. maxima aprox. | elos/ Entreqa
TSUBAKI ne cos deroetes| ESpessura | Altura | Altura | Diam, P il 9
P R w T H h D |Li+l2 Li L> R KN(kef) kg/m
RS40SS-CU| 12,70 | 792 | 795| 15 | 120 | 104 | 3,59 | 181 835 | 9,75 | 400 | 0,26 (27) | 0,61 240 Consulte
RS50SS-CU| 15,875| 10,16 | 953 | 20 | 150 | 13,0 | 3,97 | 22,2 | 10,15 | 12,05 | 500 | 0,44 (45) 1,01 192 2 Tsubaki
RS60SS-CU| 19,05 | 11,91 | 1270 | 24 | 181 | 156 | 509 | 283 | 13,25 | 1505 | 600 | 0,69 (70) 1,40 160
RS80SS-CU| 25,40 | 1588 | 1588 | 32 | 241 | 208 | 596 | 350 | 16,50 | 18,50 | 800 | 1,03(105) | 2,47 120
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conmentes e racio [NStrUmentos Perifericos para Correntes de Roletes

Ferramentas para Corte de Correntes

A corrente que vocé adquiriu pode ter comprimento fixo (3.048 mm) ou ser fornecida em rolo. Temos uma selegéo de fer-
ramentas abaixo que lhe permitira cortar a corrente no comprimento necessario.

1. Morsas para Corrente

RSCV-1 RSCV-2 RSCV-3
e Corrente adequada Dimensoes
Feixe simples | Feixe duplo | Feixe triplo L H B
RSCV-1 |RS40 ~ 80 |RS40 — 100 65 | 94~ 115
RSCV-2 |RS40 ~ 160|RS40 ~ 100|RS40 ~ 100| 180 | 110 |120 ~ 151
RSCV-3 |RS80 ~ 240|RS80 ~ 160|RS80 ~ 100| 200 | 170 [180 ~ 220

Obs.: Todos os tipos sao itens de série

2. Perfuradores

X
Perfurador primario Perfurador secundério Perfurador rebitador
Tipo

Perfurador Primario| R [Perfurador Secundério| R Corrente adequada

RSS-1 60 RSD-1 80 RS 40 ~ 60

RSS-2 70 RSD-2 90 RS 80 ~ 120

RSS-3 80 RSD-3 120 RS140 ~ 240

Tipo Obs.: Todos 0s tipos s&o

Perfurador rebitador | R Corrente adequada itens de série
RS40 Perfurador | 100 RS40
RS50 Perfurador | 100 RS50
RS60 Perfurador | 100 RS60
RS80 Perfurador | 100 RS80

3. Separadores de Corrente

RSCS-A RSCS-C
) Corrente adequada Corrente adequada
Tipo L | (Feixe simples) Type | L | (Feixe simples e duplo)
RSCS-A1 116 RS25 RSCS-B1 {185 RS40 ~ 60
RSCS-A2 |119 RS35 RSCS-C1 222 RS80 - 100
RSCS-A3 |119 RS41 RSCS-C2 290 RS120 - 140
RSCS-A4 (119 RF06B RSCS-C3 708 RS160 ~ 240

Obs.: Todos os tipos s&o itens de série. Podem também ser uti-
lizados em outras correntes além da Corrente de Roletes
RS, tais como a Corrente de Roletes BS e a Corrente de
Motor Marine. No entanto, separadores exclusivos para a
Corrente de Motor Marine séo fabricados separadamente.
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4. Ferramentas de Corte para a Corrente Poly-Steel
Ferramentas de corte padrao ndo podem ser utilizadas
para a corrente Poly-Steel.
Um perfurador e um apoio exclusivos para a corrente Poly-
Steel sdo necessario.

Ferramenta de Corte

Corrente
adequada

RF25PC
RF35PC
RF40PC
RF50PC
RF60PC

Tipo L|H|B|R

RF25PC-KOGU
RF35PC-KOGU
\ RF40PC-KOGU
RF50PC-KOGU
RF60PC-KOGU

35
50
65
80
100

20
30
35
40
45

20
30
35
35
40

52
52
56
56
56

Obs.: 1. Todos os tipos séo itens de série.
2. O perfurador e apoio exclusivos
s80 um conjunto.

5. Ferramentas de Corte para Correntes Lambda (A)

Um apoio exclusivo e perfuradores primario e secundario
s80 necessarios para a desmontagem da corrente
Lambda.

Ferramenta de Corte

Corrente
adequada

RSD40-n
RSD50-1
RSD60-1
RSD80-n
RSD100-n
RSD120-n
RSD140-n

Tipo L | H|B

RSD 407-KOGU
RSD 501-KOGU
RSD 607-KOGU
RSD 807-KOGU
RSD1007-KOGU
RSD1207-KOGU
RSD1407-KOGU

65
80
95
130
160
160
180

32
40
48
60
73
88
98

32
40
48
60
73
88
98

Perfurador
secundario

Perfurador
primario

Obs.: 1. Todos os tipos sdo itens de série.
2. O perfurador e apoio exclusivos
s80 um conjunto. As dimensdes
dos perfuradores sdo as mesmas
mostradas no item 2 & esquerda.

Ferramentas para Conectar Correntes

1. Puxadores de corrente
Esta ferramenta ¢é utilizada para unir as pontas da corrente
ao instala-la em uma maquina.

=3 —

]

W

é 9. F B Rsv-e0
S| (I \Rsmss 2| (b o’
‘ \‘7 RSM-80

Tipo L w Corrente adequada
RSM-35 118 70 RS35 ~ 60
RSM-60 185 110 RS60 ~ 100
RSM-80 250 145 RS80 ~ 240

Obs.: Todos os tipos s&o itens de série.



coRRENTES DE Fixacio  R@SUMO das Especificagﬁes e Aplicagﬁes

1 . USO Geral Corrente de Passo Duplo RF, Corrente de Fixacao RS

(Padréo Aco (Todas as pecas temperadas em tratamento por calor) )

1. A corrente mais verséatil dentre todas as correntes de fixagao.
2. Temperatura ambiente: -10°C a +60°C (+14°F a +140°F)

2. Sem LUbriﬁcagﬁO Corrente Lambda (A)

Padra Bucha sinterizada especial impregnada de dleo + corrente de
aarao aco (Todas as pecas temperadas em tratamento por calor)

1. Placas internas e externas sdo enegrecidas para oferecer resisténcia a
corroséo e melhorar a aparéncia.
2. Temperatura ambiente: -10°C a +150°C (+14°F a +302°F)

A—NP Especialmente niquelada, exceto pela bucha w
sinterizada do tipo Padrao acima.

1. Tipo padrédo com o acréscimo da resisténcia a corrosao.
2. Temperatura ambiente: -10°C a +150°C (+14°F a +302°F)

Temperatura Ambiente: —10°C a +60°C (+14°F a +140°F)

Comparagdo interna da empresa (operagéo néo lubrificada)

05 ,

& i ,/I . ~

2 i Corrente de Roletes ./~ Antigo Padréo Lambda
) i RS Padrao J

n ’/

g1 p

o] e ~
3 % Nova Geracao
g Pl Lambda

[0) ‘/

£ -

@ -

g) -

<0 Tempo de Operacéo

e O dobro do tempo de operacao para 0 mesmo alongamento por desgaste em comparagao ao Padrao Lambda
anterior (-10°C a +60°C / +14°F a +140°F)

e Mais de 14 vezes o tempo de opreragao para 0 mesmo alongamento por desgaste em comparacao a Corrente
de Roletes RS Padrao (N.B. #35, #80 e #100 possuem 5 vezes a vida Util da Corrente de Roletes RS Padréo).

H Intercambialidade

A Corrente Lambda é intercambiavel com a Corrente de Roletes RS Padrdo. No entanto, uma vez que os pinos s&o mais
longos do que os pinos da Corrente de Roletes RS Padrao, certifique-se de que nao havera interferéncia com a maquina.

M Construcao Basica

OdRe

)\ Bucha embebida
em Oleo especial
Rolete

Corrente Lambda (Padrao): placas internas e externas sao enegrecidas.
Corrente Lambda (Niguelada): todas as pegas séo niqueladas (exceto as buchas)

A ASeguranca no Uso da Corrente

k Evite utilizar a Corrente Lambda (A) se esta estiver sujeita a agentes quimicos, submersa em agua ou em contato com
agentes detergentes ou desengordurantes.
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3. Sem Lubrificante corrente com Luva Piastica

Padrido Luva de plastico de engenharia + rolete de plastico de en—)

genharia (poliacetal) + corrente de acgo (temperado por calor)

1. Luvas de plastico de engenharia séo inseridas entre os pinos e buchas,
utilizando-se também roletes de plastico de engenharia.

2. Roletes de aco estéo disponiveis.

sSS Luva de plastico de engenharia + rolete de plastico de en-
genharia (poliacetal) + Corrente SUS304 )

1. Corrente com luva e resisténcia a corrosao. (o

2. % Roletes de aco inoxidavel também estao disponiveis.

HNotavel resisténcia ao desgaste e grande aumento da vida util operacional
Veja o grafico a direita.

BLimpeza Construgio

Uma vez que o contato é feito entre o plastico de engenharia e 0 a¢o, ndo hé geragao de limalhas Rolete-S ou Rolete-R

Rolete de plastico
de engenharia

metalicas de desgaste. Isso cria um ambiente mais higiénico e mantém o equipamento limpo.
HLeveza
Os roletes sao feitos de plastico de engenharia, 0 que os torna leves. Comparados

Luva de plastico
de engenharia

aos roletes de ago, o peso € reduzido substancialmente: Rolete-S - aprox. 15% mais

leve; Rolete-R - aprox. 40% mais leve.

HEBaixo ruido . n
. I . . . , Comparacéo da resisténcia ao desgaste
Um funcionamento silencioso € possivel gragas ao uso do plastico de engenharia nos (Operada sem lubrificagao)

roletes e luvas (redugéo de 7 a 10 dB comparada a corrente de ago).
Corrente de aco inoxidavel
i Corrente de ago

* Os roletes podem ser trocados por ago ou ago inox. No entanto, lubrificacdo se faz

necessaria entre os roletes e as buchas, a principio.

Correntes de
luvas plésticas

/N\Nao utilize correntes de luvas plasticas em ambientes timidos / dentro d’agua.

Tempo de operacao

Alongamento por desgaste

4. Leveza / Baixo Ruido correntes de Roletes Piastico

Padrio-P Rolete de plastico de engenharia (poliacetal) + corrente de\
adrao- aco (temperada por calor)

1. Os roletes sao feitos de plastico de engenharia.

P-NP O Padrao - P acima, com componentes especialmente\
- niquelados (exceto os roletes).

1. Corrente levemente resistente a corroséo.

SUS304

{P-SS Rolete de plastico de engenharia (poliacetal) + Corrente\

1. Corrente resistente a corroséo.

WDesempenho da Corrente de Roletes de Plastico

\ © Leveza (aprox. 30% mais leve que 0 ago)
. . - . . - . @ Baixo ruid 5a7dB d
PN-BaixoRuido | Série PN de baixo ruido dos trés tipos acima. @ Baixo uido (aprox. §.a 7 dB & menos do que o ago)
/ ® Resisténcia ao funcionamento
1. Nao apenas os roletes séo feitos de plastico de engenharia, mas utiliza-se (aprox. 30% menos do que 0 ago)

também um pléstico de engenharia especial de baixo ruido (-7 dB). @ Temperatura ambiente: -10°C a +80°C (+14°F a +176%)

® Cor do rolete de plastico de engenharia: branco

2. Cor do rolete de plastico de engenharia especial: ultralight Creme
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5. Correntes Indexadas / Alta PrecisSao corrente com Buchas de Aguihas

Padrdo-RFN

Agulhas (aco) foram inseridas entre os pinos e as buchas +\
corrente de aco (apenas as placas sao niqueladas)

2. Tipo genérico para transporte indexado.

1. A extensado de desgaste da corrente é quase inexistente (veja o grafico
abaixo). Temperatura Ambiente: -10°C a +60°C (+14°F a +140°F).

{ RFN-HG

RFN Tipo de Alta Precisao

3. O espago entre a bucha e o rolo é reduzido.

1. A superficie superior das conexdes é preparada para fixagdes.
2. As placas séo niqueladas, exceto pela superficie de fixacao.

{ RFN-S S

as agulhas.

Todos os componentes sao feitos de aco SUS304, exceto>

1. A area do rolamento vedado permite seu uso em ambientes Umidos.
2. A extensdo de desgaste da corrente € muito sutil (veja o grafico ao lado).

Gragas a reducéo da extens@o de desgaste, agora pode-se utilizar esta corrente em sistemas de transporte no qual convencionalmente nao era
possivel. Ela também auxilia na automacao, reducdo do uso de energia e altas velocidades para melhorar a produtividade.

MTipo de Fixacao Padrao (HG)

HMTipo em aco inoxidavel

O espago entre os rolamentos de®
agulha e a bucha é preenchido
com uma graxa especial

Vedagao

Nas versdes SS, 0 espaco é preenchido com uma graxa
especial e vedado, permitindo uma operacao sem contaminagao.

Apds a extensao inicial de 0,03%
HTipo Padréao / Tipo HG

0.10
0.08
0.06
0.04

0.02
0

0 107

10°  Numero de ciclos

Nota: Esta figura representa aproximadamente
2 anos de uso

desgaste da corrente (%)

Alongamento por

Tamanho da corrente: RFN2040R
Comprimento da corrente: 22 elo:
Tensao da corrente:

Numero de dentes
da roda dentada:
Tragao nao indexada

12° X 12’

los
Tipo Padréo 780N (80 k:
TiBo SS 440N (44(5 o

Apenas 0.06% de extensao apds 107 ciclos.
HTipo SS (aco inoxidavel)

. 010
<
° 0.08
_ 5 008
2 g o004
£ 8 002
[0
L 0
% @ 0 10 Numero de ciclos 107
c D " .
% 3 I_ Nota: Esta figura representa aproximadamente
©
2 anos de uso

kaf)

Para todas as aplicacbes de alta precisao em que a extensao nao pode ser tolerada.

Ex.: - Equipamentos de montagem automatizada
- Equipamentos de inspecgao
- Maquinario de embalamento
- Equipamento de preenchimento
- Maquinario de manufatura
- Maquinario de indexacao

v« TRANSPORTE EM LINHA RETA
“¢r TRANSPORTE DE ALTA PRECISAO
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cormentes pe Fixacio 110 RF

1. Tipos/Tamanhos e Forca das Correntes

Corrente de passo duplo RF [

Rolete-S
Rolete-R

Corrente Lambda (A)

Rolete-R

Rolete-S]

oz |Fomdembonidn | Coe i o e I e e
RF2040 16,7{ 1700} 2,65{ 270} RFC2040-A RFC2040NP-A 15,7{ 1600} 2,65{ 270}
RF2050 27,5{ 2800} 4,31{ 440} RFC2050-A RFC2050NP-A 25,5{ 2600} 4,31{ 440}
RF2060 40,2{ 4100} 6,28{ 640} RFC2060-A RFC2060NP-A 37,3{ 3800} 6,28{ 640}
RF2080 68,6{ 7000} 10,7 {1090} RFC2080-A RFC2080NP-A 63,7{ 6500} 10,7 {1090}
RF2100 108 {11000} 17,1 {1740} RFC2100-A RFC2100NP-A 100 {10200} 17,1 {1740}
RF2120 151 {15400} 23,9 {2440}
RF2160 258 {26300} 40,9 {4170} Corrente resistente & corrosdo LS / Carga méxima admissivel kN
{kgf}
Correntes de luvas plésticas (Rolete pléstico) Corrente R Rolefe plashico
ol - Carga méxima admissivel kN {kgf} VLA S / Rolete R Rolete-S Rolete-R
Rolefe-S Rolefe-R RF2040LS 0,44{ 45} 0,23{23} 0,44{ 45}

RFS2040 RFS2040SS 0,23{23} 0,44{ 45} RF2050LS 0,69{ 70} 0,34{35} 0,69{ 70}
RFS2050 RFS2050SS 0,34{35} 0,69{ 70} RF2060LS 1,03{105} 0,54{55} 1,03{105}
RFS2060 RFS2060SS 0,54{55} 1,03{105} RF2080LS 1,77{180} - -

Em caso de roletes de ago inoxidavel, os valores para o Rolete-S e Rolete-R s&o os mesmos

do Rolete-R abaixo.

Corrente resistente a corrosdo ROIete_s}
Rolete-R
NP NEP SS AS
Corrente TSUBAKI Carga méxima | Corrente TSUBAKI Carga méxima Corrente TSUBAKI Carga méxima | Corrente TSUBAKI Carga méxima
N° admissivel kN {kgf} N° admissivel kN {kgf} Ne° admissivel kN {kgf} Ne admissivel kN {kgf}

RF2040NP 2,65{ 270} RF2040NEP 2,65{ 270} RF2040SS 0,44{ 45} RF2040AS 0,69{ 70}
RF2050NP 4,31{ 440} RF2050NEP 4,31{ 440} RF2050SS 0,69{ 70} RF2050AS 1,03{105}
RF2060NP 6,28{ 640} RF2060NEP 6,28{ 640} RF2060SS 1,03{105} RF2060AS 1,57{160}
RF2080NP 10,7 {1090} RF2080NEP 10,7 {1090} RF2080SS 1,77{180} RF2080AS 2,65{270}
RF2100NP 17,1 {1740} - - RF2100SS 2,55{260} - -
RF2120NP 23,9 {2440} - - RF2120SS 3,82{390} - -
RF2160NP 40,9 {4170} - - RF2160SS 6,37{650} - -

Corrente de roletes de pléstico [P] (Rolete-R)

Rolete de pléstico de baixo ruido [PN] (Rolete-R)

Rolete pldstico
[P/PN]

Carga méxima
Padréo NP SS Padréo NP SS admissivel kN {kgf}
RF2040R-P RF2040NPR-P RF2040SSR-P RF2040R-PN RF2040NPR-PN RF2040SSR-PN 0,44{ 45}
RF2050R-P RF2050NPR-P RF2050SSR-P RF2050R-PN RF2050NPR-PN RF2050SSR-PN 0,69{ 70}
RF2060R-P RF2060NPR-P RF2060SSR-P RF2060R-PN RF2060NPR-PN RF2060SSR-PN 1,03{105}
RF2080R-P RF2080NPR-P RF2080SSR-P RF2080R-PN RF2080NPR-PN RF2080SSR-PN 1,77{180}
RF2T10O0R-P RF2TO0ONPR-P RF2100SSR-P - - — 2,55{260}
d . Rolete-S (Tipo com Bucha)
Corrente de pinos ocos Rolete-R
Forca de fensdo Carga méxima admissivel kN {kgf}
Corrente média kN {kgf} & 9
Padréo NP SS Lambda(A) —
Padréo / NP Padrdo / NP ss C°"e"*(‘j\§°’“ a
RF2040HP RF2040HP-NP | RF2040HP-SS | RFC2040HP-A 10,8{1100} 1,77{180} 0,44{ 45) 1,47{150}
RF2050HP RF2050HP-NP RF2050HP-SS RFC2050HP-A 19,6{2000} 3,14{320} 0,69{ 70} 2,55{260}
RF2060HP RF2060HP-NP | RF2060HP-SS | RFC2060HP-A 26,5(2700} 4,22{430} 1,03{105}) 3,43{350)
RF2080HP RF2080HP-NP RF2080HP-SS RFC2080HP-A 48,1{4900} 7,65{780} 1,77{180} 6,18{630}
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2. Dimensoes da Corrente Base ru Duplo RF / Lambda / Luva Pléstica / Rolete de Pidstico / Corrente Resistente a Corroséo

L1

f — - |

L2

L1

_
T T =17
s

#R1

&= ¢ 9 ©

/ Connecting Link

L2

-
B T ——— == }_"
[P S =E=ReE=EsE:
y ]
$R2 |
P P

E= & 99

/ Connecting Link

Pinos do tipo Grampo sé&o utilizados nos elos de emenda para os tamanhos RF2040 a RF2060.
Pinos contrapinados séo utilizados para tamanhos a partir de RF2080. Os pinos rebitados s&o usados na corrente-base.

Elo de reducao

Elo de reducao

s

1 T

&1

Corrente Tipo de | Passo Diam. do rolete P';:LZ:TZ:S";; Pino CZ:F:QSSCEZ\O Placa do elo
TSUBAKI N® Rolete P Rolete-S | Rolete-R d°we'e Diam. R 12 L Espessura Altura
R1 R2 D T H
RF2040 2540 7,92 | 1588 7,95 3,97 8,25 9,95 18,0 1,5 12,0
RF2050 31,75| 10,16 | 19,05 9,53 5,09 10,30 12,0 22,5 2,0 15,0
RF2060 38,10 11,91 | 22,23 12,70 5,96 14,55 16,55 31,5 3,2 17,2
RF2080 : 50,80 | 15,88 | 28,58 15,88 7,94 18,30 20,90 39,2 4,0 23,0
RF2100 63,50 | 19,05 | 39,69 19,05 9,54 | 21,80¢22,30) | 24,50(24,90) 47,5(50,0) 4,8 (5,0 28,6
RF2120 76,20 | 22,23 | 44,45 25,40 11,11 | 26,95(28,05) | 30,55(31,55) 59,0¢(63,5) 5,6 (6,0 34,4
RF2160 101,60 | 28,58 | 57,15 31,75 14,29 | 33,95(35,70) | 38,45(41,10) 74,1 7,15(8,0) 48,2
Massa aprox. kg/m
TSCUOBI’,TIQ:T\P Aco e ccgrt;;zt; Ig:hrccjetes Rolete pléstico N:ﬂz:&f/
e pldstico LS
Rolete-S Rolete-R Rolete-S | Rolete-R Rolete-R
RF2040 0,51 0,87 0,44 0,50 0,52 120
RF2050 0,84 1,30 0,76 0,81 0,83 96
RF2060 1,51 2,19 1,36 1,45 1,48 80
RF2080 2,41 3,52 - - 2,64 60
RF2100 3,54(3,66) 5,80( 5,92) - - 3,63(3,75) 48
RF2120 5,08(5,37) 8,13( 8,42) - - - 40
RF2160 8,96(9,84) 13,70(14,58) - - - 30

Os valores entre colchetes referem-se ao tipo Resistente a Corroséo SS.
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3 . DimenSﬁes das Ahas de Fixagﬁo Passo Duplo RF / Lambda / Luva Plastica / Rolete de Plastico / Corrente Resistente a Corrosao

Consulte a pagina anterior para ver as dimensdes da corrente-base.

‘ Aba de fixacao A-1

Aba de fixacao A-2 ‘

‘ Aba de fixacao EP ‘

P P

1 00

L4

[e) N
_ ~ N
@-t-ﬁ ’
x| == n o x

X2

X2

‘ Aba de fixacao K-2 ‘

BT I
s

E= ¢ o

=
P P

1. A dimenséao-D da ponta do pino é levemente
mais larga no tipo NP.

2. As dimensbes P’ reais diferem das dimen-
sdes P. Consulte a TSUBAKI.

P
‘ Aba de fixacdo SA-1 ‘

XS

—

P

‘ Aba de fixacao SK-1 ‘

R
’4——»

o -0 (b o]
=l
- —Trg

oo o of "

‘ Aba de fixacao GK-1 ‘
Rolete-R nao disponivel.

BEnsai

= =

I
M
|

x o) o 0)
e e

‘ Aba de fixacao SA-2 ‘

N
o K
J@@Jr > —O 0
f f —t S
C== o)y
S |
‘ Aba de fixacdo SK-2 ‘

XS

B Exceto pelos elos de emenda, pinos rebitados séo utilizados independentemente de haver emendas ou n&o.

W As dimensdes da emenda s&o as mesmas para o Rolete-SS (no desenho acima) e para o Rolete-RS. Os desenhos acima mostram as abas de fixagdo em cada um dos elos.

M Tipo de pino do elo de emenda: tipo grampo de RF2040 a RF2060, e pino contrapinado para tamanhos a partir de RF2080. No entanto, pinos contrapinados séo utilizados nos
elos de emenda com aba de fixagdo GK-1, independentemente do tamanho.

W X e X2 representam a largura da aba de fixacéo para o elo do pino e para o elo do rolete, respectivamente.
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Tabela de Dimensoes das Abas de Fixacao (A/K/SA/SK/EP /GK)

(Desenhos dimensionais estdo dispostos na pagina anterior)

S | mE e e | a e |« | v o e | s | o
RF2040 25,40 12,7 1M1 13,6 9.5 191 3,6 5,2 9.1 1,5
RF2050 31,75 15,9 14,3 15,9 11,9 23,8 5,2 6,8 1,1 2,0
RF2060 38,10 21,45 17,5 19,1 14,3 28,6 5,2 8,7 14,7 3,2
RF2080 : 50,80 27,8 22,2 25,4 19,1 38,1 6,8 10,3 19,1 4,0
RF2100 63,50 33,35 28,6 31,8 23,8 47,6 8,7 14,3 23,4 4,8 (5,0
RF2120 76,20 39,7 33,3 37,3 28,6 57,2 14 16 27,8 5,6 (6,0
RF2160 101,60 52,4 44,5 50,8 38,1 76,2 18 22 36,5 7,15(8,0)

Ig\ozscl |:cleicionil por
aba de fixagdo att,
TS(EJOBFEQI'T\I" X X2 X ° v L ¢ Aba de fixaggo | Aba de (;ixacago/ Aba de fixacdo
A, SA K, SK EP
RF2040 19,3 17,6 19,8 3,97 9,5 16,75 4,1 0,003 0,006 0,001
RF2050 24,2 22,0 24,6 5,09 11,9 21,0 51 0,006 0,012 0,002
RF2060 31,5 28,2 30,6 5,96 14,3 27,45 6,1 0,017 0,034 0,003
RF2080 40,7 36,6 40,5 7,94 19,1 35,5 8,1 0,032 0,064 0,007
RF2100 49,9 44,9 50,4 9,54 23,8 43,4 10,1 0,060¢0,063) | 0,120¢(0,126) 0,012
RF2120 60,7(61,6 )|54,4(55,2 ) 59,9 - - - - 0,100¢0,107) | 0,200¢(0,214) -
RF2160 77,8(80,35)|70,0(71,65)| 78,6 - - - - 0,203(0,227) | 0,400(0,454) -

Corrente de Pinos Ocos

‘ Rolete-S (Tipo com bucha)

—t

Os valores entre colchetes referem-se ao tipo resistente a corroséo SS.

L1

——=
|
T

¢E

L1

Elo de reducao

Elo de reducao

‘ /l\
g
P
Elo de emenda
Diam. dalDiam. dollrauraentel  Placa do elo Pino GBI
Corrente Tipo de | Passo buc|:10 rolére placas dos kg/m NC de elos/
TSUBAKIN® | Rolete P B R o5 d\e,\;ole'e Espessura| Altura | Digm. |Diém.inerno| 12 | [lipocom R unidade
T H externo E | F(Min.) bucha |Rolete-R
RF2040HP 25,40 7,92 | 15,88 7,95 1,5 12,0 5,68 4,00 8,00 9,50 19,1 0,46 0,82 120
RF2050HP » | 31,75| 1016|1905 | 953 20 | 150 | 722 | 512 | 10,05| 11,65 234 | 075 | 1,21 96
RF2060HP » 38,10 11,91 | 22,23 12,70 2,4 17,2 8,38 5,99 12,55 | 14,25 | 28,7 1,38 2,06 80
RF2080HP 50,80 15,88 | 28,58 15,88 3,2 23,0 [ 11,375| 8,02 16,25 | 17,80 | 35,7 1,80 2,81 60
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Corrente Padrao / Alta Precisao <HG>

Corrente em aco inoxidavel <SS>

S = = . T = e . "
: I T i ll II i J i 1 : 7 C ir - 1 ] . L ‘i’ T T
o e e e e e 1 1 e S e e ey e e e
v = ‘ R ————— ——
4R 4R
Elo de emenda Elo de emenda
t t t t i T i
&= 95 ©)- ] @,%@I
e = :
P P ' P P
‘ Aba de fixacao A-2 ‘ ‘ Aba de fixacao K-2 ‘ ‘ Aba de fixacao A-2 ‘ ‘ Aba de fixacao K-2 ‘
N N N N
e alla )/ a1
oo lo & o L feel e o
oI x : 8
1 — \ -
—
re—©r
i-jL T 12+ E:
R P S e »
P P
Corrente TSUBAKI N° Carga Bier, dlp | FEIeain Placa do elo Pino Massa
madxima Passo |ete p|acus dos elos aprox
~ . |admissivel P © dorolete | Fspessyra | Altura Altura Digm. ’
Padréo Alta PrecisGo | kN {kgf} R W T h H D L1 L2 kg/m
RFN2040R RFN2040HGR |0,78{ 80}| 25,40 15,88 7,95 1,5 12,0 17,5 3,97 8,25 9,95 0,99
RFN2050R RFN2050HGR [1,27{130}| 31,75 19,05 9,53 2,0 15,0 21,0 4,97 10,30 12,00 1,72
RFN2060R | RFN2060HGR |1,77{180}| 38,10 | 22,23 12,70 3,2 17,2 26,0 5,96 14,55 16,55 2,57
RFN2080R RFN2080HGR |2,94{300}| 50,80 28,58 15,88 4,0 23,0 35,0 7,94 18,30 20,90 3,88
Corrente TSUBAKI N° Aba de fixacdo Massa AdICLOHO| por
Passo aba de fixagéio kg/att.
P
Padrdo Alta Precisdo S C X/ X2 N K T (e} A-2 K-2
RFN2040R RFN2040HGR 25,40 9.1( 8,9) 12,7 19,3 19,1 9,5 1,5 3,6 0,003 0,006
RFN2050R RFN2050HGR 31,75 |11,1(10,9)| 15,9 24,2 23,8 11,9 2,0 5,2 0,006 0,012
RFN2060R RFN2060HGR 38,10 [14,7(14,4)| 21,45 31,5 28,6 14,3 3,2 5,2 0,017 0,034
RFN2080R RFN2080HGR 50,80 |19,1(18,8)| 27,8 40,7 38,1 19,1 4,0 6,8 0,032 0,064
Obs.: 1. Apenas a dimensao S difere do tipo de alta precisdo (entre colchetes). 2. Contrapinos sao utilizados nos elos de emenda RFN2050 e
RFN2080. Pinos rebitados sao usados na corrente-base para todos os tipos. 3. Estes itens sao feitos sob medida.
CC"_QU Diamicon Marqumenie Placa do elo Pino Massa
Corrente de ago mdxima Passo let placas dos
inox TSUBAKI N°|  admissivel P r°§e clos dorolee | Egpessura | Altura Altora Diam. B ” T(Pr/on:‘
kN {kgf} \' T h H D 9
RFN2040SSR | 0,44{ 45} 25,40 15,88 7,95 1,5 12,0 17,5 3,97 10,45 12,15 1,06
RFN2050SSR | 0,69{ 70} 31,75 19,05 9,53 2,0 15,0 21,0 4,97 12,60 14,30 1,82
RFN2060SSR | 1,03{105} 38,10 22,23 12,70 3,2 17,2 26,0 5,96 16,80 18,70 2,68
RFN2080SSR | 1,77{180} 50,80 28,58 15,88 4,0 23,0 35,0 7,94 21,50 24,40 4,07
Massa adicional por aba
Aba de fi a o
Corrente de aco Passo © €o vimepEe de fixagdio kg/att.
i TSUBAKI N° P
nex s C X X2 N K T o A2 K-2
RFN2040SSR 25,40 9,1 14,9 21,5 19,3 19,1 9,5 1,5 3,6 0,003 0,006
RFN2050SSR 31,75 11,1 18,2 26,5 24,2 23,8 11,9 2,0 52 0,006 0,012
RFN2060SSR 38,10 14,7 23,7 33,95 31,5 28,6 14,3 3,2 52 0,017 0,034
RFN2080SSR 50,80 19,1 31,0 43,9 40,7 38,1 19,1 4,0 6,8 0,032 0,064

Obs.: 1. Contrapinos s&o usados para os elos de emenda RFN2050 e RFN2080. Pinos rebitados séo usados na corrente-base para todos os tipos. 2. ltens feitos sob medida.
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correntes peTracio 1100 RS
1. Tipos/Tamanhos e Forca das Correntes

Corrente com aba de fixacao RS Corrente Lambda(A)
Packio | G o | e Thah Padrdo NP T e
RS25 4,12{ 420} 0,64{ 65} RSC35-A RSC35NP-A 9,41{ 960} 1,52{ 155}
RS35 9,41{ 960} 1,52{ 155} RSC40-A RSC40NP-A 15,7 { 1600} 2,65{ 270}
RS40 16,7 { 1700} 2,65{ 270} RSC50-A RSC50NP-A 25,5 { 2600} 4,31{ 440}
RS50 27,5 { 2800} 4,31{ 440} RSC60-A RSC60NP-A 37,3 { 3800} 6,28{ 640}
RS60 40,2 { 4100} 6,28{ 640} RSC80-A RSC80ONP-A 63,7 { 6500} 10,7 {1090}
RS80 68,6 { 7000} 10,7 {1090} RSC100-A RSCTOONP-A 100 {10200} 17,1 {1740}
RS100 108 {11000} 17,1 {1740}
RS120 151 {15400} | 23,9 {2440}
RS140 204 {20800} 32,4 {3300}
RS160 258 {26300} 40,9 {4170} Corrent’es.de luvas Carga méxima admissivel kN {kgf}
plasticas
Corrente de Poly-Steel Padrdo SS R?rl]z';gzvjo Rolete plastico
Corrente Carga méx admissivel RSS40 RSS40SS 0,44{ 45} 0,23{23}
TSUBAKI N kN{kgf} RSS50 RSS505S 0,69{ 70} 0,34{35)
RF25PC 0.08{ 8} RSS60 RSS60SS 1,03{105} 0,54{55)
RF35PC 0,18{18}
RF40PC 0,44{45)
RF50PC 0,69{70}
RF60PC 0,88{90}

Os passos da corrente sdo idénticos ao tipo
RS, mas sdo denominados como tipo RF.

Corrente resistente a corrosao

LS
NP NEP SS AS
Carga méx admissivel kN{kgf}
. . ) ) Corrente
Corrente | Cargaméx admissivel|  Corrente | Cargamdx admissivel| ~ Corrente | Cargaméx admissivel| ~ Corrente | Carga mdx admissivel o | Rolete de aco Rolete
TSUBAKI N
TSUBAKIN° | kN{kgf} | TSUBAKIN® | kN{kgf} [TSUBAKIN® | kN{kgf} | TSUBAKIN° | kN{kgf} inoxidével pldastico
RS25NP 0,64{ 65} - - RS25SS 0,12{ 12} - - - - -
RS35NP 1,52{ 155} - - RS35SS 0,26{ 27} - - - - -

RS40NP 2,65{ 270} | RS40ONEP | 2,65{ 270} [ RS40SS 0,44{ 45} RS40AS 0,69{ 70} RS40LS 0,44{ 45} 0,23({23}
RS50NP 4,31{ 440} | RS50NEP | 4,31{ 440} | RS50SS 0,69{ 70} RS50AS 1,03{105} RS50LS 0,69{ 70} 0,34{35}
RS60NP 6,28{ 640} | RS60ONEP | 6,28{ 640} | RS60SS 1,03{105} RS60AS 1,57{160} RS60LS 1,03{105} 0,54{55}
RS80NP 10,7 {1090} RS8ONEP |10,7 {1090} RS80SS 1,77{180} RS80AS 2,65{270} RS80LS 1,77{180} -

RSTOONP 17,1 {1740} - - RS100SS 2,55{260} - - - - -
RST120NP | 23,9 {2440} - - RS120SS 3,82{390} - - - - -
RST40NP | 32,4 {3300} - - RS140SS 4,61{470} - - - - -
RST60NP | 40,9 {4170} - - RS160SS | 6,37{650} - - - - -
Corrente de Pinos Ocos ez ﬂ;‘?fg?}médiq Carga méxima admissivel kN {kgf}
Padrdio NP s Corrente Padrdo /NP | Padrdo / NP s Corrente
Lambda(A) Lambda(A)
RS40HP RS4OHP-NP RS4OHP-SS RSC4OHP-A 10,8{1100} 1,77{180} 0,44{ 45} 1,47{150)
RS50HP RS50HP-NP RS50HP-SS RSC50HP-A 19,6{2000} 3,14{320} 0,69{ 70} 2,55{260}
RS60HP RS60HP-NP RS60HP-SS RSC60HP-A 26,5{2700} 4,22{430} 1,03{105} 3,43{350}
RS8OHP RS8OHP-NP RS8OHP-SS RSC8OHP-A 48,1{4900} 7,65(780} 1,77{180} 6,18{630}
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2. Corrente-Base Dimensoes rs avade fixacdo / Lambda / Luva Plastica / Corrente resistente & corrosao

Elo de reducgao

\ A I -
/Elo de emenda

Diém. do | Larguraentre Placa do elo Pino
Corrente TSUBAKI Passo rolete placas dos elos Massa aprox. |N° de elos/
N° P (com bucha) | do rolete Espessura | Altura Diém. kg/m unidade
R w L1 L2 L
T H D
RS25 6,35 (3,30) 3,18 0,75 5,84 2,31 3,80 4,8 - 0,14 160
RS35 9,525 ( 5,08) 4,78 1,25 9,0 3,59[3,00] 5,85 6,85 13,5 0,33 320
RS40 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 3,97 8,25 9,95 18,0 0,64((0,50)) 240
RS50 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 5,09 10,3 12,0 22,5 1,04((0,88)) 192
RS60 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 5,96 12,85 14,75 28,2 1,53((1,27)) 160
RS80 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 7,94 16,25 19,25 36,0 2,66 120
19,75 22,85 3,99
RS100 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 9,54 44,4 96
(20,1 ) (23,1 ) ( 4,01)
24,90 28,90 5,93
RS120 38,10 22,23 25,40 4,8¢(5,0) 36,2 11,11 55,8 80
(25,75) (29,8 ) ( 6,13)
26,90 31,70 7,49
RS140 44,45 25,40 25,40 5,6(6,0) 42,2 12,71 60,5 68
(28,15) (32,95) 7,91
31,85 36,85 10,10
RS160 50,80 28,58 31,75 6,4(7,0) 48,2 14,29 71,0 60
(33,55 (38,55) (10,86

Obs.: 1. Os valores entre <> referem-se a corrente Resistente a Corrosao do tipo SS. Os valores entre<< >>referem-se as Correntes de luvas plasticas e a
Corrente resistente a corroséo tipo LS.
Os valores entre [ ] referem-se a Lambda.

Elo de Emenda Tipos
Grampo = RS25 a RS60
Contrapinado = RS80 e acima

Tipos de Pino

Exceto pelos elos de emenda, pinos rebitados sao utilizados independentemente
de haver abas de fixacdo ou nao
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3 . Aba de ﬁxagﬁﬂ D | me nSiﬂnS RS Aba de fixagdo / Lambda / Luva Plastica / Corrente resistente a corrosao

Consulte a pagina anterior para obter as dimensdes da corrente base.

‘ Aba de fixacao A-1 ‘ Aba de fixacao SA-1 ‘

O N

Aba de fixacao SK-1

oo

T — ©

S (|
X2

+ _—
\
.

THO 4 T

o
o

1) A dimensédo D da extremidade do pino é
levemente mais larga no tipo NP.

pr pr
‘ ‘ ; 2) A dimensao P’ real difere da dimenséo P.
‘ Consulte a TSUBAKI.
[ so|] |
: 1 |
T N — | ! 1
| T T LI | E—
; _ |
0 i

L3

L4
]

B Exceto pelos elos de emenda, pinos rebitados sao utilizados independentemente de haver abas de fixagcdo ou nao.
(Exceto pela Corrente de Pinos Ocos)
B Os desenhos acima mostram as abas de fixagédo em todos os elos.
M Tipo de pino do elo de emenda: tipo grampo da RS25 a RS60 e contrapinado para tamanhos a partir da RS80.
B X e X2 representam a largura da fixagao para o elo do pino e de rolete, respectivamente. X = X2 nos tamanhos de RS25 a RS100.
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Ta b e Ia d e D i m e HSﬁ es d as Abas d e Fixa gﬁ 0 (Desenhos dimensionais estdo dispostos na pagina anterior)

Massa Adicional por aba de
fixacdio kg/att.
Corrente TSUBAKI
o C C1 N (@] S T X X2 XS D L3 L4
N Abade | Abade | Abade
ixagdo ixagdo ixagdo
A/SA K/SK EP
RS25 715 | 7,95 5,6 3,4 | 475 | 0,75 10,7 | 10,7 | 11,65 | 2,31 6,0 9,3 | 0,0003 | 0,0006 -
RS35 9,5 9,5 7,9 3,4 | 635 1,25 14,3 14,3 | 14,55 | 3,59 9,5 14,7 | 0,0008 | 0,0016 | 0,001
RS40 12,7 | 12,7 9,5 3,6 8,0 1,5 17,8 17,8 | 17,40 | 3,97 9,5 16,8 0,002 0,004 0,001
RS50 15,9 15,9 12,7 52 10,3 2,0 23,4 | 23,4 | 23,05 | 5,09 11,9 | 21,0 | 0,003 0,006 0,002
RS60 19,05 | 18,3 15,9 52 11,9 2,4 28,2 | 28,2 | 26,85 | 596 14,3 | 25,75 | 0,007 0,014 0,003
RS80 25,4 | 24,6 19,1 6,8 15,9 3,2 36,6 | 36,6 | 3545 | 7,94 19,1 33,9 | 0,013 0,026 0,007
RS100 31,75 | 31,8 | 254 8,7 19,8 4,0 44,9 | 44,9 | 44,00 | 9,54 | 23,8 | 41,75 | 0,026 0,052 0,012
4,8 55,8 | 50,8 0,044 0,088
RS120 38,1 36,5 | 28,6 10,3 | 23,0 5285 (11,11 | 28,6 | 51,4 0,020
(5,00 | (56,7) | (51,5) (0,046) | (0,092)
5,6 63,1 57,2 0,071 0,142
RS140 44,5 | 44,5 | 34,9 11,9 | 28,6 63,50 | 12,71 | 33,3 | 57,5 0,030
(6,0) | (64,6) | (58,0) (0,076) | (0,152)
64| 71.8| 65.1 0,097 0,194
RS160 50.8 | 50.8 38.1 14.3| 31.8 70.10| 14.29| 38.1 | 67.4 0,045
(7.0) | (73.7) | (66.0) (0,106) | (0,212)
s#Os valores entre colchetes referem-se a Corrente Resistente a Corroséo do tipo SS.
Elo de reducao
R -
r i = = N ! EEEL !
- r T = )/ T ]
-
T L L= - H LT
3 — L 1 i & E‘EJ_“—_I
YT T —J A
4B N ¢F
) /ﬁh\ - . T
\\/I \\
<L>4
Elo de emenda
b Diam. da ﬁﬂfgl";’ emlfe Placa do elo Pino I — N° de
o asso placas dos elos
Corrente TSUBAKI N p bucha dorobte | Espessura| Altura | Diam. Ext | Diam. Int. g 5 ) aprox. e.|os/
B w T H E FIMIN) kg/m | unidade
RS40HP 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 5,68 4,00 8,00 9,50 19,1 0,53 240
RS50HP 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 7,22 512 10,05 11,65 23,4 0,86 192
RS60HP 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 8,38 5,99 12,55 14,25 28,7 1,27 160
RS80HP 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 11,375 8,02 16,25 17,80 35,7 2,15 120
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correntes pe Fixacio  GOrrente RS com Abas de Fixagﬁo Adicionais

‘ Aba de fixacao AA-1 ‘ ‘ Aba de fixacdo KK-1 ‘ Obs.:
o N o N 1. As dimensbes da corrente-
base sdo as mesmas da

- 15 corrente com abas de fix-
A ol X o| X acéo RS.

,T*{,Hr}_{ﬁ,#lﬂ : 1 S 2. Pinos com grampos s&o utili-

L L —— = ol « zados para os elos de emen-
J o *
(D da RS40 a RS60, e contrapi-

nados para a RS80 e RS100.

3. Para as abas de fixagao AA,
KK, SAA e SKK, verifique as
dimensdes do cubo da roda
dentada e certifique-se de
que nao ha contato entre o
cubo e as abas de fixagao.

4. Para as abas de fixagdo AA e
KK, certifique-se de que nao

‘ Aba de fixacdo SAA-1 ‘
1—4‘?—«—#;1.—5#*—#—.1 |

ha contato entre as abas de
IR | | | I‘EE}]HH fixag&o durante a articulagéo.

T = e e T 5. Itens feitos sob medida.
o N T o) N T 6. As dimensbes mostradas na
N coluna NW (elo de rolete) na
A tabela abaixo mostram as di-
' ) N4 2]
ol < ol X mensdes NW quando a aba
de fixagao esta no elo de ro-
| S} < o @ lete.
& 1
‘ Aba de fixacao WA-1, WA-2 ‘ Aba de fixacao WK-1, WK-2
NW - Nw
o) KW
3 m—
= +——+ — ©
I ENREEEN
ﬁ:t:l—t:‘p'”%_‘q?"1 '
[
P WAL
(=SS
‘ Aba de fixagdo WSA-1, WSA-2 ‘ ‘ Aba de fixagdo WSK-1, WSK-2 ‘
— —
3 s Em ﬁ—T—o—stﬂ—.rﬁa——f!L. n
|BEs=aasEss P TEIT
A C 1,
S e
NW
o) KW
N
ﬂ) - é C\ %) 2]
E @ §§% g < o ™
Corrente TSUBAKI 1&\!\‘&% Massa adicional por aba de fixagdo kg/att.
e Passo C C1 N (@) S T X XS NwW ansleoten | KW
S AASAA | KK,SKK |WA ,WSA | WK WSK
RS40 12,70 | 12,7 | 12,7 9,5 4,5 8,0 1,5 178 | 17,4 | 23,0 | 24,7 9,5 0,003 0,006 0,003 0,006
RS50 15,875| 15,2 | 159 | 12,7 551|103 | 20 | 234 |23,05| 288 | 30,2 | 11,9 | 0,006 0,012 0,007 0,014
RS60 19,05|19,05| 18,3 | 15,9 6,6 | 11,9 | 2,4 | 28,2 |2685| 34,6 | 37,2 | 14,3 0,011 0,022 0,012 0,024
RS80 25,40 | 254 | 24,6 | 19,1 920 | 159 | 3,2 36,6 | 3545 | 46,1 | 49,5 | 19,1 0,023 0,046 0,028 0,056
RS100 31,75131,75| 31,8 | 254 | 11,0 | 198 | 4,0 | 44,9 | 440 | 57,7 | 61,9 | 23,8 0,048 0,096 0,055 0,110
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cormentes oerixacio GOFrENtes Poly-Steel para Ambientes Especiais

aco inoxidavel

Plastico de engenharia

Excelente resisténcia ao desgaste

A resisténcia ao desgaste dessas correntes é maior do
que a resisténcia das correntes de ago inoxidavel em
condi¢des de funcionamento ndo lubrificado.

s N ,
i e s 2 / ,
- * — —— + ] / CORRENTE DE ACO
- T [ \ [ > / INOXIDAVEL PRE-LUBRIFICADA
FeR1-—+—1——— 1= 17
4D 1 \ | 3 CORRENTE DE AGO /
9 I T nl§ T T T = INOXIDAVEL NAO LUBRIFICADA
1 q_' LJ:"I I 8- / /
J 5 y /
1 /
9] /
£ / TSUBAKI CORRENTE DE POLY-
) i | ) o / —_— STEEL NAO LUBRIFICADA
7 ks} P - -
H I < -
= /
i \

Tempo de Operagéo

HEDimensoes da Corrente Base

Tamanho da Passo DidmI:‘ cle ‘l.urgléra eT!red Placa do elo Pino Carga .m<?xir|na Massa N° de elos/
C : P Bucha | placos dos elos de » : : admissivel aprox. unidade
orrenie R rolles W | Espessura T1 | Espessura T2 | Altura H | Altura b | Diém.D | Comprim. LT | Comprim. L2 kN{kgf} kg/m
RF25PC 6,35 3,30 3,18 0,75 1,3 6,0 5,05 2,31 4,5 55 0,08{ 8} 0,095 160
RF35PC 9,525 5,08 4,78 1,25 2,2 2,0 7,8 3,59 6,85 7,85 0,18{18} 0,22 320
RF40PC 12,70 7,92 7,95 1,5 1,5 12,0 10,4 3,97 8,25 9,95 0,44{45} 0,39 240
RF50PC 15,875 | 10,16 92,53 2,0 2,0 15,0 13,0 5,09 10,3 12,0 0,69{70} 0,58 192
RF60PC 19,05 | 11,91 12,70 2,4 2,4 18,1 15,6 5,96 12,85 | 14,75 0,88{90} 0,82 160

Obs.: 1. As cabecas dos pinos da corrente-base nédo séo rebitadas.

1. Utilize um ndmero par de elos, uma vez que elos de .lden""cagﬁo de Modelos

reduc&o nao estado disponiveis.

2. Rodas dentadas padrédo RS podem ser utilizadas. RF40PC-2L A1
3. Os elos de emenda de RF40PC a RF60PC sé&o os mes-

mos utilizados na corrente de corrente de roletes de ago | Corrente Poly-Steel

inoxidavel RF25PC d RF35PC. No entanto, utilize elos de

‘ Espacamento da aba de fixacao ‘7

emenda especiais.

4. Ao trocar uma corrente de ago inoxidavel por uma corrente [Tipo de aba de fixagao
Poly-Steel, confirme a quantidade real de tensdo exercida
na corrente em suas instalacbes e certifique-se de que Elo de Emenda (CL)
esse calculo seja menor do que a tensao admissivel para a RF25PC-A1 CL

corrente Poly-Steel.
5. O ponto de contato do trilho-guia com a corrente deve ser
0 lado debaixo das placas dos elos (oposto ao elo interno).

RF35PC-A1 CL

Elo de emenda
Idem CL acima (CL)
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Dimensoes das Abas de Fixacao

Consulte a pagina anterior para obter as dimensdes da corrente base.

‘ Aba de fixacao A-1 ‘

T1

o

Aba de fixacdo SA-1

$ N N - o
- o e S Y e M
~— T 1 L 1 1L 1 — O -~ L . }I I\[ T 1 {I T j—{_' ﬁj 1 [~
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m] = = T T = ==
0 N
i
T 1| Il I 1| |
(2]
14 =4 - ,
| | 6 ‘
T
P P (% T «P
\
P P
‘ Aba de fixacao K-1 ‘
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\4\ Aba de fixacao SK-1
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‘ Aba de fixacao EP ‘
P’ P’
el :
- T . 1 . A
s T
— - +-z
~ ¢D ¢JH T | \
- [ - - } 1 [ { -l | l_‘_'
|—|—| H_l —J
L
E i}
I
P P
Aba de fixacao EP L )
Obs.: 1. As dimensaes P’ reais diferem da dimen- 1. Uma vez que as ?bas dg fixagdo ndo podem §er fixadas aos elos de
80 P. Consulte 2 TSUBAKI. rolete, com €XCecao dp tipo FR ?Ias dgvem ser fixadas aos elos pares.
5 Os desenhos acima mostram as abas de 2. As extremidades dos pinos ndo s&o rebitadas.
fixagao em todos os elos.
Massa adicional por aba de fixacéo kg/att.
Corrente ISUBAKI c cl N o s X XS 13 U P! 9
N A/SA K/SK EP
RF25PC 7,95 7,95 5,6 3,4 4,75 11,45 | 11,65 - - 0,0003 0,0006 -
RF35PC 10,5 9,5 7.9 3,4 6,35 15,35 | 14,55 - - 0,0008 0,0016 -
RF40PC 12,75 12,7 9,5 3,6 8,0 17,8 17,4 9,4 16,75 0,002 0,004 0,001
RF50PC 16,0 15,9 12,7 52 10,3 23,55 | 23,05 11,9 21,0 0,003 0,006 0,002
RF&OPC 19,15 18,3 15,9 52 11,9 28,35 | 26,85 14,2 | 2575 0,007 0,014 0,003
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CORRENTES DE FIXAGAO Corrente de Roletes RF

Esta corrente de roletes com placas de elos ovais é ideal para transportar itens diretamente sobre a corrente.

—— == =
T 10
~— T JL
] | T | =
T FéRT— 11
S ¢ID 1 i 1L - T
T
| | | |
- X 7 i
_ ‘8 é
P P
B Pinos com grampos séo utilizados em elos
de emenda RF40 a RF60 e contrapinos sao
utilizados em tamanhos a partir da RF80.
HEPadrao W Elos de reducéo nao estéo disponiveis.
e Largura entre . = i
Corrente Passo Dlarln' do placas dos elos Placa do elo Pino il C!Z.tensuo Ccrja .mc,lx"l'na Massa N° de e|os/
TSUBAK' No P rolete do rolete . media admissivel aprox. unidade
R w | EspessuraT| Altura H | DigmD | L1 12 kN {kgf} kN {kgf} {kg/m}
RF40 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 3,97 8,25 9,95 16,7{ 1700} 2,65{ 270} 0,74 240
RF50 15,875 | 10,16 9,53 2,0 15,0 5,09 10,3 12,0 27,5{ 2800} 4,31{ 440} 1,22 192
RF60 19,05 | 11,91 12,70 2,4 18,1 596 | 12,85 | 14,75 | 40,2{ 4100} 6,28{ 640} 1,78 160
RF80 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 7,94 16,25 | 19,25 | 68,6{ 7000} 10,7 {1090} 3,09 120
RF100 31,75 | 19,05 | 19,05 4,0 28,6 9,54 | 19,75 | 22,85 | 108 {11000} 17,1 {1740} 4,43 96
RF120 38,10 | 22,23 | 25,40 4,8 34,4 | 11,11 | 24,9 28,9 | 151 {15400} 23,9 {2440} 6,49 80
HLambda
.o Largura entre . = s
Corrente Passo Dldrln. do placas dos elos Placa do elo Pino Forca d,z.fensqo quga .mc,ijm Massa N° de e|os/
TSUBAKl N P rolete o media admissivel aprox. unidade
R W Espessura T | Altura H | Diam.D L1 L2 kN {kgf} kN {kgf} {kg/m}
RF40 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 3,97 8,25 9,95 15,7{ 1600} 2,65{ 270} 0,74 240
RF50 15,875 | 10,16 9,53 2,0 15,0 5,09 10,3 12,0 25,5{ 2600} 4,31{ 440} 1,22 192
RF60 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 5,96 12,85 | 14,75 | 37,3{ 3800} 6,28{ 640} 1,78 160
RF80 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 7,94 16,25 | 19,25 | 63,7{ 6500} 10,7 {1090} 3,09 120
RF100 31,75 | 19,05 | 19,05 4,0 28,6 9,54 | 19,75 | 22,85 | 100 {10200} 17,1 {1740} 4,43 96

Os itens em negrito representam itens em estoque para pronta entrega no Japéo. Os itens em fonte regular representam itens feitos sob medida.
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1

CORRENTES DE FIXAGAO Corrente com Encaixes de Prﬂtegﬁﬂ

A Corrente com Encaixe de Protecao é uma corrente de roletes padrao* com encaixes feitos em plas-
tico de engenharia fixados a cada um dos elos. Esta corrente possui a mesma forga de tens@o ad-
missivel da corrente de ago, com a vantagem de poder receber materiais e produtos diretamente sobre
a corrente sem risco de danos.

Em comparag@o a Corrente Pléstica RS, a forga de tenséo admissivel € maior, sendo possivel também
o transporte de cargas pesadas. Ademais, uma maior distancia de transporte (comprimento da esteira)
requer apenas um (1) motor para aciona-la, oferecendo assim uma redugao nos custos de operagao.

*A Corrente com topo de encaixe convencional utiliza uma corrente-base especial com pinos estendi-
dos (EP).

Material

Cor Uso

Encaixe de

protecdio em pldstico
de Engenharia

Poliacetal

Branco (o elo de emenda & azul) Geral

Eletrocondutivo

Prevencdio de actmulo de poeira por elefricidade estdtica, ruido

Fieto elétrico e fafscas (resisténcia especifica do volume 1 x 106Q/cm)

A Sentido de operagéo; P

P

-~

% O desenho acima ¢ de uma corrente do tipo RS. O formato da placa do elo da RF06B ¢ achatado.( D )-

Unid: mm
Corrente TSUBAKI N¢ Largura entre placas Placa de elo
Passo Diam. do rolete | dos elos derolete | Diam. pino
Padrao C-n SS P R w D Espessura t1 |Espessura t2 Altura H1 | Altura H2
RF06B-SC - RF06BSS-SC 9,525 6,35 5,72 3,28 1,00 1,27 8,20 8,20
RS40-SC RSC40-n-SC RS40SS-SC 12,70 7,92 7,95 3,97 1,50 1,50 12,00 10,40
RS50-SC RSC50-1-SC RS50SS-SC 15,875 10,16 9,53 5,09 2,00 2,00 15,00 13,00
RS60-SC RSC60-1-SC RS60SS-SC 19,05 11,91 12,70 5,96 2,40 2,40 18,10 15,60
RS80-SC RSC80-n-SC RS80SS-SC 25,40 15,88 15,88 7,94 3,20 3,20 24,10 20,80
RS100-SC RSC100-1-SC RS100SS-SC 31,75 19,05 19,05 9,54 4,00 4,00 30,10 26,00
Corrente TSUBAKI N¢ Protecao de plastico Carga maxima admissivel kN(kgf) |\assa aprox.| Ne de elos/
Padrao C-n SS Altura h1 | Altura h2 | Largura L Std./C-n SS kg/m unidade
RF06B-SC - RF06BSS-SC 4,0 7,8 17,50 1,47 { 150} 0,26 {26,5} 0.55 320
RS40-SC RSC40-n-SC RS40SS-SC 6,2 9,3 23,50 2,65 { 270} 0,44 { 45} 0,8 240
RS50-SC RSC50-1A-SC RS50SS-SC 7,7 11,8 29,00 4,31 { 440} 0,69 { 70 } 1,3 192
RS60-SC RSC60-1-SC RS60SS-SC 8,5 13,7 35,00 6,28 { 640} 1,03 {105 } 1,9 160
RS80-SC RSC80-1-SC RS80SS-SC 11,5 18,0 41,50 10,7 {1090} 1,77 {180 } 2,9 120
RS100-SC RSC100-1-SC RS100SS-SC 14,7 21,3 48,50 17,1 {1740} 2,55 {260 } 4,4 96

Obs.: Todos os itens s&o feitos sob medida.

B Temperatura de operacao :-10°C a +80°C (+14°F a +176°F)
W Velocidade maxima admissivel : 6om/min (197 pés/min)
M Identificacao do modelo

RS40 SS-SC-A

Padrao :N° do cod

Aco inoxidavel :SS
Lambda :C-n

L

‘ Especificacdo da protecao plastica ‘

Corrente com encaixe de protecao

1. Corrente com protegao plastica

® Padrao A
@ Eletrocondutivo E
2. Elos de emenda* apenas
® Padrao :CLA

@ Eletrocondutivo :CLE
3. Protecgao plastica apenas

@® Padréo

@ Eletrocondutivo :PE

*Elos de Emenda
Contrapinos e grampos de mola ndo sao utilizados na corrente padrdo. Em

:PA " R ~ = - X
vez disso, as abas dos encaixes de protecdo sao utilizadas para fixar o elo

de emenda e evitar que ele se solte.
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e row cnans GOFrentes de Miltiplos Fluxos Livres

As revolucionarias correntes Double Plus da
TSUBAKI estao chamando muita atencao.

M Silenciosas
M Seguras
M Inicializagao rapida

M Facil instalacao

l Ampla variedade

Trilhos-guia, encaixes de protegcéo, guias de palete e ro-
das dentada também estéo disponiveis para a corrente
Double Plus (padronizados).

Roeto menor M Como funciona a Corrente Double Plus TSUBAKI
- Durante o transporte
/ A fricgao entre o rolete maior central e o rolete menor permite
/ que eles girem em conjunto. A diferenca do didametro dos
dois roletes faz com que a velocidade do objeto transportado
A V Palete seja 2,5 vezes a velocidade da corrente.

2

) - Em acumulagao

O rolete maior gira livremente no sentido contrario ao rolete

menor, permitindo que os objetos transportados se acu-
Esquadria de aluminio

ST N

Corrente-base

mulem. 1sso € 0 que chamamos de transporte de fluxo livre.

Palete

.

5 = Esquadria = A
5 =) de aluminio Lado de 5 =
= = retorno L

\t

ol
e
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MClassificacao de Uso dos Roletes

Rolete Identificacdo do Modelo
Especificagbes Aplicagdo
Grade (cor) Pequeno (cor)
VRP-A Padrao Uso geral10Db mais silen- —2TATI
Pacréo Pacéo Cnea) | comtakesteme cor] Com encaieo e
VRP-B (Marrom) Alta fricgdo Resposta réapida RFC: A Rol Jasti
Alta fricgao (Creme) Baixo ruido RF :outras que ndo A| A/?B?(t;g astico
VRP-C Padrao in?jilziggaﬁéevsé?a?giga Tamanho da corrente UA/UB[RF2030 apenas)
Eletrocondutivo Eletrocondutivo (Cinza) superficie 106 - cm N&o ha cédigo para roletes
VRP-D (Preto) Alta fricca Razio de resisténcia ndividual do VRP: rolete plastico de ago
Eletrocondutivo ariccao volume da superficie 108 - cm VR :rolete de ago
Alta friccdo (Creme) Resposta rpida o
VRP-UA Padrio Corrente-base especificacao
= ! T te diret: Ne do Cédigo: Padrao
Padréo Uretano (Cinza) ransporfe direfo A : sem lubrificagao
VRP-UB (Transparente) Alta fricgao Transporte direto HCP : cromagem dura
Alta fricgdo (Creme) Resposta réapida 88 : ago inoxidavel
VR Aco Aco Alta carga Obs.: 1. Itens feitos sob medida. )
Aco 2. A corrente-base é exclusiva para encaixes de
protecéo.
3. Encaixes de protecao nao podem ser afixados a
. - corrente Double Plus acima.
HCorrente Double Plus com Encaixes de Protegao 4. Elos de redug&o n&o sao fabricados.
I |-I T I 1 ,_‘ [ . T T . 1 l_‘ I ‘H
5 | et N N g IR | | ¢
I W S | S—
= /ﬁ\-"\ ——Y) ﬁ‘\ fﬂ F\\\ \ -
o & 2D
3 [ il 1 il =
1 [ . | f ! 1 1 [ . T ‘__; T
' P P
®R
ORI
Corrente TSUBAKI N° b Rolete Largura Placa do elo Pino Massa aprox. kg/m| Ne de
— asso elos /
Rolete de pldstico | polatedeaco | P | R | R | Wi [ W2 | t | T | H | D | u | 1o |Rolele Rolefe ynidae
e engenharia plastico de aco
RF2030VRP-SC RF2030VR-SC 19,05 | 11,91 | 18,3 8,0 4,0 1,5 1,5 9,0 (g,gg) 12,05 13,25 | 0,6 1,4 160
RF2040VRP-SC RF2040VR-SC 25,40 | 15,88 | 24,6 | 10,3 57 | 20 1,5 12,0 3:97 158 |17,0 1,0 2,5 120
RF2050VRP-SC RF2050VR-SC 31,75 119,05| 30,6 | 13,0 7,1 2,4 2,0 15,0 5,09 19,55 121,25 | 1,4 3,7 96
RF2060VRP-SC RF2060VR-SC 38,10 | 22,23 | 36,6 | 15,5 8,5 3,2 3,2 17,2 5,96 24,5 26,4 2,0 5,2 80
RF2080VRP-SC - 5080 | 28,58 | 48,0 | 200 | 150 | 4,0 40 | 23,0 7,94 358 |38,0 3,9 - 60

Os valores mostrados entre () representam as dimensdes para a RF2030VRP-A

HERodas Dentadas da Corrente Double Plus

L
M
TlalT
1 Identificagdo do modelo
RE2030VRP-10T-SC
UI S 5 8 T ‘ o ‘ .
o1elel o amanho da corrente Ne de dentes: 10
VN VA
o s Diam. Largura |lorguradetodos|  Diam. calibre d Cub
Roda Dentada TSUBAKI N° hild Diam. passo externo |dos dentes gos enfes |c?m S - L - s Materiais
dentes Dr Do T M Série Max. Diém. DH | Comprim. L | aprox. kg
RF2030VRP-10T-SC 10 61,65 63 3,0 15,3 12,7 20 37 25 0,2
RF2040VRP-10T-SC 10 82,20 85 4,0 20,4 16 32 52 40 0,8 Aco-car-
RF2050VRP-10T-SC 10 102,75 | 107 5,0 25,5 16 45 66 45 1,5 l;l‘;‘gn(;‘r’]’;;
RF2060VRP-10T-SC 10 123,30 128 6,0 30,5 19 53 81 50 2,5 usinado)
RF2080VRP-10T-SC 10 164,39 172 12,0 47,5 23 72 110 67 7,0
Obs. : 1. Os numeros de rodas dentadas em negrito séo itens em estoque para pronta entrega no Japao.

2. Utilizada junto com a Corrente Double Plus sem os encaixes de protecéo.
3. Tipos em aco inoxidavel (SUS304) sao feitos utilizando-se as mesmas dimensoes.
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Trilho-guia para a Corrente Double Plus TSUBAKI
< Trilho Padrao > Material: Aluminio Anodizado

Numero do modelo

Numero do modelo

RF2030VRP-R3L 9.9, 2 RF2040/RF2050/RF2060VRP-R4L
Comprimento fixo.: 3m 8‘9 N Comprimento fixo.: 4m | 0
Massa aprox.: 1.4kg/m I Dimensobes /Massa aprox.: H ™
[tem em estoque i — Ver a tabela abaixo ! |
= ] o \ H
J ~ |_ ©1 2 - ltem de série H1 = =
& ® w g 7t }
= 9.3
> L ! =2
o™ Y| o
T <o
LTl
1 | 4
= le.s ‘ (2
10.5 —| ﬂvL ﬁ |—;
20.5 - L =
35 - L‘L
LJ
S
A
Modelo com esquadria de aluminio Massa aprox. kg/m
A B C D E F G Hi H2 | J K L M N (@] . .
Esquadria de aluminio | Com trilho de aco Esquudr,lcf C/tilho
de aluminio| de aco
RF2040VRP-R4L | RF2040VRP-RALS | 63 | 66 |44,5(3525|18,5| 13 [34,9|/11,4| 12 |13,5/13,5/85 |7,5|6,5|10,5|5 2,6 3,7
RF2050VRP-R4L | RF2050VRP-R4LS | 78 | 80 |55,5(41,75|23,0| 15 [43,0/14,3| 15 [16,5/17,5|10,5 8,513,575 3,6 5,0
RF2060VRP-R4L | RF2060VRP-RALS | 95 | 91 |72,5(51,25|23,5| 15 |50,5/17,2| 18 |19,5/17,5/10,5| 9 8,5 1|13,5|7,5 4,2 59

Iltens de série para pronta entrega no Japé&o.

< Trilho Opcional > Material: Aluminio Anodizado

Esquadria de Aluminio

RF2050VRP-R3H

Material: aluminio

Comprimento fixo: 3m

Massa aprox.: 5kg/m. Item de série

165, 7.5
| ©
14.3 n m»m
[ , ,5—}5
o) £l =
A |
o
T — |lo
=+
© |
N
| -
< g
3 L& -
x — o| 9
< W0
S | 15 E’
_LJ%~i
E P
o |
” 0.5

Esquadria de aluminio com encaixe de

protecdo de plastico
RF2060VRP-Encaixe de protecdo de plastico

Obs.: Encaixes de protecao de plastico ndo sao forneci-
dos junto com a R4K. Solicite separadamente.

Material: Base = Aluminio

Comprimento fixo: 4m.

Massa aprox.: 4kg/m. ltem de série

Encaixe de protegéio
de pléstico

=

1.5

8.5
13.5

23.5

13.5
91

8.5

46. 25

o

Ei

~
3]

-
N
3]

Numero do modelo

RF2080VRP-R3LS

Comprimento fixo 3m

Massa aprox. 9.9kg/m

ltem de série

Trilho de ago

80

\
10.5




Guias de Palete com Amortecedores Plasticos
Material: Aluminio Anodizado com Encaixes de Protecao de Plastico

Trilho de Pléstico

Trilho_de Plastico

13.5

®RF2030VRP ®RF2040VRP ®RF2050VRP O®RF2060VRP  ®RF2080VRP
A N N B K
2 el 1l 2‘ :
B || -

it

R T ¢

H{)‘SW o — 15 5l e ——mE 155 q
L e = [
NEM‘VHE 3 e =mi g?l ! 'OE . o
o EE - g ECaet f s 2|2§§ o 2
LS : : © =iy 2EE
2 | 1 10?[
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80

62.5
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Esquadria de aluminio
- Junta da

3.5

foo
o

© [=
e [en

L

esquadria

4lp.s
14.5

ok

Parafuso
de fixacdo

Trilho-guia
do palete

Guia de Plastico,/ ""'--.\Cantoneira

BGuia de Retorno

Corrente Double Plus

, L (Use encaixes de prote¢cédo com
a RF2030 e RF2040.) Pode tam-

T |
RN ml bém ser utilizada para correntes
? ? com roletes centrais
[
Modelo da guia alsleclpleElel g Cor.re’nte
de retorno Aplicével
RF2030VRP-RG | 34 | 9|22 | 6 | 31 | M6 |54 | 60 |Corrente Double Pluse
corrente Double Plus com
RF2040VRP-RG | 50 | 12 |30 | 8 | 30 | M8 |52 | 80 |encaixes de protesio
RF2050VRP-RG | 56 | 15| 35|10 | 32 |M8 |50 | 60
RF2060VRP-RG | 60 | 18 | 39 |12.5| 32 | M8 |47.5| 60| _Corrente
Double Plus
RF2080VRP-RG | 70 | 23 | 45 |15 | 41 | M8 |65 | 80

Material: Polietileno UHMW. Itens de série para pronta entrega no Japao.

ECantoneira
G
F E D 2-901
I
~ ' 1
’ J 34—
) m)‘
B¢ |
Parafuso para fixagéo da guia de retorno A
(Ver a Obs.
RF2030VRP: M6 x 20 0
Outros tamanhos: M8 x 200
Modelodaguia| | 3 | ¢ | p | e |F |G| T |01 O2
de retorno
RF2030VRP-GB | 34 | 6 | 22 |20.5 67|18 | 25| 3 | 65 6.5
RF2040VRP-GB | 60 |15 | 30 |44.5 77|20 | 30 | 3 | 85 8.5
RF2050VRP-GB | 76 |20.5| 35 |55.5/10.2| 24 | 35 | 4 |105 8.5
RF2060VRP-GB | 94 |27.5| 39 |72.5/10.7| 24 | 35 | 4 |105 8.5
RF2080VRP-GB | 100 |27.5| 45 |70 |15 | 24 | 35| 4 |105 8.5

Obs.: 1. Os parafusos para fixagdo das cantoneiras néo estao incluidos.
Material: Aluminio
Itens de série para pronta entrega no Japao.

59

Modelo da guia | , | o clolelelnl | rlr
de retorno

RF2050VRP-RG-SC| 56 | 15 | 35 |10 | 32 | 90,3| 57 | 43 | 90 | 100

RF2060VRP-R G-SC| 60 | 18 | 39 |12.5| 32 | 90,3| 57 | 43 87,5100

RF2080VRP-RG-SC| 70 | 23 | 45 | 15 | 41 |139,6| 77 | 88 |150 | 165

Obs.: 1. RF2030 e RF2040 podem ser usados com a Corrente Double Plus
tipo RG mostrada a esquerda. Material: Polietileno UHMW.
Os numeros de corrente em negrito séo itens de série para pronta
entrega no Japéo.

BJunta da Esquadria

N oy [
Ve
P 1

hobldefmade | o [0 |0 e
RF2030VRP-FJ 40 24 8 Mé 5 10 5
RF2040VRP-FJ 40 24 8 Mé 5 10 5
RF2050VRP-FJ 40 24 8 M8 6,5 13 é
RF2060VRP-FJ 40 24 8 M8 6,5 13 6
RF2080VRP-FJ 40 24 8 M8 6,5 13 6

Material: Ago inoxidavel
Itens de série para pronta entrega no Japao.



correntes oe rLuxo Lvee GOFrentes com Roletes Centrais

HECorrente com Roletes Centrais

Construcao Caracteristicas
Pacgexems Piagamens | Velocidade constante

A razado de velocidade da corrente e dos itens transportados

Rolete de ago maior
/\/Qeie deacomener & e 11

Transporte estavel
A Corrente com roletes centrais possui um centro de

b 2 gravidade mais baixo do que a corrente de roletes de topo
\ € 0 apoio dos roletes externos nos dois lados permite um

: ~_ transporte estavel.

—
L I | i - 1 I 1 1 i
o : [ T [ ¢ ] L [ T 11 £ RF2040CR
T | =
&D
o | I L ] | l Q Tamanho da corrente Rolete central
T T T - Material do rolete: aco
E ‘? L T R
DR
C% // N\ D\ }3
(CEE= RN S /)
—
DN NG S NG 7 N
P P
Corrente TSUBAKI N Passo Rolete Largura Placa Pino 2/:)0:‘:)? NG .e| s //
P R R1 Wi | w2 t T H D L 12 i | TEEEE
RF2040CR 25,40 15,88 24,6 10,3 5,7 2,0 1,5 12,0 3,97 15,8 17,0 2,5 120
RF2050CR 31,75 19,05 30,6 13,0 7,1 2,4 2,0 15,0 5,09 19,55 | 21,25 3,7 96
RF2060CR 38,10 22,23 36,6 15,5 8,5 3,2 3,2 17,2 5,96 24,5 26,4 5,6 80

Itens feitos sob medida.

BForca de Tensao Maxima Admissivel »»» Corrente com Roletes Centrais

Forca de tensédo Temperatura de operacao
Tamanho - o
méxima admissivel kN (kgf)

RF2040CR 1.57 {160} Em operagdes com

temperaturas acima de
-10C to +150C

RF2050CR 2.45 {250} i o :302F) 160°C (+140°F), utilize
um lubrificante para

RF2060CR 3.73 {380} Altas Temperaturas.

HPeriféricos da Esteira

A aparéncia e as dimensdes sao as mesmas da Corrente Double Plus. As pecas periféricas da Corrente Double Plus, como rodas
dentadas, esquadrias de aluminio com trilhos de aco, guias de palete, trilhos plasticos, cantoneiras e juntas de esquadria podem ser
também utilizadas.
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correntes oe rLuxo Livee GOrrentes com Roletes Externos

O modelo com roletes externos permite uma es-
teira altamente compacta. A capacidade de se fle-
xionar nos dois sentidos oferece um desenho facil
no lado de retorno da corrente para economizar
espacgo. Uma vez que se pode instalar um grande
numero de roletes, uma esteira pode ser feita facil-
mente em locais em que pequenos objetos sao
colocados diretamente sobre ela, sem paletes. A
inicializacdo rapida também é possivel com o uso
de freios de plastico.

Correntes com Roletes Externos

Série

Especificacdes da corrente Especificacdes dos roletes externos
Rolete Z:]agset:k?ai: Freio de plastico | Eletrocondutivo ( *inoﬁ%oével )
. Ago O O O O
Padrao —
Plastico *1 O O O
Lambda(A) Aco O O O O
Poly-Steel - @) O O
-Aco inoxidavel | Aco inoxidavel O O O o*
(SUS304) *2 Plastico *1 ®) O O
Atencéo : 1) Feito sob medida.

2) A especificacao da corrente exclui o material dos roletes laterais.

4) *2 O pino apenas é feito em SUS endurecido por precipitagao.
5) O rolete externo de ago deve ser lubrificado mesmo em correntes sem lubrificagao.

)
)
3) *1 Nao ha no tipo RS.
)
)

T

L Instalag&o dos roletes externos
T: alternados

RFC: A

RF :OQutras que ndo A

Tamanho da corrente

Espec. da corrente
N© do cédigo: ago

H: paralelos
Especificagéo dos roletes laterais
SR-P :plastico de eng. SR: aco
SR-PE: eletrocondutivo B :com freio

Espacamento dos roletes externos

NP : niquelada
SS

Tipo de rolete da corrente ——

R: Rolete-R
S: Rolete-S

:aco inoxidavel

1L: a cada elo
2L: a cada dois elos

A: Lambda (sem combinagdo com a corrente SS)
P : Rolete de plastico (quando o rolete da corrente for de plastico de eng.)
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Corrente de Roletes Externos Tipo RF (Todas as especificacoes)

Os desenhos das correntes mostram o rolete padréo “S” desenhado em linha cheia e o tamanho maior “R” desenhado em linhas tracejadas.
Tipo paralelo

Tipo alternado

bDS dDS
2 (] - A0
o~ !
3 T —rhql T =~ = - T - AV 1 7
= TR R - eI L T T
I ) R S I I D) A S O O B I
| 0 I ; : 1 N d ] I 1 )8 T I I ]
= ™) =
/ oM ’ 4.0
Elo de emenda L‘;;'—] =Y LA
Elo de emenda
Tl o oo I W ———
\C_ \¥/ \& ¥/ ¥ X, N b e
)0 ) %) (@) <) 0
P p | p P
I
ESem Freio
Corrente TSUBAKI N° ) Diam. | 99" | Placa do elo Pino
Tipo | Passo entre
de do placas dos
Rolete externo de pldstico Rolete externo de aco rolete| P rolete |" 1, 4o Espessura | Altura | Digm
R || T T 2| s
Padréo Lambda Eletrocondutivo Padréo Lambda H D
RF2040S-SR-P | RFC2040S-A-SR-P | RF2040S-SR-PE |RF2040S-SR | RFC2040S-A-SR 25,40 7,92\ 795| 1,5 |120|3,97 | 9,65(17,9 (19,3
RF2050S-SR-P | RFC2050S-A-SR-P | RF2050S-SR-PE |RF2050S-SR | RFC2050S-A-SR 31,75|10,16| 9,53| 2,0 | 15,0 5,09 11,2 (21,6 |23,3
RF2060S-SR-P | RFC2060S-A-SR-P | RF2060S-SR-PE |RF2060S-SR|RFC2060S-A-SR| S [38,10| 11,91 |12,70| 3,2 | 17,2 | 5,96 |16,95/29,65|32,05
RF2080S-SR-P - - RF2080S-SR - 50,80 15,88 15,88| 4,0 | 23,0 | 7,94 |20,95(36,65|39,65
RF2100S-SR-P - - RF2100S-SR - 63,50 | 19,05| 19,05| 4,8 | 28,6 | 2,54 24,5 (44,2 |47,3
RF2040R-SR-P | RFC2040R-A-SR-P | RF2040R-SR-PE |RF2040R-SR|RFC2040R-A-SR 25,40 1588 7,95| 1,5 | 12,0 3,97 | 92,65|23,1 24,5
RF2050R-SR-P | RFC2050R-A-SR-P | RF2050R-SR-PE |RF2050R-SR|RFC2050R-A-SR| R | 31,75| 19,05 9,53| 2,0 | 150 5,09 |11,9 |25,3 (27,0
RF2060R-SR-P | RFC2060R-A-SR-P | RF2060R-SR-PE |RF2060R-SR| RFC2060R-A-SR 38,10 22,231 12,70| 3,2 | 17,2 | 5,96 |16,95|29,65|32,05
Massa aprox. kg/m
Corrente TSUBAKI N° Rolete externo
Rolete com base de aco |Roke com base de plésico
Rolete externo de pldstico Rolete externo de aco oS Hs extrij'l:c:ede Ro|eée externo Rtjefeﬁx}erno
Padréio Lambda Eletrocondutivo Padréo Lambda pléstico D © plastico
RF2040S-SR-P | RFC2040S-A-SR-P | RF2040S-SR-PE |RF2040S-SR| RFC2040S-A-SR| 15,88 7,8 0,66 1,02 -
RF2050S-SR-P | RFC2050S-A-SR-P | RF2050S-SR-PE |RF2050S-SR| RFC2050S-A-SR| 19,05 9,4 1,03 1,53 -
RF2060S-SR-P | RFC2060S-A-SR-P | RF2060S-SR-PE |RF2060S-SR| RFC2060S-A-SR| 22,23 12,6 1,80 2,56 -
RF2080S-SR-P - - RF2080S-SR - 28,58 15,8 3,12 4,30 -
RF2100S-SR-P - - RF2100S-SR - 39,69 19 4,77 7,00 -
RF2040R-SR-P | RFC2040R-A-SR-P | RF2040R-SR-PE |RF2040R-SR|RFC2040R-A-SR| 23 13 1,24 - 0,89
RF2050R-SR-P | RFC2050R-A-SR-P | RF2050R-SR-PE |RF2050R-SR| RFC2050R-A-SR| 27 13 1,70 - 1,23
RF2060R-SR-P | RFC2060R-A-SR-P | RF2060R-SR-PE |RF2060R-SR|RFC2060R-A-SR| 30 12,6 2,64 - 1,93

Obs.: 1. O conjunto mostrado refere-se ao modelo com roletes externos fixados a cada elo em formagéo alternada (ver o desenho no topo a esquerda) ou a cada
dois elos em formagéao paralela (ver o desenho no topo a direita). 2. Todos os elos de emenda s&o do tipo contrapinado.

HCom Freio
largura | Placa do elo Pino Rolete Externo | Massa aprox. kg/m
Corrente TSUBAKI N° . Diém.| entre F—
Tipo | Passo d I . Rolete com base de aco 0(?9 clqm D
ks O | placas | Egpes- | Altura| Diam. eptiio
Rolete externo de pldstico e NE rolete | doselos | ., L1 L2 L3 | DS | HS | Rolete | Rolefe | Rolete
R [|eomtE]| H D externo de| externo |externo de
Padrdo Lambda Eletrocondutivo A4 pléstico | deago | plstico
RF2040S-SR-PB | RF2040S-A-SR-PB |RF2040S-SR-PBE 25,40\ 7,92| 7,95/ 1,5 |12,0|3,97| 9,65(17,9 (19,3 (15,88 7,8| 0,66 | 1,02 -
RF2050S-SR-PB | RF2050S-A-SR-PB |RF2050S-SR-PBE| S |31,75/10,16| 9,53| 2,0 | 15,0| 5,09 |11,90(121,6 |23,2 |19,05| 9,4| 1,03 | 1,53 -
RF2060S-SR-PB | RF2060S-A-SR-PB |RF2060S-SR-PBE 38,10/11,921|12,70| 3,2 | 17,2 | 5,96 |16,95|29,65|32,05|22,23| 12,6 | 1,80 | 2,56 -
RF2040R-SR-PB | RF2040R-A-SR-PB |RF2040R-SR-PBE 25,40(15,88| 7,95/ 1,5 |12,0| 3,97 | 9,65|23,1 24,5 |23 13 1,24 - 0,89
RF2050R-SR-PB | RF2050R-A-SR-PB |RF2050R-SR-PBE| R |31,75|19,05| 9,53| 2,0 | 15,0 | 5,09 |11,90125,3 (27,0 |27 13 1,70 - 1,23
RF2060R-SR-PB | RF2060R-A-SR-PB |RF2060R-SR-PBE 38,10(22,23|12,70| 3,2 | 17,2 | 5,96 |16,95|29,65/32,05/30 12,6 2,64 - 1,93

Obs.: 1. O conjunto mostrado refere-se ao modelo com roletes externos fixados a cada elo em formacao alternada (ver o desenho no topo a esquerda) ou a cada
dois elos em formagéao paralela (ver o desenho no topo a direita). 2. Todos os elos de emenda sao do tipo contrapinado.

62



Corrente com Roletes Externos Tipo RS (Todas as especificagoes)

Tipo alter- DS Tipo DS
nado ot < Paralelo tn <+
2 (1.0 - (107
b s B = (| = o . e el -
= Te i e T = Ter e e T T
~ éD II¢+RI O T T T T = ®D L T T TT T 3
L " I Il ’ IE] L[ [‘ T ] 9 [ I I#I [I T 1T ‘ . | T
Tt T T
Elos de emenda
P P ! P P
HESem Freio
Corrente TSUBAKI N° o e SFlacdldo Pi e o D
orrente Passo Diam. | e dle L1l terno prox- kg
do placas | o | I
Rolete externo de plastico Rolete externo de aco rolete | dos elos Espes-| Altural Dicm. Rolete | Rolete
P R |dorole| sura L1 | L2 | L3 | DS | HS |externode| externo
Padréo Lambda Eletrocondutivo Padrdo Lambda W | T|H| D plastico | de ago
RS40-SR-P | RSC40-A-SR-P| RS40-SR-PE RS40-SR RSC40-A-SR | 12,70 7,921 795\ 1,5 120397965 (179 [193 |1588| 7,8| 0,94 1,67
RS50-SR-P | RSC50-A-SR-P| RS50-SR-PE RS50-SR RSC50-A-SR | 15875 | 10,16| 9,53| 2,0 | 150|509 11,9 |21,6 23,2 |19,05] 94| 1,42 2,42
RS60-SR-P RSC60-A-SR-P| RS60-SR-PE RS60-SR RSC60-A-SR | 19,05 11,91 12,70| 2,4 | 18,1 | 596 |1525|27,95|30,35|22,23| 12,6 | 2,11 3,63
RS80-SR-P - - RS80-SR — 25,40 15,88 | 15,88| 3,2 | 24,1 7,94 |19,25|35,05|37,95|28,58| 15,8| 3,57 5,92
RS100-SR-P - - RS100-SR — 31,75 19,05| 19,05| 4,0 | 30,1 | 9,54 | 22,85| 42,55| 45,65(39,69| 19,0| 5,56 10,02

Obs.: 1. O conjunto mostrado refere-se ao modelo com roletes externos fixados a cada elo em formacéo alternada (ver o desenho no topo a esquerda) ou a
cada dois elos em formacéao paralela (ver o desenho no topo a direita). 2. Todos os elos de emenda s&o do tipo contrapinado.

BECom Freio

Corrente TSUBAKI N° 5 Diém, | lergua | Placa do elo Pino Rolete externo | Massa aprox. kg/m
asso entre placas
do i I
Rolete externo de plastico rolefe dos e|'°'5 do | Espes- | Altura | Didm. Rolete Rolefe
P R %1 sura L1 L2 L3 DS HS | externo de | externo de
Padrdo Lambda Eletrocondutivo W T H D pléstico aco

RS40-SR-PB | RSC40-A-SR-PB | RS40-SR-PBE |12,70 | 7,92 | 7,95 | 1,5 | 12,0 | 3,97 | 965/17,9 [19,3 |1588| 7.8 | 0,94 | 1,67
RS50-SR-PB | RSC50-A-SR-PB | RS50-SR-PBE |15,875| 10,16 | 9,53 | 2,0 | 150 | 5,09 |11,9 |21,6 23,2 1905 94 | 1,42 | 2,42
RS60-SR-PB RSC40-A-SR-PB | RS60-SR-PBE | 19,05 | 11,91 | 12,70 2,4 | 18,1 | 596 |15,25|27,95|30,35(22,23| 12,6 2,11 3,63

Obs.: 1. O conjunto mostrado refere-se ao modelo com roletes externos fixados a cada elo em formacéao alternada (ver o desenho no topo a esquerda) ou
a cada dois elos em formagéao paralela (ver o desenho no topo a direita). 2. Todos os elos de emenda séo do tipo contrapinado.

Identificacao do Modelo

RSC 40 NP-A-1L SR-P-T

Série
RSC: A
RS :Outros que ndo A

Tamanho da corrente

Especificacao da corrente-base
N° do Cédigo: ago
NP: niquelada
SS: ago inoxidavel (SUS304)

A: Lambda (sem combinagéao disponivel com a Corrente-Base SS).——
P: Rolete de plastico (os roletes da corrente-base sao feitos de plastico de
engenharia).

L

Tipo de rolete externo
SR-P: Rolete de plastico de engenharia SR: Rolete de aco
SR-PE: Roletes de plasticos eletrocondutivos. Indique separadamente para
freios de plastico com roletes.

Disposicao dos roletes externos
T: alternados  H: paralelos

— Espagamento dos roletes externos
1L: A cada elo
2L: A cada dois elos
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cormentes oe rLuxo Lvee GOTrentes com Rolete de TO[JU (Todos os tipos)

Correntes com Roletes de Topo.

O uso da Corrente Double-Plus, da Corrente com Roletes externo de plastico e
da Corrente com Roletes de Topo deve ser diferenciado de acordo com o for-

mato e tamanho do objeto transportado e a disposi¢do geral da maquina.

Série de Correntes com Roletes de Topo

L Rolete de topo
Especificagcdo | Rolete da corrente —
Ago Plastico de eng.
Padrao Aco O -
Rolete de topo de pléstico | Ao - O
Rolete-R de plastico | Rolete-R de pléstico - O
Lambda A Aco O O

Dimensodes da Corrente com Roletes de Topo RF

(Aplicavel a todas as especificagdes)
'_

‘_ T 1 [ 14 + 7| 1 < C
- I ] | I
o Soll[] - | 1 =
- T 1% ‘L T T L
Elos de emenda
éd $DF 02 , 01 02,01
T ’% ’é - A;‘ U i ( )
2 i
4 immil ==l
A==n)(—o o) iy A
P P
Base Rolete-R Base Rolete-S

1. Os elos de emenda dos tamanhos de RF2040 a RF2060 sao do tipo grampo. Todos os outros tamanhos sé&o do tipo contrapinado.
2. Quando os roletes de topo aparecerem em todos os elos, os roletes deverao ser fixados aos elos de rolete, exceto quando especificado de outra forma.

Corrente TSUBAKI N° s enl;::eril;:;s Diéll'r;.'ed; res Pino Placa do elo
Rolete de topo de plastico Rolete de topo de ago o d°5r;t’;d° Rolete- | Rolete- | Diam. g " Altura E:E:ZS-
Padréo lambda | Rolete-R de Pléstico Padréo Lambda w S R ) H T
RF2040-TR-P | RFC2040-A-TR-P | RF2040-P-TR-P RF2040-TR RFC2040-A-TR | 25,40 | 7,95 | 7,9211588| 3,97 | 8,25| 9,95/ 120 | 1,5
RF2050-TR-P | RFC2050-A-TR-P | RF2050-P-TR-P RF2050-TR RFC2050-A-TR | 31,75 | 9,53 [10,16|19,05| 5,09 |10,3 |12,0 | 150 | 2,0
RF2060-TR-P | RFC2060-A-TR-P | RF2060-P-TR-P RF2060-TR RFC2060-A-TR | 38,10 | 12,70 [11,91(22,23| 5,96 |14,55|16,55| 17,2 | 3,2
RF2080-TR-P - RF2080-P-TR-P RF2080-TR - 50,80 | 15,88 |15,88|28,58| 7,94 (18,3 [20,2 | 23,0 | 40
RF2100-TR-P - RF2100-P-TR-P RF2100-TR - 63,50 | 19,05 |19,05|39,69| 9,54 21,8 |24,5 | 28,6 | 4,8
Rolete de topo Massa aprox. kg/m
Corrente
TSUBAKI N° Rolete de topo de ago | Rolete de topo de pléstico| polete-R de
DF s xS il A2 ¢ Rolete-S Rolete-R Rolete-S Rolete-R pléstico
RF2040-10das as espec.| 15,88 15,0 21,0 8,25 9,65 3,97 1,33 1,69 0,91 1,27 0,92
RF2050-t0das as espec,| 19,05 19,0 26,5 10,3 11,9 5,09 2,04 2,50 1,44 1,90 1,43
RF2060-t0das as espec,| 22,23 23,0 31,6 14,55 16,95 5,96 3,68 4,36 2,77 3,46 2,75
RF2080-todas as espec,| 28,58 29,0 40,5 18,5 21,3 11,32 5,65 6,76 4,29 5,40 4,52
RF2100-todas as espec,| 39,69 35,4 49,7 22,1 27,2 14,52 9,11 11,37 6,51 8,77 6,60
Obs.: O conjunto mostrado refere-se ao modelo com roletes de topo em todos os elos.
Identificagdo  RFC 2040 NPR-A-1L TR-P Roda dentada
do ModeIOJ
Rrcin o Comom s Coreen e |11 2 &
RF : Outros que ndo A P: plastico RF2040R 98 106 115
Tamanho da Corrente Corrente com roletes de topo RF2050R 125 135 145
Especifigagéo da Corrente-Bgse Rolete de topo espagamento da fixagéo RF2060R 151 163 176
55+ 200 Mok SUSS0N 2L A o ot s RF2080R 200 | 217 | 238
RF2100R 245 - -

Tipo de rolete da corrente-base
R: Rolete-R
S: Rolete-S

A: Lambda
P: Rolete-R de plastico
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Quando o espacamento dos roletes de topo for a cada dois

elos ou mais

F -
L
: L T T 1] T T 1
2D =
| L I I I 10 I I 1|
|
®DF2
éd N 0
L Ianl
Elos de emenda B A
</ )|
@ 3 @D @ @) _ i } Identificacdo do Modelo
T~ U e U RSC 40 NP-A-1L TR-P
P P © T
Série Material do rolete de topo
RSC: A N2 do Cdédigo: aco
RS :Outros que ndo A P: plastico
Quando o espacamento dos roletes de topo for a uiros au past
Tamanho da corrente Corrente com roletes de topo
cada elo
= — Especificacédo da corrente-base Espacamento dos roletes
_ T T I — == : Ne do Codigo: ago de topo
- NP: niquelada
= SS: aco inoxidavel (SUS304) ——A:Lambda o
N ] . = ] :.r == i AT = T T P: Rolete-R de plastico
DF1
N bd 02 01
Elos de emenda mm @ ﬂ ( 0
j ® K WY " i J BRoda Dentada
>
8 H T Rodas dentadas padrao RS podem ser utilizadas.
(AN— P\ A AN A - AL TFLR
S — 5=/ \e%)) it ‘k’ U
== ]
o
P P éD ©
Corrente TSUBAKI N° lorguraentre | Basse Pino base Placa do elo
| d d lashi | d d Passo placas dos elos diém. do
Rolete de topo de pldstico Rolete de topo de aco . do rolefe el Diam. L L Altura |Espessura
Padréio Lambda Padréio Lambda W R b H T
RS40-TR-P RSC40-A-TR-P RS40-TR RSC40-A-TR 12,7 7,95 7,92 3,97 8,25 9,95 12,0 1,5
RS50-TR-P RSC50-A-TR-P RS50-TR RSC50-A-TR 15,875 9,53 10,16 5,09 10,3 12,0 15,0 2,0
RS60-TR-P RSC60-A-TR-P RS60-TR RSC60-A-TR 19,05 12,70 11,21 5,96 12,85 14,75 18,1 2,4
RS80-TR-P RSC80-A-TR-P RS80-TR RSC80-A-TR 25,40 15,88 15,88 7,94 16,25 19,25 24,1 3,2
RS100-TR-P RSC100-A-TR-P RS100-TR RSC100-A-TR 31,75 19,05 19,05 9,54 19,75 22,85 30,1 4,0
M , ki
Rolete de topo assal aprox, kg/m
Corrente TSUBAKI N° Rolete de Topo de | Rolete c!e Topo de
Aco Plastico
DF1 DF2 CS N XS r rl r2 d . :
A cada d A cada dois
A cada elo we gs %/ A cada elo| ™ “Gc !
RS40-todas as especif. 11,0 15,88 12,7 9,5 17,45 13,2 8,25 9,65 3,97 1,83 1,41 0,92 0,85
RS50-todas as especif. 15,0 19,05 15,9 12,7 22,25 16,2 10,3 11,9 5,09 2,39 2,18 1,56 1,38
RS60-todas as especif. 18,0 22,23 18,3 15,9 26,25 20,6 12,85 15,25 5,96 3,60 3,18 2,30 2,03
RS80-todas as especif. 24,0 28,58 24,6 19,1 34,15 25,7 16,25 19,25 7,94 6,09 5,27 3,90 3,44
RS100-todas as especif.| 30,0 39,69 31,8 25,4 44,50 31,0 19,75 22,85 9,54 9,30 8,85 6,06 5,41

Obs.:

1. “A cada elo” e “A cada dois elos” na coluna “Massa aprox.” referem-se ao espacamento dos roletes de topo.

2. Os pinos para os elos de emenda sédo do tipo com grampo nos tamanhos de RS40 a RS60 e contrapinados nos tamanhos de RS80 a RS100.
3. Quando os roletes de topo forem instalados nos elos pares, os roletes serao afixados aos elos de rolete, exceto quando especificado de outra forma.
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correntes petoro IVIE@S@ Rolante

Série de Fluxo Livre Tipo ST

A presséo na linha é reduzida notavelmente em fungao do baixo coeficiente de friccdo de giro dos roletes de plastico
(coeficiente de fricgdo de giro entre 0,06 e 0,10). Este baixo coeficiente de fricgcdo de giro protege os objetos trans-
portados contra danos e permite a divergéncia e confluéncia suave da esteira. Além disso, a transferéncia suave para
a proxima linha é garantida pelos roletes plasticos e pelas fixagcdes especiais com a superficie na mesma altura.

=

]

\\r\ -\__\\{:.d ? o 4 e

SS: Ago Inoxidavel
NP: Niquelada

A carga maxima admissivel de transporte varia dependendo da
largura da mesa rolante e do comprimento da méaquina.

Mesma altura

c2
& e
/ Ci
=1 ’L‘ ol =
—" =Y} = _63 _‘: —t | s L.
_— & ULl T i |
I P P I I - - = I N - |
—-__/777 Sentido de funcionamento :_ 12 T W 2
EDimensodes
lorguraentre| Digm. | Ay 4y | Alura d e | Ems | e Did Did Comprim | Corga méxima
C ; P locas d e tura da ra da gura pessura | 4o blaca iGm iom, externo e i
TSJI;:EIeN° e efogccﬁ: roclgte (E?J?hil) fixagto | placa do elo| dafixasdo | da fixastio do elo pino rolefedeplsfo der:é:ﬁco : m;;:PO :
P R1 hi h2 N T1 T2 di R2 kg/m2
ST300 9,525 4,78 (5,08) 4,4 5,2 18,3 0,75 1,25 3,54 9,2 10,0 50
ST400 12,70 7,95 7,94 57 7,0 24,4 1,2 1,5 3,92 12,0 25,0 250
ST500 15,875 9,53 10,16 7,1 8,5 30,5 1,5 2,0 5,00 15,0 25,0 350

Obs.: 1. A corrente-base para ST300 (#35) ndo possui roletes e € do tipo com buchas.

Todos os itens séo feitos sob medida

2. A carga maxima admissivel de transporte depende da largura e do comprimento da mesa rolante.

EDimenso6es dos Componentes

Lqrgyrq Largura |Disténcia Com~prim. Massa Largura | Largura |Distancia [Comprim. Massa

Mesa rolante N° | efetiva total |do centro| pino aprox Mesa rolante N° | efetiva total |do centro| pino aprox

Cl C2 C3 L1 kg/m Cl C2 C3 L1 kg/m

ST305SS 500 | 750 | 604 | 742 | 1,75 ST504SS(NP) | 101,2 | 1452 | 1190 | 1428 | 6,16

ST310SS 1000 | 1250 | 110,4 | 124,2 | 2,68 ST506SS (NP) | 151,2 | 1952 | 169,0 | 1928 8,08

ST3155S 1500 | 1750 | 160,4 | 1742 | 3,61 ST508SS (NP) | 201,2 | 2452 | 219,0 | 2428 9,88

ST320SS 2000 | 2250 | 2104 | 2242 | 4,54 ST510SS (NP) | 251,2 | 2952 | 2690 | 2928 | 11,74

ST512SS (NP) | 301,2 | 3452 | 319,0 | 3428 | 13,60

Largura | Largura |Distancia [Comprim.| Massa ST514SS(NP) | 351,2 | 3952 | 369,0 | 3928 | 15,46

Mesa rolante N° | efetiva | fotal |do centro| pino | aprox ST516SS (NP) | 401,2 | 4452 | 4190 | 4428 | 17,31

Cl C2 C3 L1 kg/m ST518SS(NP) | 451,2 | 4952 | 469,0 | 4928 | 19,18

ST404SS (NP) | 101,2 | 1380 | 1156 | 1356 4,42 ST520SS (NP) | 501,2 | 5452 | 519,0 | 542,8 | 21,04

ST406SS (NP) | 151,2 | 188,0 | 1656 | 1856 | 578 ST522SS (NP) | 551,2 | 5952 | 569,0 | 592,8 | 22,90

ST408SS (NP) | 201,2 | 2380 | 2156 | 2356 7,13 ST524SS (NP) | 601,2 | 6452 | 619,0 | 642,8 | 24,76
ST410SS (NP) | 251,2 | 288,0 | 2656 | 2856 | 8,48
STA12SS(NP) | 301,2 | 338,0 | 3156 | 3356 | 9,82
STA14SS (NP) | 351,2 | 388,0 | 3656 | 3856 | 11,17
STA16SS (NP) | 401,2 | 438,0 | 4156 | 4356 | 12,52
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O tipo RT possui roletes de plastico mais largos do que o tipo ST, podendo ser utilizado para a transferéncia de objetos
grandes, tais como paletes e embalagens.

A pressdo na linha é reduzida notavelmente durante a acumulac&do devido ao baixo coeficiente de friccdo de giro dos
roletes de plastico (coeficiente de friccdo de giro entre 0,06 € 0,10). Este baixo coeficiente de friccdo de giro protege os
objetos transportados contra danos e permite a divergéncia e confluéncia suave da esteira.

HEMesa Rolante RT

rh h mal h i am!
l_l!' ] L TT 1 | - a/\I ]
[ i ] [ LY : : J 1
C J lI ‘ J "4 7)1
1%
! ] | [ Rolete de
T ] 1 | YA 1\ plastico
1 LIAA L
1T ‘W -
— % 1. Rodas dentadas padrdo RS (tipo B) podem ser utilizadas quando o
1 E ] ] numero de dentes for, no minimo, 15. Quando o ndmero de dentes
B Iees S | for menor do que 15, o cubo da roda dentada entrar4 em contato
| —l 7 é o com a placa dos elos da corrente. Nesse caso, deve-se utilizar ro-
T . T : n T g i =1 — das dentadas exclusivas para mesas rolantes.
¢dl l[ || } )En } { ]_ > 2. Alargura H da placa interna e da placa externa do elo é a mesma.
| = I__IIILJ L.JI _hLJI ; L
Pino ancora c3
(com freio de rotagao) Cl
I —1
—— ! P
AN R\ (v — f%\_ - B I | S —
@@3’ G- ©) T
o S 12
P P —a_£7T7 Sentido de funcionamento -l
Largura entre | Digm. do Placa do elo Pino Rolete de pléstico | Largura | Distancia | Corgaméx. | Massa
Mesa rolante N° | Passo eogﬁ]:rotl);te rolete(Bucha) efetiva | do centro ng:‘]::ﬂ aprox.
P C3 |Llargura H| Espessura T |Diam. d1|Comprim LI| Diém. R2 |Comprim L2 C1 C3 kg/n:z kg/m
RT305SS 74,2 50,5 60,4 1,68
RT310SS 124,2 100,0 | 1104 2,61
T RT315SS | 9,525 4,78 | ( 5,08) 8,2 1,25 3,54 1742 9,2 10,0 150,0 | 160,4 50 3,54
RT320SS 224,2 200,0 | 210,4 4,47
RT404SS 135,6 101,2 | 1156 4,03
RT408SS 235,6 201,2 | 2156 6,76
TRT412Ss | 12,70 7,95 7,94 11,1 1,5 3,92 335.6 12,2 50,0 3012 | 3156 200 9 48
RT416SS 435,6 401,2 | 4156 12,21
RT504SS 142,8 101,2 | 119,0 5,80
RT508SS 242,8 201,2 | 219,0 9,48
RT512SS 342,8 301,2 | 319,0 13,17
TTRIB16SS | 15875 | 9,53 10,16 13,9 2,0 5,00 442.8 15,2 50,0 2012 | 4190 300 16,89
RT520SS 542,8 501,2 | 519,0 20,54
RT524SS 642,8 601,2 | 619,0 24,23
RT604SS 153,6 101,2 | 1240 6,73
RT608SS 253,6 201,2 | 224,0 10,38
RT612SS 353,6 301,2 | 324,0 14,03
TTRTE16SS | 19,05 12,70 | 11,91 16,8 2,4 5,96 4536 18,3 50,0 4012 | 4240 300 17,68
RT620SS 553,6 501,2 | 542,0 21,32
RT624SS 653,6 601,2 | 624,0 24,97
Obs.: 1. 1. A corrente-base para ST300 (#35) nao possui roletes e € do tipo com bucha. Todos os itens séo feitos sob medida.

2. % A carga maxima admissivel de transporte varia dependendo da largura e do comprimento da mesa rolante.
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correntespetoro  GOFrENte de Topo

1. Especificacao Padrao

Pecas feitas em resina poliacetal e utilizadas

anteriormente como produtos de uso geral. 9 -
As cores dos elos da corrente aparecem nas paginas de cada secéo de \Q'
produtos. Quando ndo mencionada, a cor é cinza. W\/

S N N e L ey Disponivel em trés cores diferentes,
com as mesmas especificacdes

MW Cor BRANCO
(Mw)

MWG Cor VERDE-CLARO
(MWG)

MWB Cor MARROM-CLARO
(MWB)

1. O coeficiente de friccao foi reduzido em 15 a 45% em comparagdo com
Plastico de os tipos padréo.

. O abatimento da press@o na linha quando ocorre acumulagao oferece
engenharla reducdo de danos aos itens transportados.

2. A vida util da corrente é 1,2 a 2 vezes mais longa do que os tipos
adOtado nos padrao. Menores cargas na corrente aumentam sua vida util.

elos da 3. A divergéncia e acumulagao dos itens transportados sao suaves.

4. Reducdo da energia motora necessaria.

corrente

¢ |deal em condi¢des severas (alta velocidade / alta carga) quando o alongamento da corrente € acelerado,
. _ resultando em ciclos curtos de troca da corrente.
Aplicacoes « |[deal em condigdes de alta pressdo na linha quando os itens transportados podem ser arranhados.
¢ |deal em situagcdes em que os produtos tombam quando entram em contato com os trilhos nos pontos em que
a esteira converge ou diverge.

MW

MWG MWB

3. Série MWS Antibacteriana / Resistente a Mofo Simbolo : [MWS]

Plastico de
engenharia

1. Antibacteriano e Resistente a Mofo: A corrente MWS utiliza agentes antibacterianos inovadores

desenvolvidos em colaboracao com fabricantes de produtos bacterianos. Além de ter fungdes preventivas
contra bactérias tais como a Colon bacillus (e-coli), Staphylococcus e Lactobacillus, suas propriedades
antimofo sdo eficientes contra varias formas de mofo.

adotado nos 2. Qualidades Duradouras: Combina caracteristicas antibacterianas inorganicas com uma longa vida util e alta

elos da
corrente

*Cor : Creme 3.

resisténcia. Os elos da corrente dispersam-se de maneira uniforme graca as etapas de tempero do plastico
pelas quais a corrente passa durante a fabricacao. Mesmo no caso de desgaste da superficie da corrente,
as propriedades antimofo e antibacterianas permanecem.

Caracteristicas de Seguranca: Livre de preocupagdes em funcdo dos altos padroes de seguranca
antibacteriana. Os produtos em plastico de engenharia da Tsubaki sempre estiveram em conformidade com
as leis de vigilancia sanitaria do Japao (item #20). Com a adicdo de propriedades antibacterianas e
antimofo, esses produtos sao ainda mais adequados para usos relacionados a alimentos e bebidas.

4. Funcdes Avancadas: Os materiais dos elos sao ideais para as especificacoes de baixa friccao (ex.: tipo MW).

Nao ha quase nenhuma mudan¢a na poténcia e na eficiéncia com o acréscimo das propriedades
antibacterianas. As qualidades de baixo desgaste e friccdo nao perdem para nenhuma outra marca.

Caracteristicas Antibacterianas / Resisténcia a Mofo

* |deal para medidas de limpeza em unidades de envase.
* Para esteiras de alimentos, quando o alimento for
colocado diretamente sobre a esteira, ou onde latas sdo
L vedadas.

Aplicacoes * |deal em esteiras molhadas em fungéo da condensagao
de umidade e vapor. (Especialmente na saida e entrada
de equipamentos de enxag(ie, etc.)

* |deal em locais onde a esteira suja-se faciimente e para *Método de teste - Baseado no Método de Teste | de Itens Antibacterianos
a prevencao de mofo. Processados (edicd01995). Método de Filme de Contato

MWS

* Conduzido pela Fundacéo de Anélise e Teste de Alimentos do Japdo

* Resultados do teste divulgados em 6 de agosto de 1997
* Nimero de referéncia dos resultados do teste 397050652-002 e 397050652-003

68



4. Série UMW Ultrabaixa Fricgao

Plastico de
engenharia
adotado nos
elos da
corrente

*Cor: Ultra Marinho

Cadigo : [UMW]

1. Ultrabaixa Fricgao: O coeficiente de friccao foi reduzido drasticamente com a adocao de um material especial que consiste
de um lubrificante com base em silicone. A redugéo é de 15 a 30% se comparado com a série MW (transporte a seco). A
reducdo da pressao na linha em caso de acumulagéo significa menos chances de se danificar os itens transportados.

2. Divergéncia e acumulacéo dos itens transportados é suave.

3. Reducao da forca motora necessaria.

4. Processo de Impressao: Por causa do uso de um lubrificante com base em silicone, evite seu uso quando houver riscos de
surgimento de bolhas de impress&o durante o processo de impressao.

Aplicacoes

« |deal para transportar garrafas Pet e pacotes de papel.

* |deal na &rea de acumulag&o, antes das maquinas de embalamento e equipamentos
de teste.

¢ |deal quando diversas linhas juntam-se em uma unica fileira.

¢ |deal quando se pretende reduzir ou eliminar lubrificantes (dgua com sabéo, etc.)

¢ |deal quando a fricgdo na superficie do tipo MW é excessiva.

5. Serie KV Resistente ao Calor / Alta Velocidade el Y [l LAA LM 7L

Plastico de

Propriedades de

resisténcia ao calor
Pode ser utilizado dentro de
fornos e aquecedores!

1. Temperatura operacional maxima: 180°C (KV180), 250°C (KV250)
2. Velocidade maxima: 200m/min
3. Resisténcia quimica: Possui notvel tolerancia contra produtos quimicos utilizados em

= lavagem e esterilizagao.
engenharla 4. Condutividade: A resisténcia elétrica da superficie é baixa (10°2) e ndo hé geragdo de
adOtado nos eletricidade estatica. Apropriada para evitar a aderéncia de poeira e faiscas.
elos da 5. Qualidades de resisténcia ao fogo: Construido com plastico de engenharia da classe
corrente V-0, a mais alta classe de resisténcia ao fogo do padrao UL.
6. Conformidade com as regulamentacdes sanitarias e alimentares: a corrente KV é
*Cor: Preto fabricada com materiais em conformidade com as regulamentages alimentares e sanitarias.
7. Ruido: Nivel de ruido maior em 2 a 3 db em comparagéo com as correntes do tipo padrao.
* Embalagens termo-retrétil.
* Linhas de secagem
Aplicagées * Esteiras de alta velocidade com latas vazias

* Esteiras para antes e depois do envasamento de bebidas
* Quando elos de correntes de poliéster forem invadidos por
produtos quimicos.

Transporte em
alta velocidade

6. Especificacdo do Pino de Plastico e LIt (!

1. Carga permissivel quase igual a dos pinos de aco inoxidavel (80 a 100%): As estruturas do pino grosso de plastico e da

Pinos de p|a'stic0 dobradica foram alteradas.
. 2. Longa vida util: Mesmo em condi¢des secas, Umidas, ou com dgua e sabdo, a corrente demonstra notével resisténcia ao
de engenharla desgaste entre o pino e a bucha, por causa da combinagdo dos materiais caracteristicos da Tsubaki. Os efeitos sdo
. demonstrados especialmente com lubrificantes a base d’agua.
ESPGCIal adOtados 3. Leveza: 75 a 85% do peso da corrente de topo com pinos de ago inoxidavel. Facil de manusear e eficiente na redugéo de
no Iugar dos pinos ruido e da for¢a motora necessaria.
e 4. Fécil desinstalagdo: Como a corrente € completamente feita de pléstico, ela pode ser descartada facilimente.
de aco inoxidavel 5. Conformidade com as regulamentagdes alimentares e sanitarias: Os elos e pinos sao fabricados com materiais que
estdo em conformidade com as regulamentagdes sanitarias e alimentares.
* Reduc@o nos custos de descarte
5 » * Detector de metais, equipamentos de aquecimento,
Aplicacoes e outros

* [deal quando a vida Util de desgaste é curta quando
se usa pinos de ago inoxidavel.

NB: Temperatura de Operacao até 60°C é admissivel quando a especificagao do pino de plastico é
utilizada em condi¢cdes Umidas.

7. Outras Especificacoes

As seguintes séries estdo disponiveis: Eletrocondutiva, Resisténcia Quimica, Super Resisténcia Quimica, Resisténcia a Acidos,
Prevencéao Eletrostatica, Resisténcia a Alta Friccdo, e Resisténcia a Raios Ultravioleta. Consulte a pagina 70 para mais detalhes.
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correntes eoro MANUAl de Especificagﬁo de Materiais Especiais

Especificagdio

Caracteristicas / Aplicagdes

Questdes de uso importantes

Especificacdio
eletrocondutiva <E>

Elo: pldstico de engenharia especial, preto

e Pino: SUS304 / pino pldstico em D
* Resisténcia especifica do volume: 1 X 10%a /cm

(Padréio 1 X 10150 /cm)

Além de evitar a aderéncia de poeira e de pé de
desgaste por eletricidade estética, a geracdio de faiscas
e ruido elétrico é suprimida. (Ideal para esteiras de
baixa eletricidade)

A carga admissivel é cerca 70% da especificagéio
padréo.

O coeficiente de fricgéio é igual ao da especificagdio
padrdo.

Especificacéio do pino serrilhado: néo disponivel
Especificactio do pino de plésfico: disponivel
Aterramento é necessdrio quando rodas denfadas e
trilhos, etc., forem de ago.

Tipo preventivo
eletrostético <SE>

e Elo: pléstico de engenharia especial, cinza-claro

Pino: SUS304, pino de pldstico

* Resisténcia especifica do volume: 1 X 103 /cm

(Padrdo 1 X 104150 /cm)

Evita a adesdo de poeira e pé de desgaste por
eletricidade estdtica. (Evita a eletricidade estdtica
quando o transporte é seco)

A carga admissivel é igual ao do tipo
padrdo.

O coeficiente de friccdo ¢ igual ao do
tipo padréo.

Tipo de pino serrilhado.: disponivel

e Tipo de pino pléstico: disponivel
e Aterramento é necessdrio quando rodas

dentadas e trilhos, etc., forem de aco.

Resisténcia
quimica <Y>

Elo: pldstico de engenharia especial, branco

¢ Pino: SUS304

* Nao é afetada por solventes orgénicos, sais

inorgdnicos, dcidos, dlealis e oxidantes.
Ideal para transportar baterias comuns, baterias de alta
acidez e alvejantes alcalinos fortes.

A carga admissivel é 50% do valor do
tipo padréo.

O coeficiente de friccdo ¢ igual ao valor
do tipo padrdo.

Tipo de pino pléstico: n@o disponivel

Super resisténcia
quimica <SY>

e Elo: pléstico de engenharia especial, branco
® Pino: titdnio
e Pino fipo Y modificado para titénio, aumentando assim

ainda mais a resisténcia quimica.

A carga admissivel ¢ 50% do valor do
tipo padrdo.

O coeficiente de friccdo ¢ igual ao valor
do tipo padréo.

¢ Tipo de pino em D: né@o disponivel

Tipo de pino pléstico: n@o disponivel

Especificacdio de
resisténcia a dcidos <AR>

Elo: pléstico de engenharia especial, branco

* Pino: SUS304
e Comparada ao tipo padrdo e ao tipo MW, a resisténcia

& corrosdio é excelente. No entanto, é afetada por
dacidos e dlcalis fortes.

Agua com sabéo contendo dcido hipocloroso de sédio
atua como uma medida contra a corrosdo, efc.

A carga admissivel ¢ 90% do valor do
tipo padrdo.

O coeficiente de fricgdo é igual ao valor
do tipo padréo.

Tipo com pino pléstico: n@o
disponivel

Utilizar em um ambiente exposto & dgua
em temperaturas acima de 60°C:

Especificacdio de
alta friccéio <HF>

¢ Elo: plastico de engenharia especial, creme
e Pino: SUS304 / pino pléstico em D
¢ Ideal para esteiras inclinadas, etc.

A carga admissivel ¢ 50% do valor do tipo
padrédo.

O coeficiente de friccdo é 1,1 vez o valor
do tipo padrdo e 1,6 vez o valor do tipo
MW.

Tipo com pino serrilhado: néo
disponivel

Tipo com pino de pléstico: disponivel

Especificagdio de resisténcia
a raios ultravioleta <UVR>

Elo: pldstico de engenharia especic1|, cinza-claro

e Pino: SUS304, pino em D, pino de pléstico
® A resisténcia & deferioracdo por raios ultravioletas

(descoloragdio e perda de forga) é excelente quando
comparada ao tipo padrdo e ao tipo MW.

Ideal para esteiras em processos de esterilizagdo por raios
ultravioleta, efc.

A carga admissivel é igual co do tipo
padrédo.

O coeficiente de fricgdio é igual ao valor do
tipo padréo.

Tipo com pino serrilhado: néo
disponivel

Tipo com pino de pléstico: disponivel

* Especificagdes além destas mencionadas acima podem ser fabricadas de acordo com as instalages do cliente. Entre em contato
com a Tsubaki para mais detalhes.
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CORRENTES DE TOPO Especificagﬁes da Gorrente de Topo

Especificagoes da corrente Material da corrente Obs.:
Pecas, etc. \elocidade maxima 1. As especificacoes antibacteriana
E=peclieacees glz|Els] can CACETERY G s e antimofo (MWS) estéo incluidas na
S|S|8|E g Temperatura Largura -
E|2| 5|8 Mmaxima ambiente | Placa do topo Pino ¢ Pateda da placa série MW.
Tipo de corrente =z | £|3|g| admissivel | Com | Sem °C corente quando do topo 2. A carga maxima admissivel di-
g1 5|52 {kaf} lubrif. | lubrif. independente da .
& g E E \ plca delopo minuird dependendo da temperatura
TP 5 O 083(85) | 100 | 50 | 2080 POM 5US304 - 63190 | © velocidade.
TTP-MW ) O] 083{85 | 100 [ 50 -20~80 SEP SUS304 - 63~190 3. A temperatura operacional de (80
TTP-P-MW ) O| 0.83 85 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 63~190 °C) é para condicdes secas (ex. sem
TTP-D-UMW o O] 069 70} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 63-114 lubrificago).
TTP-PD-UMW o O] 059{ 60} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 63~114 .
TTP-KV180 ® [° o[ 0:83( 85 | 200 | 200 | -20~180 SeP $US304 - 82 4. Este catalogo mostra as larguras
Tipo Dobradica Dupla ) ol 167170y | 100 | 50 -20~80 SEP SUS304 - 190~305 méximas e minimas das placas de
P o O] 1.18{120} | 100 | 50 | -20~80 POM SUS304 - 76~127 topo marcadas com (). Ha itens
o [UPITESY o Ol 1.18{120} | 100 | 50 -20~80 SEP 5US304 - 76~127 adicionais disponiveis entre esses
o TP-P-II-MW o O] 0.98{100} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 82/114
2 TP-P-I-UMW o O| 082{ 84 | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 82114 | valores.
o | _ [TP-I-KV180,250 o O] 0.98{100} | 200 | 200 20 183 SEP SUS304 R 82 5. As especificagbes da corrente
S | o [TPH830 O O| 1.18{120} | 100 | 50 -20~80 SEP SUS304 - 83 estdo baseadas em critérios de
g | £ [TPHB30-MW o O] 1.18{120} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 83 uso geral e, sendo assim, o cliente
S | o [TPH830-UMW o O] 083{85 | 100 ]| 50| -20-80 SEP SUS304 - 83 ) -
g | = [rPHeaoP 5 O] 078{80) | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 83 precisa  considerar com  atencdo
s | E TPH830P-MW 5} O| 0.78{ 80} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 83 as condicdes reais de uso e de-
_: g TPH830P-UMW o) O| 0.59{ 60} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 83 cidir o tipo de corrente. Além disso,
== MTPe2eT i "//\ 2 Ol 1.18{120} | 100 | 50 -20~80 POM 5US304 . 82 estes critérios estdo baseados em
S MTP826T-MW . \ o O] 1.18{120} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 82 o IR
g MTPB26T-UMW ’ o Ol 08385} | 100 | 50 | -20-80 sep 5US304 - 82 condiges onde nao ha vidro, frag-
= MTP826SNT o Ol 1.18{120} | 100 | 50 | -20~80 POM 5US304 - 82 mentos, etc., que impegam as ope-
5 MTP826SNT-MW o) O| 1.18{120} | 100 | 50 -20~80 SEP SUS304 - 82 ragoes.
o MTP826SNT-UMW o O] 083{85 | 100 ]| 50| -20~80 SEP 5US304 - 82
MTP826P-SNT o O] o78{ 80} | 100 | 50 | -20~80 POM SEP - 82
MTP826P-SNT-MW i o O] o78{ 80} | 100 | 50 | -20~80 SEP SEP - 82
MTP826P-SNT-UMW O O| 0.59{ 60} | 100 | 50 -20~80 SEP SEP R 82 SEP: Plastico de Engenharia
™ o 6.28{640} | 120 | 60 | -10~80 POM - Ao 82~190 Especial
m-:g o 6.28 §6A0; 120 | 60 | -10~80 POM - NPS 82~190 NPS: Aco Niquelado
-NP-1 o 6.28{640] - | 60| -10~80 POM - NPS 82~190 o
TN-58 o 103(105) | 70 | 45 | -20-80 POM - sUsa04_| 2190 | OSSiAGo Inoxidavel Especal
TN-PC o 088{ 90} | 100 | 50 | -20-80 POM - POM+SUS304 82 POM: Polioximetileno
TTUP o O| 1.08{110} | 100 | 50 | -20~80 POM 5US304 - 82~190
TTUP-MW o O] 1.08{110} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 82~190
TTUP-UMW o O] o078{ 80} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 82~190
TTUP-P-MW o O] 0.88{ 90} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 82/14
E TTUP-P-UMW o O] 061{ 62} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 82/114
3 TTUP-KV180 o O] 0.98{100} | 200 | 200 | -20~180 SEP. 5US304 B 82
B TPy o O] 098100} | 100 | 50 | -20~80 POM 5US304 - 82
s | 2 [PUMW o O] o098{100} | 100 | 50 | -20~80 SEP SUS304 - 82
< | 3 [TPU-UMW o O 069{70} | 100 | 50 | -20~80 SEP SUS304 - 82
T | = [TPUP-MW C O 0.88{ 90} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 82
g é TPU-P-UMW o O] 0.61{62} | 100 | 50 | -20~60(80) SEP SEP - 82
S | = [TPU-KVIB0.250 o O] 098{100} | 200 | 200 | -20 183 SEP 5US304 - 82
S = MIEET k. o O] 0.98{100} | 100 | 50 | -20~80 POM 5US304 - 82
= MTPUSZGT-MW I o O] 098{100} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 82
5 MTPUB26T-UMW Ll o O] 0.69{ 70} | 100 | 50 -20~80 SEP SUS304 - 82
= TPSRE26T o O] 0.98{100} | 100 | 50 | -20~80 POM SUS304 - 82
s TPSRB26T-MW o O] o098{100} | 100 | 50 | -20~80 SEP 5US304 - 82
S TPSRE26T-UMW o Ol 069{70} | 100 | 50 | -20~80 SEP. 5US304 - 82
TNU - o 4.02{410} | 100 | 60 | -10~80 POM - Ago 82~127
TNU-NP @'a, o 4.02{410} | 100 | 60 | -10~80 POM - NPS 82127
TNU-AS o 0.78{ 80} - | 45| -20~80 POM - 555 82127
TN @ o O]O]| 1.47{150} | 100 | 60 | -20~400 5US430 SUS304 - 63~190
T7-88 o O] O] 216220} | 100 | 60 | -20~400 5US304 5US304 - 63~190
- TS-P i o O O] 294{300} | 120 | 60 | -10~150 5US430 - Aco 55~190
S | g [TSNP-P s \X‘g o O O] 294{300} | 120 | 60 | -10~150 5US430 - NPS 55~190
5 | = [TSNPPa )\, - 5] OO 2.94{300} - | 60 | -10~150 5US430 - NPS 55~190
g | & [585P ) O|O] 1.03{105} | 70 | 45 | -20~400 SUS304 - SUS304 55~190
8 | 3 [TSPA o OO 2.94{300} | 120 | 60 | -10~150 5US430 - Aco 55~190
g | = [TSNe-PA . o OO] 2.94{300} | 120 | 60 | -10~150 5US430 - NPS 55~190
8 TS-NP-PA-1. o OO 2.94{300} - | 60 | -10~150 5US430 - NPS 55~190
g TS-SS-PA o O 191 1.03{105} 70 | 45 | -20~400 SUS304 - 5US304 55~190
= U * o O 10| 216{220} 80 | 50 | -20~400 SUS304 SUS304 - 82~190
s | g | o O|O| 284{290} | 45| 45 | -10~150 5US430 - Aco 82/110
§ g [mu O o O] O| 402{410} | 100 | 60 | -10~150 5US430 - Aso 76~127
S | E [TRUSS ~ o O|O] 069{ 70} | 70 | 45 | -20~400 SUS304 - SUS304 76~127
= [10 “} o O 10| 2.94{300} 60 | 60 | -10~150 5US430 - Aso 82177
u i o O]9 0.98{100} 60 | 60 | -10~150 5US430 - Aco 82/114

TP762-1, TP826-I (Padrao/MW)

—
Ry

Movimento Linear

A Corrente de Topo TSUBAKI TP consiste de placas de topo feitas em resina poliacetal e
pinos de acgo inoxidavel 18-8.

O exclusivo formato da placa de topo com tecnologia TSUBAKI garante alta forca e maxi-
ma vida Util da corrente.

A Corrente de Topo TSUBAKI TP pode ser facilmente montada e desmontada, e sua ma-
nutencdo é minima.

TP Tipo

As placas de topo séo feitas em poliacetal. Os pinos séo feitos de ago inoxidavel 18-8. TP826 1I-KV180, KV250

J ST “{g

Corrente Largura Peso aprox. )

TSUBAKI No. kg/m Tipo Cor st
TP 762 76.2 0.85 | funcionamento
TP 826 82.6 0.85 | o
TP 1016 1016 1.05 I nza

(Padrao)
TP 1143 114.3 1.1 I ;
TP 1270 127.0 1.2 I
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correntes petoro LiNNA de Gorrentes de Topo

TS - Movimento Linear

A Corrente de Topo TSUBAKI TS é composta de placas de topo (feitas em cromo-ago inoxidavel 18 ou ago inoxidavel 18-8) e uma corrente de roletes de
aco idéntica a RS2060. As placas de topo s&o soldadas firmemente a placa dos elos da corrente, fornecendo a forga que garante uma operagéo confiavel.
As Correntes de Topo TS s&o especialmente projetadas para uso em linhas de embalamento, envasamento e equipamentos de rotulagem.

Senfido de Trilho de deslizamento
A S |
t
¥ =i
4 :'—' ‘-\ il 1 e E8ggcesd]
i {?a———-ﬁz——— O—— —ﬂg———-@j Esquadria’
L amw | s | =S
le 35
| ' I ‘
T "
o FEr——a, ] <=l |
5 Li] I E EE:
,_J 45 PR j i 1 =
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Tudo em aco inoxidavel 18-8

TS-P & TS-NP(A)/SS-P

Corrente de ago-carbono endurecido e corrente NP com placa de topo em ago inoxidavel 18-8

TS-PA

Sentido de
2 iR e P

Trilno de deslizamento

)

Zre=oi]

I Esquadria
da Esteira

Tudo em aco inoxidavel 18-8

TS-PA & TS-NP(A)/SS-PA

Corrente de ago-carbono endurecido e corrente NP com placa de topo em ago inoxidavel 18-8

Corrente TSUBAKI N° Corrente TSUBAKI N° clj_grgll;:;% CEE:m?fglde Musls(;/cgox‘
do topo

P NP Lambda (2) sS PA NP Lambdal(a ) ss W P/ANP SS | 15-p [T5-PA
TS550-P | TS550NPP | TS550NP-P-n | TS55055-P |TS550-PA | TS550NP-PA | TS550NP-PAL |TS55055-PA | 55,0 25|28
TS635-P | TS635NP-P | TS635NP-P-n | T563555-P |TS635-PA | TS635NP-PA | TS635NP-PAL  |TS63555PA | 63,5 2713,0
TS762-P | T5762NPP | TS762NPP-n | T576255-P |TS762PA  |T5762NPPA | TS762NP-PADL [TS76255PA | 76,2 3,033
TS826-P | TS826NP-P |TS826NP-P-n | TS82655-P |TS826-PA | TS826NP-PA | TS826NP-PAL |TS82655PA | 82,6 3235
TS950-P | TS950NP-P_|TS9SONP-P-1 | TS950SS-P |TS950-PA |TSO5ONP-PA | TS9SONP-PAL TS950SSPA | 95,0 |, o |\ 123538
TS1016-P| TS1016NP-P |TSTOT6NPP-1 | TSTO1655-P [TSTOT6PA | TSTOTENP-PA | TSIOTENP-PA-L [TSTOTSSSPA| 101,68 |i3004105) 37 | 40
TST1100-P| TS1100NP-P | TST100NP-P-» | TS11005S-P | TST100-PA [TS1100NP-PA | TS1100NP-PA-A [TS11005SPA| 110,0 3942
TS1143-P| T51143NP-P |TST143NP-P-1 | TS114355-P |TST143-PA | TST143NP-PA | TST143NP-PAD [TST14355PA| 114,3 40 4,3
TS1270-P| TS1270NP-P | TS1270NP-P-n | TS1270SS-P |TS1270-PA | TS1270NP-PA | TS1270NP-PA-L [TS12705SPA| 127,0 4346
TS1524-P| TS1524NP-P | TS1524NP-P-n | TS152455-P | TS1524-PA | TS1524NP-PA | T51524NP-PA-1 [TS15245SPA| 152,4 49152
TS1905-P| TS1905NP-P | TS1905NP-P-n | TS190555-P | TS1905-PA | TST9O5NP-PA | TS1905NP-PA-L [TS190555-PA| 190,5 58 6,1

TT-Movimento Linear

A corrente de topo TT € feita de placas de topo de ago inoxidavel de apenas duas
partes, com um pino e dobradiga. Esta construgdo extremamente simples garante
grande forca e uma vida Util excepcionalmente longa. Além disso, essas correntes
apanham menos impurezas e permanecem limpas por mais tempo. O resultado ¢ o
manuseio e manutencdo muito mais simplificados.

Trilho de deslizamento

funcionamento

I~ ]

Tipo para uso geral mais acessivel do que

£
crzeg

\-_\Esquadr\a da Esteira

Feito de SUS304, esta

+ 0 tipo SS (todas as pegas sao SUS304). O tipo N utiliza
i1 & placas de topo SUS430 (18Cr) e pinos SUS304.

[ss |

banja qualidades, como a alta resisténcia a corrosdo, lim-

corrente de topo es-

peza e higiene. A carga admissivel do tipo SS é 220/150
(aprox. 1.5).

TT-N

As placas de topo séo feitas de cromo-ago inoxidéavel 18. Os pinos séo feitos de ago
inoxidavel 18-8.

TT-SS

Todas as pecas séo feitas de ago inoxidavel 18-8.

Corrente TSUBAKI N° |Largura da placa| Carga méxima admissivel KN{kgf} [y0ssq aprox.
N SS dotopo XW N SS kg/m
TT635N | TT635SS 63,5 2,3
TTI762N | TT762SS 76,2 2,6
TT826N | TT826SS 82,6 2,7
TT1016N | TT1016SS | 101,46 1,47 2,16 32
TT1143N | TT1143SS | 114,3 (150) (220) 3,5
TT1270N | TT1127SS | 127,0 38
TT1524N | TT1524SS | 1524 4,4
TT1905N | TT19055S | 190,5 53
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TTP-Movimento Linear

A corrente de topo TSUBAKI TT possui uma placa de topo de resina po-
liacetal com um desenho simples e pinos em ago inoxidavel 18-8.A carga
méaxima admissivel € menor do que o tipo TP, mas é econdémica quando a
substituicdo € necesséria.

Esquadria
da Esteira

TTP

As placas séo feitas de poliacetal.
Pinos disponiveis em aco inoxidavel 18-8 ou pléastico.

c " Largura da | Cargamdxima | Massa aprox.| Carga Méxima | Massa aprox.
TSJI;I:IQIeN° placa do | adnissiel KNfkgf} | kg/m | odmissivel KNfkgft | kg/m
topo XW Pinos SS Pinos pldsticos
TTP6354 63,5 0,8 0,55
TIP7624 76,2 Padrd 0,9 Padrd 0,65
TIP826ae | 826 | % | 09 [ U 065
TTP10164a 101,6 | KV 10 | 0,75
TIP11434a | 1143 | 1,0 0,80
TTP1270 127,0 0.83{85) 1.1 (L)J'\;\Z\{léo} 0,85
TTP1524 152,4 UMW 1,2 ! 0,95
TTP1651 1651 | 0,69(70} 1,3 1,05
TTP1905 190,5 ' 1,4 1,20

A UMW disponivel
@ KV disponivel (apenas o pino tipo SS)



TN-Movimento Linear

A Corrente de Topo TSUBAKI TN é composta de placas de topo de resina poliacetal
encaixadas em uma corrente especial de tamanho idéntico a corrente RS60.

Esta corrente esté disponivel em trés tipos: ago-carbono, ago-carbono niquelado, e
acgo inoxidavel 18-8 para satisfazer os requisitos de qualquer aplicagéo.

A placa de topo pode ser encaixada corretamente e firmemente aos pinos especiais
e a corrente sem qualquer problema.

m
P

HE
hez]

w

596

Esquadria
da Esteira

TN,TN-NP,TN-NP-A,TN-SS & TN-PC

As placas de topo sdo de poliacetal.
As correntes sdo de ago-carbono, niqueladas, aco inoxidavel 18-8, e Poly-
Steel.

TRU-Movimento Curvo

A Corrente de Topo TSUBAKI TRU utiliza placas de topo rebitadas a Correntes de
Roletes RS60 como uma base com medidas especiais para curvas.

Uma aba de prevencéo de flutuagéo evita a flutuagéo nos cantos para permitir a cri-
agao de esteiras curvas complexas. A mesma aba pode também ser utilizada em
esteiras inclinadas para manter a corrente na posi¢éo.

Raio de flexao lateral minimo = 500

TRU

As placas de topo séo feitas de 18 cromo-aco inoxidavel. As correntes sao
de ago-carbono.

TRU-SS

Todas as pegas sao feitas de ago inoxidavel 18-8.

Corrente TSUBAKIN® lorgurada | Mossa |y 4, Corrente TSUBAKI N° | largurada  |Corga méxima admissivel kN {kgf}| ~ Mossa
pado N NP B K |TWT | T ek Padréo sS Pecs ™ | Padrao ss lg/n
TN826 TN826NP TN826NP-/\ TN8265S TN826PC 82,6 2101,5)
TN1016 TNT0I6NP | TN1016NP-A | TN10165S 1016 22 oced TRU762 | TRU7625S 76,2 39
TNT143 | TNT143NP | TNT143NP-A | TN11435§ — 1143 23 (gzr‘%‘if";’u) TRU826 |TRU826SS 826 41
TN1270 TN1270NP | TN1270NP-A | TN1270SS — 127,0 24 TRUT016 1TRUTOT4SS T ’6 W
TN1905 TNI905NP | TN1905NP-A | TN190555 190,5 28 , ,
6,28{640} 1,03{105} 0,88{ 90} “—Max. Carga Admissivel kN{kef} TRU1100 |TRU1100SS 1100 4,02{4] O} 0,69{70} T
Obs.: 1. Todos os tipos s&o itens de série para pronta entrega no Japao. 4 —
2. As placas de topo MW, MWG e MWB podem ser produzidas (itens feitos sob en- TRUT143 |TRUT143SS 1 ]4/3 4/9
camenda). TRU1270 |TRU1270SS| 127,0 5,2

3. Massaem ( ) é parao tipo PC.

TKU-Movimento Curvo

A Corrente de Topo TSUBAKI TKU utiliza placas de topo rebitadas a uma
corrente de roletes RS60 como uma base com medidas especiais para cur-
vas. Como a corrente ndo possui prevengéo de flutuagéo, é recomendado o
uso de curvas simples e lentas.

& g

|

Ligos [ 1905 | & X .0

Snio e
R - T~ ~ Corte A-A

Raio de flexdo lateral minimo = 500

TKU

Placas de topo em cromo-ago inoxidavel 18.
Correntes de ago-carbono.

Obs.: 1. Numeros de corrente em negrito séo itens de série para pronta entrega no Japao.
Itens em fonte regular s&o feitos sob encomenda
2. Passos da corrente por comprimento padrao: 160 (NUmero de elos da corrente-
base)

TTU-Movimento Curvo

A Corrente de Topo TSUBAKI TTU é composta de placas de topo, pinos de
emenda, e placas guia para prevencao de flutuagdo em curvas. Todas as
pecas sdo feitas de 18-8 ago inoxidavel 18-8, o que garante a forte resistén-
cia a ferrugem e o facil manuseio.

e N
GO O O i . ) g
ST T X T [y < Sentido de [f

Raio de flexao lateral minimo = R

TTU

Todas as pecas séo feitas de ago inoxidavel 18-8.

Corrente Largura da placa |Carga méxima admissivel| Massa aprox. Corrente  |largura da placa|  Carga méxima Raio de flexéio | Massa aprox.
TSUBAKI N° do topo XW kN{kgf} kg/m TSUBAKIN® | dotopo XW | admissivel kN {kgf} | ~lateral minimo R kg/m
TKU826 82,6 2,84{280} 3,8 TTU762 76,2 2,7
TKU1100 110,0 ! 4,5 TTU826 82,6 2.16{220) 460 2,8
Obs.: 1. Numeros de corrente em negrito séo itens de série para pronta entrega no Japao. TTU1143 1 ]4/3 ! 3,6
Itens em fonte regular séo feitos sob encomenda. TTU1905 1 90,5 600 512

2. Passos da corrente por comprimento padréo: 160 (NUmero de elos da corrente-base)
3. SS: Carga méaxima admissivel = 0.69kN{70kgf} também pode ser fabricada.
4. Para baixas velocidades (até 45m/min) em transportes com flexao lateral.
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Obs.: 1. Numeros de corrente em negrito sdo itens de série para pronta entrega no Japéo.
Itens em fonte regular s&o feitos sob encomenda.
2. Passos da corrente por comprimento padréo: 80



TPU-Movimento Curvo

A Corrente de Topo TSUBAKI TPU é composta de placas de topo em resina
poliacetal equipadas com abas de prevencéao de flutuagéo e pinos de ago
inoxidavel 18-8.

TPU826 Padrdo / MW / UMW / KV)

3 2

E

3810 38.10

e Sentido de
funcionamento 16.0

17.4
420

TPU

As placas de topo séo feitas de poliacetal.
Pinos séo feitos de ago inoxidavel 18-8.

TNU-Movimento Curvo

A Corrente de Topo TSUBAKI TNU é composta de placas de topo em resina
poliacetal encaixadas em uma corrente especial de tamanho idéntico ao da
corrente RS60 de ago-carbono ou de ago-carbono niquelado

A superficie externa do encaixe é debastado para prevenir a flutuagao.

2
] = A s
<+
19.05 | 19.05 ——a Senlido de

funcionamento nz

.
“ s f
5
.

TNU, TNU-UP & TNU-AS

SEEE
As placas de topo sao feitas de poliacetal.
As correntes sdo de aco-carbono, niqueladas e ago inoxidavel.

2145

7.

#5.96

A

Raio de Flexao Lateral Minimo

-Plno de ago InOXIdaveI Corrente TSUBAKI N° Largura da Massa Material da

i placa do fopo | aprox. | 10 4l
Corrente TSUBAKI N largurada | Massa Padréo NP AS YW kg/m |Placa detopo

. MW placa do fopo| aprox.
ko MW MWG MWB WS UMw kv XW | kg/m TNU826 TNU826NP TNU826AS 82,6 22 _

Poliacetal

TPUB2EKVI80 TNU1143 TNU1143NP TNUT143AS 14,3 23| (Cor Cinza)
TPU826 | TPUB26MW TPU826MWG | TPU826MWB | TPU826MWS | TPUB26UMW TPU826KV250 82,6 10 TNU1270 TNU1270NP TNU1270AS 127,0 2,5

0,98{100} 0,69( 70} 0,98{100} | Corgamvima oisse kN g} 4,02{410} 0,78{ 80} — Carga méxima admissivel kN {kgf}

Obs.: Numeros de corrente em negrito s&o itens de série para pronta entrega no Japéo.
Itens em fonte regular sdo feitos sob encomenda. Passos da corrente por compri-
mento padréo: 80

TO-Movimento Curvo

A Corrente com Placa em Arco TSUBAKI TO € utilizada para transportar muitos
tipos de recipientes e materiais em empresas de enlatados e envase.

E especialmente Util quando o comprimento da esteira é longo e o fator carga
¢ alto.

- Mais forte do que a Corrente com Placas de Topo TS.

- Pode seguir qualquer roda horizontal.

- O uso de véarios motores possibilita um comprimento mais longo.

- Nao sdo necessarios um rolete guia e uma mesa giratéria no lado de retorno.

- O raio minimo da Corrente com Placas em Arco TO é 101,6mm.

TOS (R) 826, 1143

J85378

e SFFF Sentido de

funcionamento

AW
413

TO

As placas de topo séo feitas de cromo-acgo inoxidavel18.
As correntes sdo de ago-carbono.

Obs.: 1. ltens feitos sob encomenda.
2. MW, MWG e MWB também podem ser fabricados (sob encomenda).

TU-Movimento Universal

A Corrente com Placa em Arco TSUBAKI TU é semelhante aos outros esti-
los de Correntes de Topo da Tsubaki, mas foi projetada para operagdes em
planos multiplos.

Esta esteira transporta latas, garrafas, embalagens em uma linha curva ou
reta, em um plano horizontal, sendo que o retorno pode fazer qualquer rota
que se adeque melhor as condicoes.

- Pode seguir qualquer rota horizontal e vertical.

- Corrente padrao de ago-carbono com cromo-ago-inoxidavel 18.

- Placas de topo em arco séo fornecidas, exceto quando especificado de
outra forma.

TU

As placas de topo sé&o feitas de cromo-ago inoxidavel 18.
As correntes sdo de ago-carbono.

Corrente TSUBAKI N° P'[:;gu‘;g ?oc:)o Cargaméxima | Massa aprox. kg/m Corrente Largura da placa | Carga méxima | Massa aprox.
Rolete-S | Rolete-R Xy |admissivel N{kgf}| Rolete-S | Rolete-R TSUBAKI N° do topo XW | admissivel kN {kgf} kg/m
TOS826 | TOR826 | 82,6 41 | 59 U826 82,6 0,98{100} 38
TOS1143 | TOR1143 | 114,3 2,94{300} 4,8 6,9 TU1100 114,3 ! 4,5
T0S1778 | TOR1778 1 77'8 6’3 8’] Obs.: 1. Itens feitos sob encomenda. Passos da corrente por comprimento padréo: 40

Obs.: 1. ltens feitos sob encomenda. Passos da corrente por comprimento padréo: 40
2. SS: Carga méxima admissivel = 1,77kN{180kgf} pode também ser fabricada.
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2. SS: Carga méaxima admissivel = 1,77kN{180kgf} pode também ser fabricada.



correntes petoro  AlINhamento Melhorado

Corrente de Topo em Plastico com Baixo Ruido
MTP'SNT Corrente de T0|J0 Movimento Linear

1. Conceito do Design: Menos ruido.

- Um ambiente mais silencioso e condi¢des de trabalho mais confortaveis.

- Reducéo de 10dB(A) em ruidos, comparada a corrente de topo em
plastico convencional (passo de 38,1mm).

- A MTP826SNT esta voltada para transportes suaves em alta velocidade.

2. Especificacoes.
- Engate

- Passo da corrente

- Largura da placa do topo

- Material dos elos

- Pinos

: Corrente silenciosa

:19,05mm (metade do tipo convencional)
:182,6mm

: Poliacetal

: 304 ago inoxidavel / poliacetal

- Especificagao padrao (Cor: Cinza)

- MW Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: branco)

- MWG Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MWB Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)

- MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa fricgado Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa fricgdo (Cor: ultramarinho)

HPino de aco inoxidavel

Carga
Curreni:v‘TVS‘/UBAKI N lorgura & rrd\d)glgnu I 2,‘:;5:
& admissivel :
Padréo T TS E S UMW placa do fopo| | Kam
Padrdo
Mw
MTP826SNT | MTP826SNT-MW [MTP826SNIT- IMTP826SNT-MWB |MTP826SNT-MWS [MTPB26SNT-UMW | 82,6 1180120} 71,4
UMW
0,83( 85}
HPino de plastico
C
Corrente TSUBAKI N* Lorgura da n&:)fri?:ﬂ I m?:
& admissivel :
Padrdo o S o i UMW [placadotopol | T
Padrdo
MW
MTPB26P-SNT | MTP826P-SNT-MW [ MTPB26P-SNT-MWG|MTP826P-SNT-MWB | MTPB26P-SNT-MWS [MTP826P-SNT-UMW| 82,6 | 078(80} | 1,1
UMW
0,59{60}
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Sentido de funcionamento
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Esquadria da esteira / CJ “ jm=)

19.05 “
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Movimento Linear

Corrente de Topo MTP

P

- Especificagéo padrao (Cor: Cinza)

- MW  Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: branco)

- MWG Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MWB Baixa friccao / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)

- MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa friccéo / Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa friccdo (Cor: ultramarinho)

Corrente TSUBAKI N° Carga

larguada | maxima Q‘p‘:f:
~ admissivel ]
Reto MW MWG MWE WS UMW lplaca do topo| SaTHCH | “kg/m
Padréo
MW
MIPB26T | MTPB26T-MW | MTPB26T-MWG | MTPB26T-MWB | MTPB26T-MWS |MTPE26T-UMW| 82,6 | 118120} 1,4
uMw
0,83( 85}

Obs.: 1. ltens feitos sob encomenda. Passos da corrente por comprimento padrao: 160

Sentido de
funcionamento o

< nconamente.
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6519.265)
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S Asar =
I

[Ihs i
g s Iy .
© [ﬂujf _J%_JL_J = - Razé&o de vao aberto: 3%
T - Material dos pinos:
9152 SUS304(Pinos em D)

(2) O passo (p=19,265) foi definido de modo que todos os dentes das rodas dentadas
TP (TP2-1012T / TP: Dentes Efetivos 21T) engatem-se aos elos.

A

K

Corrente de Topo MTPU  movimento curvo

\‘\
ot
&
\
J‘\;\)\

- Especificagéo padrao (Cor: Cinza)

- MW  Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: branco)

- MWG Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MWB Baixa friccao / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)

- MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa friccéo / Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa fricgao (Cor: ultramarinho)

EMini Corrente de Topo em Plastico

3 T
Correnh;ATSUBAKIN Lorgora do ﬂ;gri?:u‘ Z:;::
& admissivel
Padréo ] WG B S umw placa do fopo W g | ka/m
Padréo
MW
WTPUB26T| MTPUB26T-MW | MTPUB26T-MWG | MTPUB26T-MWB | MTPUB26T-MWS | MTPUB26T-UMW | 82,6 | 098100} 14
UMW
0,69( 70}

Obs.: 1. ltens feitos sob encomenda. Passos da corrente por comprimento padréao: 160
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- Razéo de vao aberto: 7% &

Raio de Flexzo Lateral Minimo

- Material dos pinos: SUS304 (Pino em D)




Corrente de Topo TTUP

- Especificagéo padrao (Cor: Cinza)

- MW  Baixa fricgéo / Antidesgaste (Cor: branco)

- MWG Baixa fricgéo / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MWB Baixa friccéo / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)

Movimento Curvo

- MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa friccdo / Antidesgaste (Cor: creme)

- UMW Ultrabaixa fricgao (Cor: ultramarinho)
- KV Resistente ao Calor / Alta Velocidade (Cor: preto)

Corrente de Topo TPSR

Movimento Curvo

- Especificagéo padrao (Cor: Cinza)

- MW  Baixa fricgéo / Antidesgaste (Cor: branco)

- MWG Baixa fricgéo / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MWB Baixa friccéo / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)

- MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa friccdo / Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa fricgao (Cor: ultramarinho)

Corrente TSUBAKI N° Carga

Lorguodo | mximo (':‘;rf:f
: A Py Padréo umw placa do fopo| odmissivel -
HPino de aco inoxidavel o G [z RS i fegh | bo/m
MwW
va“"e“'e JISUEANIN lorgurada | Massa TPSRB26T| TPSRE26T-MW MW MWB| TPSR826T-MWS |TPSR826T-UMW| 82,6 | 0.98(100} 0,9
- placa do fopo | 9PTOX- uMw
Rt MW MWG MWB MWS UMW K W kg/m 0,69( 70}
TIUP826 | TTUP826MW | TTUP826MWG | TTUP826MWB TTUP826MWS [TTUP826UMW | TTUP826KV180 826 10 . . N P L -
TIUP1143| TTUPT143MW |TTUP1143MWG | TTUP1143MWB | TTUPT143MWS [TTUP1143UMW| - 1143 11 Obs.: Numeros de corrente em negrito sao itens de série para pronta entrega no Japao.
TIUP1905| TTUP1905MW | TTUP1905MWG | TTUP1905MWB | TTUPT905MWS [TTUPT 905UMW - 190,5 1,6 Passos da corrente por comprimento padrao: 96
1,08{110} 0,78{ 80} 0,98{100) | Cargo mino odmissel N gl
HPino de plastico
Corrente TSUBAKI N° lorgurada | Massa y
MW UMW placo do fopo | OPFOX. ] pe
P-MW I P-MWG I P-MWB I P-MWS xw kg/m é
TIUPB26PMW | TTUPB26P-MWG | TTUP826P-MWB | TTUPB26P-MWS TIUP826P-UMW 82,6 07 ) ~ .
TIUPT143P-MW | TIUPI143P-MWG | TTUP1143P-MWB | TTUP1143P-MWS TIUP1143P-UMW. 114,3 0,8 Raio de Flexdo Lateral Minimo
0,88{90} 0.61{62} | Carga mésina odmissivel KN {kg) ] -
Obs.: Numeros de corrente em negrito séo itens de série para pronta entrega no Japao. F 1| -
ltens em fonte regular séo feitos sob encomenda. Passos da corrente por compri-
mento padrédo: 80
[[ado da Esteira: Parte Linear Pino: Pino em D de ago inoxidavel
TTUP826 TTUP826P Rai 3 i .
. e aio de flexdo em sentido oposto:
(Standard/MW/UMW/KV) (MW/UMW) Pino de plastico 4 P
o 9 " R=25mm
| 3 2 R | I L
by 3 OO T O—4
sntgose

- oo
— st funcionamento
funcionamento

Esquadria
da Estera

= Thear, Parte Curval
& Parte Cuva lntema

Triho

TTUP1143P ;f
(MW/UMW) Pino de pléstico
9 4 o

R ]

TTUP1143 TTUP1905
q'(Standard/MW/UMW) .

T ro——
s -O-E

Senido de
funcionamento
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Movimento Linear

Corrente de Topo TPH

- Especificagdo padrdo=Prevencéo eletrostatica (Cor: cinza-claro)

- MW  Baixa fricgéo / Antidesgaste (Cor: branco)

- MWG Baixa fricgéo / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MWB Baixa friccéo / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)

- MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa friccéo / Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa fricgdo (Cor: ultramarinho)

HPino de aco inoxidavel

Corrente TSUBAKI N° Carga

= larguraca | maxima e
N admissivel
Paciao) — — — - UMW flcadotopo| sttt 7%
Padréo
MW
TPHB30 TPHE30MW TPHB3OMWG | TPHS30MWB | TPHB3OMWS |TPHB30UMW | 83 | 118120} 10
uMw
083 85}
HPino de plastico
© TSUBAKI " Carga
2o Largura da méxi%nal Q‘P"rff
& .| Imissivel b
Reatie P-MW P-MWG P-MWB P-MWS PUMW " placa do topo kN@ kg/m
Padréo
MW
TPHB30P | TPHB30P-MW | TPHB30PMWG | TPHB30P-MWB | TPHB30P-MWS |TPH830P-UMW| 83 | 0.78(80} | 0,75
uMw
0,59(60}

Obs.: Numeros de corrente em negrito séo itens de série para pronta entrega no Japéao.
Iltens em fonte regular s&o feitos sob encomenda. Passos da corrente por compri-
mento padrao: 80
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|

21-94

Sentido de funcionamento
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e
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Profundidade do dreno: 1mm




correntes petoro GOFrente de Plastico RS

A Corrente de Plastico RS Plastico é composta de elos em poliacetal e pinos em plastico ou ago inoxidavel 18-8 (ver fotos abaixo) e
opera com rodas dentadas da corrente de roletes padréo, com base em correntes de transmissédo. O tipo TSUBAKI RS tem um lado su-
perior plano para transmisséo de poténcia ou uso como esteira. Os tipos disponiveis estdo dispostos nas tabelas abaixo.

Tipos Disponiveis

MTabela de Materiais Especiais (Corrente de Plastico RS)

Especificagéo i?:s;;‘::; Ama\:::::na U\::;:\:a Resist a0 na\alv(/\;j'a velocidade . Material do pino Especificagéo ;Zgz::a st‘:?:iz:a ;sel;;‘;se(r H::t;gg‘: ,r::‘;: o Her;l?s ¢ Material do pino
Tipo de Correntd MW | MWS | UMW | kvigo | Kv2s0 (SY ¢ titanio) Tipo de Correntd SE v AR HE | UTEea (SY ¢ titanio)
RS35P 1 © © [©) © A © SUS304 RS35P 1 o) © x o le) le) SUS304
RS40P © © © [€] o © SUS304 RS40P [©) o © [¢] 0] o SUS304
° RS50P 1 © © © x X © SUS304 ° RS50P ! [e] © X o o) ] SUS304
S RS60P © © © © o © SUS304 S |RssoP 0] © © (@] (o] (o] SUS304
% RSP40P © © x x x o Plastico de engenharia especial ‘:; RSP40P [©] o x x [e] [e) Plastico de engenharia especial
g | RSP60P © © x x x o Plastico de engenharia especial 2 |RSP6OP [e) [e) x x [e) ) Plastico de ia especial
=2 |Rs2040-P © © © x x (e} SUS304 2 |RS2040P O [e) ) [¢] o) o SUS304
% RS60P-2 © © © x x o 5US304 § RS60P-2 [S) o o o [ [ SUS304
(J,j) RS60PU © © © x x o SUS304 t:?) RS60PU 0] o X [e) e} [e] SUS304
RSP60PU © © X X x O Pléstico de engenharia especial RSP60OPU O O X X O O Pléstico de ia especial
RS60PU-2 © © © x X o SUS304 RS60PU-2 O [e) X [¢) ¢} o SUS304

Consulte a pagina 78 para mais detalhes sobre cada especificagao.

(1) Novos itens - (©) Indica itens mostrados neste catalogo.  -(O) Série disponivel. ~ -(A) Ha circunstancias em que a série esta disponivel. Entre em contato com a Tsubaki para saber
as condigdes de uso, etc. - (X) Nao pode ser fabricada. - (C_J) Pino de plastico especif. mostrado. - Pino plastico espec. ndo pode ser usado em ambientes expostos a 4gua em tempe-
raturas acima de 60°C.

Novo Design * Reduz stress residual. => Superficie lisa e bordas arredondadas
* O novo design mostrado & direita * Evita trincas. . =>PinoemD (inoxidével el p.léstic’:o).
o i * Area aumentada evita escape. [ => Maior selecdo de materiais plasticos
esta disponivel apenas para os

tipos RS35P, RS50P, RSP40P e ﬁ l

RSP60P.

' _
* Pinos em D ajudam a aliviar o
stress acumulado normalmente S — - '
ao redor dos furos dos pinos.
¢ O uso de pinos de plastico reduz E

0 peso da corrente, os custos de Bordas arredondadas evitam que
energia e facilita a reciclagem. 0 i IR el 2L 0 |2

S.
l]ltimo Langamento RS60P-2 & RS60PU-2 ks

. 120°C (248°F) Tipo Resistente ao Calor
* Especificamente desenhada para

a industria de péaes e utilizada

em saidas de fornos. o
* Reduz o potencial de contami- e

nacao de alimentos, comum em .

contatos metal-metal. > o>
* Plastico de cor clara é ideal para i

a industria alimenticia, oferecen- b N _d-

do um aspecto mais higiénico.

Obs.: Deve ser usada em areas secas.
O nylon absorve a umidade e pode causar falha da corrente.
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Corrente de Plastico RS (rsase rsaopssormseor) muimenmotiner ~ COrrente de Plastico RS (rseor-2) movimento Linear

- Especificacéo padrao (Cor: Cinza)
- MW  Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: branco)

- Especificagao padrao (Cor: Cinza)
MWG Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: verde-claro)

- MW  Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: branco)

MWG Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: verde-claro)
MWB Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: marrom-claro) - MWB Baixa fricgdo / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)
MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa fricedo / Antidesgaste (Cor: creme) - MWS Antlbac‘ter\arwa{Re&stente a mqfo+Ba|xa friccdo / Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa friccao (Cor: ultramarinho) - UMW Ultrabaixa fricggo (Cor: ultramarinho)
- KV Resistente ao Calor / Alta Velocidade (Cor: Preto) Covigiy, LA on | Meso
Padrdo Mw uMw admissivel | 9PrOx-
MW MWG MWB MWS kNfkgf) | kg/m
Tsﬁ‘m{;'ﬁo_ 3 R w L HI H2 H D 1 M“i‘; /‘:f"”" ey ol : ;x\;l/rﬁo
RS35P 9.525 5.08 4.78 13 4 5 9 3.6 16 0.15 320 RS60P-2 RS60P-2-MW RS60P-2-MWG RS60P-2-MWB RS60P-2-MWS RS60P-2-UMW 1,27{130} 15
RS40P 127 7.92 7.95 20 6 67 12.7 4 23 0.36(0.26) 240 g’é“'{ w
RS50P 15.875 10.16 9.53 225 7 8 15 5 255 0.46 192
RS60P 19.05 11.91 12.7 30 8.5 8.8 17.3 6 33 0.72(0.53) 160 Obs.: Numeros de corrente em negrito sédo itens de série para pronta entrega no Japéo.
. . o Passos da corrente por comprimento padrdo: 160
Obs.: Conjunto mostrado em () refere-se ao pino de plastico. P P P
- - © =
HPino de aco inoxidavel _ - .
Padro MW UMW KV @ O—© {]} - - % I” 7
Correnfe | Carga Mg Carga Mo Corrente Carga Mo Corrente Carga Mixina .. | L
TSUBAKI No.| Adnisel kN i) Corrente TSUBAKINo. Adnisiel N figf) | TSUBAKI No. | Adrissel kN igh | TSUBAKI No. _ | Adrisie kN igh e | sk . Sentido de 7 L 7
RS35P | 0.18{18) | RS35P-MW (MWG,MWBMWS) | 0.18(18) | RS35PUMW | 0.13(13} | RS35PKV180 | 0.18{18} - A ~"funcionamento Tilho
RSAOP | 0.44{45) | RSAOP-MW (MWG,MWBMWS) | 0.44{45) | RSAOPUMW | 0.30{30} | RSAOPKVI80 | 0.44{45) A
RS50P | 0.69(70} | RS50P-MW (MWG,MWB,MWS) | 0.69(70) | RS50PUMW | 0.49{50) - -
RS60P | 0.88{90} | RSGOP-MW (MWG,MWBMWS) | 088(90) | RS6OPUMW | 0.64{65} | RS6OPKVI80 | 0.88(90}
I Jui Resiséncia Quimica / Super Resiséncia Quimica i Acti
Corrente Corga Maxima Corrente Carga Méxima .Plno de PIaStlco
TSUBAKI No.| Adrisel kN lgh | TSUBAKI No. | Adnisiel kN ig) PMW
RS35PE | 0.13(13 RS35PY ) 0.10{10} Corga Méxina
RS40PE | 0.34(35 RS4OPY (PSY) 0.25(25) Corrente TSUBAKINo. Adnisivel kN ff)
RS50PE 0.49{50} RS50PY (-) 0.39{40} RSP40P-MW (MWG ,MWB MWS) 0.25{25}
RS60PE 0.64{65} | RSGOPY (PSY) 0.49{50} RSPOP-MW (MWG MWB MWS) | 0.59{60)

Obs.: Numeros de corrente em negrito séo itens de série para pronta entrega no Japao.
Itens em fonte regular séo feitos sob encomenda.

HRoda Dentada (RS60P-2, RS60PU-2)
1. Use duas rodas dentadas padréo RS60B juntas.
c I d Pl 4 I' Rs i 2. Ajuste a largura entre as duas rodas dentadas
orrente ae riastico (RS60PU) Movimento Curvo inserindo um espagador.
n L
Obs.: T EY— P Rokos
1. Rodas dentadas padrdo RS60-2 Duplex ndo po- | |
dem ser usadas. g ¢ ==

2. Alinhe os dentes de ambas as rodas dentadas. ' Espagador
3. Use rodas dentadas com, no minimo, 12 dentes.

- Especificagéo padréo (Cor: branco
- MW  Baixa fricgao / Antidesgaste
- MWG Baixa friccéo / Antidesgaste
- MWB Baixa fricgao / Antidesgaste

Cor: verde-claro)
Cor: marrom-claro)

MWS Antibacteriana / Resistente a mofo+Baixa friccao / Antidesgaste (Cor: creme)
- UMW Ultrabaixa fricgao (Cor: ultramarinho)

Corrente de Plastico RS (rséopu-2) movimento curvo
Cor: branco) -

PAT.No.3250656

HPino de acgo inoxidavel

Corrente TSUBAKI N° Corga T Massa - Especificacéo padréo (Cor: Cinza)
Padrio = P =T S uMw i | Tarm - MW Baixa friccao / Antidesgaste (Cor: branco)
f;’\;’;“ MWG Baixa fricgdo / Antidesgaste (Cor: verde-claro)
RS60PU |  RSE0PU-MW RS60PU-MWG RS60PU-MWB RS60PU-MWS RS60PU-UMW ﬁ,}:%s/as) 07 - MWB Baixa friccao / Antidesgaste (Cor: marrom-claro)
259160} - MWS Antibacteriana Resistente a mofo+Baixa fricgao / Antidesgaste (Cor: creme)
HPino de Plastico - UMW Ultrabaixa fricgéo (Cor: ultramarinho)
Corrente TSUBAKI N° Corga | Massa Corrente TSUBAKI N rerta | Masa
P-MW i MW P
- a 1| aprox. _ a || aprox.
Podrdo MW I P-MWG T P-MWB T P-MWS kN{kgh | kg/m fedic MW WG MWB MWS g “WNigh | ko/m
RSP6OPU RSPSOPU-MW ‘ RSPSOPU-MWG RSPOPU-MWB ‘ RSP6OPU-MWS 0,44(45) | 0,5 ’ZM“
RS60PU-2 |  RS6OPU-2-MW | RS6OPU-2-MWG | RS6OPU-2-MWB | RS60PU-2-MWS | RSSOPU-2UMW | 1,08(110}| 1,5
Obs.: Numeros de corrente em negrito sdo itens de série para pronta entrega no Japao. g”;‘(wﬂ_o)
Iltens em fonte regular séo feitos sob encomenda.
Obs.: Numeros de corrente em negrito sao itens de série para pronta entrega no Japao.
Passos da corrente por comprimento padrao: 160
t t
Ji-(ofofofofd TS T i
& e ~ B
ERCACAL foffofo 45 it
19.05 | 19.05 | Sentido de funcionamento i
1905 o oz 19.05 | 19.05 2777 Sentido de
% funcionamento
¢ o T
E 8 [T i1l 5
| R RESR ) maa
2 - :
=
)% $11.91 -
3
3 |
° )
2 =)
o= g
3
3
o
s
o
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Corrente de Rolamentos para Esteiras

Série Sem Lubrificacaojy

A Corrente de Rolamentos para Esteiras Sem Lubrificacao é
uma corrente “econémica” e “ecologicamente correta”
com exceléncia em diversas aplicac6es ambientais.

Lubrificacao Desnecessaria — Vida Longa

Em fungéo da adogao de um rolamento cilindrico exclusivo com fungéo de
autolubrificacé@o entre a bucha e o rolete, esta corrente pode ser utilizada
sem lubrificagdo, apresentando uma longa vida util incomparavel.

Ao utilizar a corrente sem lubrificante, a vida Util de desgaste entre a bucha e o rolamento é mais de 2 vezes a vida Util da série de
Correntes de Rolamentos para Esteiras padrdo, com mais de 5 vezes a vida util dos rolamentos comuns com o dobro da carga.

Carga do rolete

0
eS
is 0 2 e §,
Way " co
. gedV® °%.
yoro

[ TT
!7 Série de Rolamentos Padrao de manutengéo e nas despesas de manutengao.

Tipo padrao da Série de
Rolamentos Sem Lubrificagao © Grande reducéo na freqiiéncia

® Reducao em larga escala na freqiiéncia

Teste de comparagéo interno. Nenhuma lubrificacéo adicional de manutencéo e despesas relacionadas

® Mantém um ambiente limpo

I (tipo convencional)

de reposicao
Oferece redugdes em larga escala na freqiiéncia

Os itens transportados, equipamentos e
maquinario s@o mantidos limpos, deixando o

L Rolamentos comuns

Vida util ambiente limpo. Além disso, sua longa vida util

contribui com a redugdo dos custos de reposicéo.

Compacta (pouca energia, espago minimo)

A resisténcia ao funcionamento da corrente é pequena quando
comparada com o tipo comum de rolamentos.

©® Menos energia necessaria

® Tamanho reduzido da Corrente/
Esteira

E possivel reduzir a energia necessaria

diminuindo-se a esteira e a corrente.lsto permite

uma reducao nos custos gerais com
equipamentos.

Estabilidade no Funcionamento

Uma vez que a variagao da resisténcia ao funcionamento da corrente
é baixa, o efeito de emperramento e escorregamento é reduzido.

©® Melhora a produtividade

® Reduz a sensacao de enjéo

A estabilidade do funcionamento ajuda na prevencgéo de queda de
produtos e deformagéo de produtos. Ainda, a sensagao de enjoo,
tipica de quem trabalha sobre uma esteira, pode ser evitada.

Adequada a Diversas Aplicacoes Ambientais

A série sem lubrificacdo foi preparada para cumprir 3 especificagbes, em conformidade com o uso ambiental, podem ser utilizada em
uma grande variedade de aplicagdes. Os roletes podem ser utilizados sem lubrificante em todas as 3 especificagdes, gracas a adocédo
de um rolamento cilindrico exclusivo com uma funcédo de autolubrificagdo entre a bucha e o rolete.

Ambientes em Geral

Série Sem Lubrificacao
Tipo Padrao

Esta é uma Corrente de
Rolamentos para Esteiras

de uso geral.

Exemplos de utilizagao:

- Esteira de montagem automotiva
- Esteira de rolos de papel

- Esteira de materiais de construgéo
- Outras esteiras em geral

Ambientes Umidos Ambientes de Altas Temperaturas até 300°C

Resistente a Agua

Exemplos de utilizacao:
- Lavagem de carros
- Ambientes exteriores

Série Sem Lubrificacéo

¥ O desempenho anticorrosao e a
resisténcia ao desgaste dos roletes
foram melhorados notavelmente

no projeto da corrente, concedendo
a ela uma vida util mais longa.

- Linhas de lavagem automotiva

Série Sem Lubrificacao
Resistente ao Calor

W* Projetada para aumentar

| significativamente a resisténcia ao
desgaste em ambientes de altas
temperaturas (méax. 300°C), resultando
em uma vida Util mais longa.

Exemplos de utilizagao:

- Fornos de paes.

- Outros ambientes de altas
temperaturas, em que a

- Outros usos expostos a agua temperatura possa alcangar 300°C.

- Todos os tipos de secadoras.
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AICRETIETARE Correntes para Esteiras

Fazem a Diferenca em Amhientes Hostis

Seja em ambientes de fuligem no processamento de lixo ou debaixo d’agua, a Série RFG tem a robustez necessaria para
operar em condigcoes hostis. Bem como uma resisténcia superior a corrosao e ao desgaste. Nossas novas correntes
para esteiras de escéria oferecem uma excelente rotacédo dos roletes e desempenho de articulagao da corrente.

(A primeira no setor! )
Correntes projetadas para

Patio de dejetos instalacdes de tratamento de dejetos

(Coletora de lixo) A Série RFG ¢ ideal para instalagdes

- de processamento continuo, esteiras
de escéria derretida, instalagbes RDF
\_  ©Pprocessos de reciclagem. y,

Caldeira

Incinerador

Fornalha

Para chaminé
(fumaca)

Esteira de Recebimento ' —
e Abastecimento

Maior resisténcia ao
desgaste entre a bucha e o
rolete.

Esteira para cinzas (secas)

Maior reSiSténCia ao Esteira para 'uligem
desgaste entre a bucha e o

Escéria

rolete (do tipo raspador). Melhor rotagéo do rolete e : o ; Solidificacao das cinzas
Corrente utilizada: articulagio da corrente, Esteira para escdria derretida ¢
RFG12200R(AG) apesar do actimulo de b ,
fuligem(do tipo raspador). ara permitir o uso em : .
Co?rente Utilizada: condicdes hostis, a Esteira para fuligem
resisténcia & corroséao e ao
RFGO3075R(FG) desgaste foi melhorada Melhor rotacéo do rolete e
(do tipo raspador). articulagéo da corrente,
Corrente utilizada: apesar do acimulo de
RFG17200R(YP) fuligem.

Esteira para cinzas molhadas

Melhor rotagao do rolete e

articulacé@o da corrente, Esteira para fu|igem
apesar do acumulo de (contedido corrosivo)
cinzas, borra de cinzas e

outros materiais. Feita para combater a

COITos&0 e a pouca
articulacdo das correntes em
funcdo de acimulo de fuligem.
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Correntes para esteiras de escoria derretida

Recomendada por confianca

Nds da Tsubaki nos orgulhamos pela especializacao conseguida com esforgo e de nosso histérico compro-
vado. Experimente nossas correntes YP, projetadas para resistir a corrosao e ao desgaste, e veja por si
mesmo 0 quao eficientes elas realmente sao.

M Aplicagoes
Tipicas
M Durabilidade Desgaste entre a bucha e o rolete da cor- Desgaste minimo entre o rolete e a
. rente reforcada com a especificacao AT bucha da corrente em esteira de escoéria
comparat“’a da Tsubaki. derretida com a especificagao YP (1/10
ApGs um ano em do desgaste da especificagao AT).

operagao em uma
esteira de escoria
derretida.

[ ] Teste de COI‘I‘OSﬁO A corrente reforgada do tipo AT da A corrente para esteira de escéria derretida
) Tsubaki mostra grave ferrugem e eroséao. YP nao tem sinais de ferrugem ou erosao.
Resultados apos

seis semanas de
imersao em um
liquido corrosivo a
uma temperatura
aproximada de
80°C (176°F).
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/"N ATENCAO

USE COM CUIDADO PARA EVITAR FERIMENTOS.
OBSERVE OS ITENS ABAIXO PARA EVITAR
FERIMENTOS PESSOAIS GRAVES.

1. ProtecOes devem ser instaladas em todas as correntes e rodas
dentadas, de acordo com as disposicoes da ANSI/ASME B15.1-
1984 “Padrdes de Seguranca para Aparelhos Mecénicos de
Transmissao de Poténcia”, e ANSI/ASME B20.1-1990 “Padroes de
Seguranca para Esteiras e Equipamentos Relacionados”, ou ou-
tros padroes de seguranca aplicaveis.

Quando revisOes desses padroes forem publicadas, a edigcao atu-
alizada sera vigente.

2. Sempre trave o interruptor de energia antes de instalar, remover,
lubrificar ou realizar manutencao em um sistema de correntes.

3. Ao conectar ou desconectar a corrente:
a. Utilize protecao para os olhos. Use 6culos de segurancga, roupa
de protecao, luvas e sapatos de seguranca.

b. Apdie a corrente para evitar movimentos descontrolados da cor-
rente e de suas pecas.

c. Recomenda-se o0 uso de equipamento de pressao. As ferramen-
tas devem estar em boas condi¢cOes e ser usadas corretamente.

d. Determine a diregcao correta de inser¢cao ou remocao de pinos e
rebites.
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